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- UBER UNS

Interabrasiv wurde 1993 in Izmir, Tiirkei,
gegriindet. Das Unternehmen war von
1996 bhis 2009 in seinen Produktionsstatten
in Cigli - lzmir tatig und nahm 1997 seine
erste Fertigungsanlage in Betrieb. Damit
begann die kontinuierliche Produktion
beschichteter Jumbo-Rollen auf Gewebe
und Fiberbasis. Parallel zu den
Beschichtungsanlagen startete auch die
Konfektionierung der Rollen zu Endprodukten
wie Scheiben, Bidndern und Geweberollen.

&
Im Jahr 2009 zog das Unternehmen in neue
Produktionsanlagen im Industriepark Manisa
um. Neben dem Bau eines modernen Werks
investierte Interabrasiv auch in eine neue
Fertigungsanlage sowie in moderne
Konfektionierungsmaschinen. Ab 2020
wurde zudem ein neues Werk fur Trenn

und Schruppscheiben errichtet.

Seit 1998 verzeichnet Interabrasiv ein starkes
Wachstum in der Produktion von Jumbo-Rollen,
konfektionierten Produkten und Trennscheiben.
Das Unternehmen z&hlt heute zu den weltweit
groBten Herstellern von Fiberscheiben.

Die Produktion von Facherscheiben entwickelte
sich sogar noch dynamischer. In den letzten

Jahren ist die Produktionsmenge von
Facherscheiben um mehr als das Zehnfache
gestiegen und hat das Unternehmen zu einem

der fihrenden Anbieter auf dem Weltmarkt gemacht.

- UBER UNS
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UNSERE PRODUKTIONSKAPAZITAT

3 SCHLEIFMITTEL-BESCHICHTUNGSANLAGEN MIT EINER
JAHRLICHEN GESAMTKAPAZITAT VON 35 MILLIONEN M2

KAPAZITAT VON 98 MILLIONEN JAHRLICHE PRODUKTIONSLEISTUNG
TRENN- UND SCHRUPPSCHEIBEN VON 25 MILLIONEN FACHERSCHEIBEN

UNSERE PRODUKTIONSKAPAZITAT INTERABRRASIV
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—— GLOBALE EXPORTSTARKE

PRODUKTION UND EXPORT IN 92 LANDER

72 % DER SCHLEIFMITTEL - EXPORTE DER TURKEI

n GLOBALE EXPORTSTARKE INTER/N\BRASIV



GLOBALE EXPORTSTARKE

interabrasive.com



EFFIZIENZ

—— SOLARENERGIE

STROMERZEUGUNG MIT EINER

LEISTUNG VON 6 MW PRO STUNDE

UNTERSTUTZT DURCH SOLARENERGIEERZEUGUNG

H

DER INSTALLIERTEN KAPAZITAT ERREICHT

DIE 130 %

INTER/\BRASIV

SOLARENERGIE-EFFIZIENZ
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DAS RICHTIGE WERKZEUG WAHLEN

Die Wahl des richtigen Werkzeugs fiir die richtige Anwendung

ist der wichtigste Aspekt beim Einsatz von Schleifmittein.

n DAS RICHTIGE WERKZEUG WAHLEN INTERABRRASIV



Flexibilitdat, Aggressivitdt und die
Oberflachenbeschaffenheit des
Werkstoffs kbnnen wéahrend der
Bearbeitung groBe Unterschiede
bewirken.

Aluminiumoxid

Zahes, langlebiges Korn fiir Trennen,
Schleifen und Finishen von Metall,
Holz und Beschichtungen.

Halbsprodes Aluminiumoxid
Behandeltes Aluminiumoxidkorn mit
halbsproder Struktur, das in jedem
Korn zahlreiche Schneidkanten bildet.

Agglomeriertes Kompakt-Aluminiumoxid
Erhéaltlich in Kornungen von 80 bis 800.
Agglomerierte Kompaktkorner ermaoglichen
einen hohen Materialabtrag und sorgen
wahrend der gesamten Anwendung fir ein
gleichmaBiges Oberflachenfinish.

Zirkonkorund

Zahes, langlebiges Korn mit feiner
Kristallstruktur fir aggressiven
Materialabtrag bei Metall und Holz.

Keramik

Zahes, langlebiges Korn mit ultrafeiner Kristallstruktur,
das mehrere Schneidkanten bildet. Entwickelt fiir
maximalen Materialabtrag bei Metall, mit hoherer
Zahigkeit und Friabilitat im Vergleich zu SF.

Siliziumkarbid

Sehr hartes und sprodes Korn fir das Schleifen
von Steinoberflachen sowie fir sehr feines
Finishen von Metall und Beschichtungen.

interabrasive.com DAS RICHTIGE WERKZEUG WAHLEN




BINDUNGSEIGENSCHAFTEN

1) Grundharz : Bindet das Schleifkorn an die Unterlage.

2) Arbeitskorn : Kann als Mischung oder zu 100 % durch elektrostatische
Streuung bzw. Schwerkraftstreuung aufgebracht werden.

3) Stiitzkorn : Unterstiitzt das Arbeitskorn.

4) Deckharz : Bindet Korn an Korn.

5) Top - Size : Zusdtzliche dritte Harzschicht zur Erzielung gewlinschter Effekte.

6) Unterlage : * Gewebe ® Papier ® Vulkanfiber ® Folie

BINDUNGSEIGENSCHAFTEN INTERABRRASIV




Phenolharz

Die starkste und widerstandsfahigste verfiighare Bindung. Temperatur-,
Wasser- und mechanische Bestandigkeit ermdglichen den Einsatz bei

Schleif- und Schruppanwendungen mit hoher Geschwindigkeit und hohem Druck.
Aktiver Fillstoff

Die Harzformel enthalt warmeableitende aktive Fullstoffe, die

die Lebensdauer der Bindung verlangern und das Schleifkorn auch

bei Anwendungen mit hohem Druck und hoher Drehzahl schitzen.

Top Size

Top-Size ist die dritte Harzschicht, die groBe Mengen kihlender

chemischer Wirkstoffe aufnehmen kann. Diese kiihlen die Werkstoffoberflache,
schiitzen das Schleifkorn und verhindern Schaden am Werkstiick.

PAPIERUNTERLAGE

Die Grammatur der Papierunterlage reicht
von A-Gewicht bis G-Gewicht. Papiere der
Gewichtsklassen G, E und F werden von
Inter Abrasiv Kunden besonders haufig
nachgefragt. Mit zunehmender
Papiergrammatur nimmt die Flexibilitat ab,
wahrend die mechanische Festigkeit steigt.

A Gewicht : 80 g/m2 LEICHT FLEXIBEL
- o
B Gewicht : 80-100 g/m2 = b
< <
C Gewicht : 105-125 g/m2 = =
L [1¥]
= -
D Gewicht : 130-175 g/m2 = g
=
w
E Gewicht : 220 -250 g/m2 ; o
o =
F Gewicht : 270-300 g/m2 ~ -
N -
G Gewicht : 400 g/m2 SCHWER STIFF

GEWEBEUNTERLAGE

‘J’ Gewicht : Leicht und flexibel. Wird eingesetzt,
wenn sich das Schleifmittel an das Werkstick
anpassen muss. In der Regel aus Baumwollgarnen.
‘JF’ Gewicht : Ahnlich wie “J” Gewicht jedoch mit
hoherer Flexibilitat. ‘X’ Gewicht : Die am haufigsten
verwendete Unterlage. Typischerweise aus Baumwolle
oder Polycotton. Relativ steife, aber widerstandsfahige
Unterlage. ‘XF’ Gewicht : Ahnlich wie “X” Gewicht
jedoch mit hoherer Flexibilitat. ‘Y’ Gewicht : Sehr
hohe Festigkeit und geringe Dehnung fir anspruchsvolle
Bandschleifanwendungen. In der Regel aus Polyester,
teilweise auch aus Polycotton.

interabrasive.com BINDUNGSEIGENSCHAFTEN n



SCHICHTAUFBAU DER SCHEIBE

1 - Metallring : Das Ablaufdatum
des Produkts ist in den Metallring
eingepréagt. Der Ring erméglicht
zudem eine sichere Befestigung
der Scheibe am Winkelschleifer.

2 - Etikett : Das Etikett enthalt
alle relevanten Angaben

zum Produkt und zu

dessen Anwendung.

3 - Glasfasergewebe :

Die Produktsicherheit wird
durch Glasfasergewebe in
unterschiedlichen
Qualitatsstufen
gewahrleistet.

4 - MISCHUNG :

SCHLEIFKORNER

Schleifkornmischung, abgestimmt

auf die jeweilige Anwendung und
den zu bearbeitenden Werkstoff.

SCHLEIFAKTIVE FULLSTOFFE
Technisch optimierte chemische
Zusammensetzung zur Erzielung
maximaler Effizienz.

HARZ

Flissigharz und/oder Harzpulver

werden zur Bindung der Bestandteile

von Trenn- und Schruppscheiben eingesetzt.

n SCHICHTAUFBAU DER SCHEIBE

5 - Glasfasergewebe :

Die Produktsicherheit wird durch
Glasfasergewebe in unterschiedlichen
Qualitatsstufen gewahrleistet.

INTC—R/V\BI?/\SIV



ERLAUTERUNG DER SCHEIBENKENNZEICHNUNG

Werkstoffarten

Logo der Produktgruppe

Sicherheitspiktogramme

Produktreferenz

Maximale
Arbeitsgeschwindigkeit

Abmessungen

150 x 3,0 ISO - Bezeichnung

DURCHMESSER DICKE

EAN - Strichcode

AO 60 T BF

AO : Aluminiumoxid Kérnung Hirtegrad Bindung
ZA : Zirkonkorund 24 - 36 - 40 - 46 - 60 N-P-Q-R-S-T BF : Glasfaserverstarkte
CW : Keramikmischung Grob Fein Weich Hart Kunstharzbindung
SC : Siliziumkarbid < > “———
Produktfarben :

Edelstahl : Rot Stahl : Schwarz Aluminium : Grau
Stein : Grln Gusseisen : Schwarz

interabrasive.com ERLAUTERUNG DER SCHEIBENKENNZEICHNUNG n



Facherscheiben

Féacherscheiben gewéhrleisten
eine gleichméBige
Abtragsleistung, da sich die
Lamellen kontinuierlich abnutzen
und dabei stets neues
Schleifkorn freilegen. Sie werden
haufig zum Egalisieren, Entgraten,
Entfernen von SchweiBnahten
und Anfasen von Metall, Stahl
und Edelstahl eingesetzt.

Fiberscheiben
Fiberscheiben bieten unter
den Schleifmitteln auf
Unterlage die hochste
Abtragsleistung. Sie
bendtigen einen Stitzteller,
der die Vulkanfiber-Unterlage
der Scheibe unterstitzt.
Weitere Vorteile sind ihre
Flexibilitat und die effiziente
Nutzung des Innenbereichs.

Facherschleifrader
Facherschleifrader
werden fiir verschiedene
Egalisier-, Entgrat-

und Finisharbeiten

in der Metallverarbeitung
sowie in SchweiB- und
Polieranwendungen
eingesetzt. Sie passen
sich komplexen Formen
und Konturen optimal an.

Schleifbander
Schleifbander in
verschiedenen
Qualitatsstufen und
Abmessungen sind fir
Endlosbandschleifmaschinen
konzipiert, die haufig in
Betrieben zur
Oberflachenbearbeitung von
Holz und Metall eingesetzt
werden.

m SCHLEIFEN UND FINISHEN

—— SCHLEIFEN & FINISHEN

Schleifrollen

Eine breite Palette an
Schleifmittel-Jumbo-Rollen
wird entsprechend

den jeweiligen
Arbeitsbedingungen,
Oberflachen, Werkstiicken,
Endprodukten und sogar den
individuellen
Anwendergewohnheiten
gefertigt.

Trenn und Schruppscheiben
Konventionelle
Schruppscheiben
werden zum

Entgraten und Entfernen
von SchweiBnéhten

an Metallen nach
Bearbeitungsprozessen
eingesetzt, bei denen
unerwiinschte Grate
entstehen.

Schleifpapiere

Nass- und
Trockenschleifpapiere
werden flr

manuelle
Finisharbeiten

auf allen

Oberflachen eingesetzt,
bei denen ein besonders
gutes Tastgefiihl
erforderlich ist.

Klettscheiben

Klettscheiben lassen sich

bei Finish- und Polierarbeiten
einfach verwenden und
mehrfach einsetzen.

Das umfassende Sortiment
flir Holz, Metall, Acryl,

Lack und Epoxidharz
ermdglicht die gewiinschte
Oberflachenqualitét bei
gleichzeitig hoher Zeitersparnis.

INTC—R/V\BI?/\SIV



SCHLEIFMITTEL AUF UNTERLAGE

Schleifpapierscheiben

& Rollen
- Selbstklebende
Schleifscheiben

- Klettscheiben Rollen und
- Papierschleifscheiben Endlosbander
- Flexible Endlosbénder
Schleifrollen Breitbédnder

Cloth Rolls
Kombinationsschleifbinder Geweberollen

Handanwendung J-Flex

Wasserfeste

Schleifpapiere Facherscheiben

Facherschleifrader

Fiberscheiben

Beispiel - Produktcode

Zirkonkorund Gewebe Polyester-Baumwol Facherscheibe Standard 350-450 g/m2
Schleifkorn Unterlage Unterlagentyp| Anwendung | Beschichtung |Unterlagengewicht
A c 2 1 oN c
Aluminiumoxid Gewebe Papier der Gewichtsklasse C | Rollen & Endlosbander Bodenschliff 130 g/m2
4 P 3 2 2 E-F
Zirkonkorund Papier Papier der Gewichtsklasse E/F| Facherschleifrader Top Size 220-270 g/m2
S F 4 3 7 G
Siliziumkarbid Vulkanfiber Standard-Baumwollgewebe | Keramikprodukte Super Sizer 300-350 g/m2
CR N 5 5 8 F
Keramik Folie Vulkanfiber Premium-Facherscheibe | Premium Top Size| 220-250 g/m2
AG 6 8 4 X
Kompaktkorn Verstarktes Baumwoligewebe Fiberscheibe Stearat 350-450 g/m?2
MC 7 9 Y
Kork Baumwoll-Mischgewebe Folienscheibe 550-600 g/m2
8 Z
Polyester 650-750 g/m?2

interabrasive.com SCHLEIFMITTEL AUF UNTERLAGE n



—— SYMBOLE

HART- / WEICHHOLZ

EDELSTAHL

STAHLPROFILE

NE-METALLE

MARMOR & GRANIT

PARKETT

MDF

FARBE

EPOXIDHARZ

HANDANWENDUNG

KALIBRIERSCHLEIFMASCHINE

ROBOTER-EXZENTERSCHLEIFER

TROMMELSCHLEIFMASCHINE

SPITZENLOSSCHLEIFMASCHINE

LANGBANDSCHLEIFMASCHINE

DYNAFILE-BANDSCHLEIFER

JUMBO-ROLLE

ENDLOSBAND

SCHLEIFBOGEN

KLETTSCHEIBEN

FACHERSCHEIBEN

m SYMBOLE

g
m
2
A
]
-
)
m
m

)

N
|

U

7
\

v

&/

O

4
7

{0

RN

=
)
N>

A

4

!

m

HOLZPLATTEN

SUPERLEGIERUNGEN

EISENMETALLE

BLECH

GLAS

LEDER

KAROSSERIE

LACK & FIRNIS

TROCKENBAU & BAUWESEN

BREITBANDSCHLEIFMASCHINE

BANDSCHLEIFBOCK

BODENSCHLEIFMASCHINE

GERADSCHLEIFER

SCHLEIFEN AM LOSEN BAND

HANDBANDSCHLEIFER

WINKELSCHLEIFER

BREITBAND

ROLLEN

SCHLEIFSCHEIBEN

FACHERSCHLEIFRADER

FIBERSCHEIBEN

INTC—R/V\BI?/\SIV



SCHLEIFMITTEL - FACHGESCHAFT

Merchandising-Displays und grafische Point-of-Sale-Losungen
im INTERFLEX-MARKENDESIGN werden speziell auf Ihre
Anforderungen zugeschnitten. Sie decken ein breites
Anwendungsspektrum ab — vom Trennen und Schruppen bis

hin zur Oberflachenvorbereitung und zum Finishen.

R INTERFLEX MINTERRLEX

ENTDECKEN SIE UNSER GLOBALES NETZWERK VON
SCHLEIFMITTEL-FACHGESCHAFTEN UND FINDEN
SIE AUSFUHRLICHE INFORMATIONEN AUF B13310

interabrasive.com SCHLEIFMITTEL - FACHGESCHAFT H



SCHLEIFBANDER

FACHERSCHLEIFRADER & SCHL

ROLLEN, HANDSCHLIFF

SCHLEIFBANDER FUR HANDMASCHINEN
KLETTSCHEIBEN

SCHLEIFBOGEN
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n unter Verwendung hochwertigster Materialien
ndards hergestellt und sind sowohl als Jumbo-Rollen
schen Abmessungen erhéltlich. Inter Abrasiv verflgt
ktionskapazitdt von 35 Millionen m2 und liefert
ollenware als auch konfektionierte Fertigprodukte.

hleifmittelrollen standardm&dBig mit verschiedenen
webe, Papier, Vulkanfiber und Folie.

Schleifmittel-Jumbo-Rollen wird speziell auf
tsbedingungen, Oberflachen, Werkstiicke, Endprodukte
ungen abgestimmt.

Entwicklungsteam von Inter Abrasiv konzentriert sich
leifmittelrollentyp eine optimale Leistung sicherzustellen.




PRODUKTGRUPPE

AF 5218

FIBERSCHEIBEN

INDUSTRIE -~
ALLGEMEIMES SCHLEIFEM /

MOBEL /

ALLGEMEINE OBERFLACHENBEARBEITUNG

TRAGER : VULKANFASER

STRUKTUR -- KORNART : ALUMINIUMOXID

BINDUNG : HARZ AUF HARZ
BESTREUUMNG : GESCHLOSSEN

3 23 3 0 7 63 3 )

290 0 A00
.

i
LLEN | T |

. =
L ] [ 3
125 L ] L ]
"E 25 5tk & 250 Stk
INDUSTRIE ==
Z F 5 21 8 PRODUKTGRUPPE -- FIBERSCHEIBEN STLEORaS ScRaeR
ALLGEMEINE DBERTLACHENBEARBEITUNG
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STRUKTUR -- KORNART : ZIRKONKORUND

BINDUNG : HARZ AUF HARZ MIT AKTIVFULLSTOFF
BESTREUUNG : GESCHLOSSEN
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INDUSTRIE ==

ALLGEMEINER SCHWEISSHAHTABTRAG WERFTEM
ALLGEMEINES ENTGRATEN ROHRLEITUNGEN
ALLGEMEINES SCHLEIFEN BAU

PRODUKTGRUPPE -- FIBERSCHEIBEN

ZF 5279

TRAGER : VULKANFIBER
KORNART : 100 % ZIRKONKORUND

21 I 3 I 0 I I 0 N D

BINDUNG : KUNSTHARZ AUF KUNSTHARZ MIT AKTIVFULLER

AUFBAU -- STREUUNG : GESCHLOSSEN

MATERIAL

KONFEKTIONIERT
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100 ®
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125 [ @
180 @ L ]
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INDUSTRIE --
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ALLGEMEIMES SCHLEWFEN BAU

BINDUNG : TOPSIZE UBER KUNSTHARZ AUF KUNSTHARZ MIT AKTIVFULLER
STREUUNG : GESCHLOSSEN

TRAGER : VULKANFIBER
KORNART : 100 % ZIRKONKORUND
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Baumwolltypen

Dabei handelt es sich um Gewebe aus 100 % Baumwolle mit einer speziellen
Binderbeschichtung auf der Riuckseite fur eine bessere Lagenhaftung des
Epoxidklebers sowie mit einer speziellen Behandlung auf der Schleifseite far
eine bessere Kornverankerung. Diese Produkte sind ideal fir leichtes Schleifen
mit geringem Anpressdruck und Maschinen mit niedriger Leistung.

Baumwollgewebe lasst sich leicht abschleifen.
Daher ist nicht viel Druck erforderlich, um
frische Schleifkorner freizulegen.

Diese Eigenschaften machen Facherschleifscheiben
auf Baumwollbasis Poly-Baumwolle nicht
unterlegen. Sie richten sich vielmehr an andere
Anwender und Anwendungstypen, bei denen kein
hoher Druck erforderlich ist. Baumwollgewebe
eignet sich fur leichtes Schleifen und sogar fur
Oberflachenschliff-Anwendungen, bei denen die
Facherscheibe auf ebenen Flachen bei

150 °C - 250 °C arbeitet.

Baumwolle eignet sich besser fur kleinere
und langsamere Maschinen, da das Gewebe
Geschwindigkeit und Warme standhalt und
auBerdem weniger Leistung benotigt, um
frische Schleifkérner freizulegen.

m BAUMWOLLTYPEN INTERABRRASIV



INDUSTRIE --
Ac 421 x PRODUKTGRUPPE -- FACHERSCHEIBEN ALLGEMEINES SCHLEIFEN
ALLGEMEINES OBERFLACHENSCHLEIFEN

TRAGER: BAUMWOLLE BINDUNG: KUNSTHARZ AUF KUNSTHARZ

STRUKTUR -- KORMART; ALUMINIUMOXID STREUDICHTE: GESCHLOSSEN MAX. JUMBOROLLENBREITE: 1650 MM,

ANWENDUNG

KONFEKTION

DIY-Fiicherscheibengewebe aus
Aluminiumexid. 100 %
Baumwollgewebe mit spezieller
Bindemittelbeschichtung auf der
Rickseite fir eine bessere
Lagenhaftung des Epoxidklebstoffs
sowie spezieller Behandlung auf
der Schieifseite fir eine bessere
Kornverankerung. Hitzebestandige
Kunstharzbeschichtung fir
Facherscheibenkiehstoffe,
farbewechselnd bei der
Ofentrocknung. Diese Produkte
eignen sich fiir leichtes Schieifen
mit geringem Druck und Maschinen
mit niedriger Wattzahl.

INDUSTRIE —-
Z c 4 2 1 x PRODUKTGRUPPE -- FACHERSCHEIBEN ALLGEMEINES SCHLEIFEN
ALLGEMEINES 0BERFLACHENSCHLEIFEN
STRUKTUR TRAGER: BAUMWOLLE BINDUNG: KUNSTHARZ AUF KUNSTHARZ MIT AKTIVEM FOLLSTOFF
~" KORMART: ZIRKONKORUND STREUDICHTE: GESCHLOSSEN MAX. JUMBOROLLEKBREITE: 1650 MM. 3 ;

ANWENDUNG

Professionelles Zirkonkorund-
Facherscheibengewebe flr leichtes
Oberflichenschleifen. 100 %
Baumwallgewebe mit spezicller
Bindemittelbeschichtung auf der
Riickseite fir eine bessere
Lagenhaftung des Eponidkicbstoffs
sowie spezieller Behandlung auf
der Schieifseite fiir gine bessere
Kornverankerung. Hitzebestandige
Kunstharzbeschichtung fir
Facherscheibenklebstoffe,
farbewechselnd bei der
Ofentrocknung. Diese Produkte
eignen sich fir leichtes Schleifen
mit geringem Drack und Maschinen
mit niedriger Wattzahl.

KONFEKTION
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Poly-Baumwolltypen

Gewebe aus 50 % Polyester und 50 % Baumwolle. Hochbestandiges Gewebe
fur Heavy-Duty-Anwendungen. Spezielle Behandlungen auf beiden Seiten des
Gewebes flr bessere Lagenhaftung von Epoxidharz und Schleifkorn.

34 .7 by

Poly-Baumwollgewebe ist zah, robust und
langlebig. Es bendtigt jedoch mehr Druck, um
sich abzutragen und frisches Schleifkorn
freizulegen.

Diese Eigenschaften machen Poly-Baumwolle
zum besten Trager fur Facherscheiben mit
100 % ZA- oder Keramikkorn.

Poly-Baumwollgewebe ist besser fur
anspruchsvolle Anwendungen geeignet, bei
denen der Oberflachenkontakt gering ist und die
Warmeentwicklung tiber 500 °C liegt.

Poly-Baumwolle halt auch hartesten
Anwendungen stand, bendtigt jedoch mehr Kraft,
um frisches Schleifkorn freizulegen. Daher sollte
lhre Maschine eine hohe Wattzahl haben, damit
sie unter lhrem Gewicht nicht an Drehzahl verliert.

POLY - BAUMWOLLTYPEN INTERABRRASIV




ALLGEMEINES SCHLEIFER BAUWESEN

L il MATERIA
Ac 721 X PRODUKTGRUPPE -- FACHERSCHEIBEN  Kiitcunmeseitoaaren o oonone et RS _

STRUKTUR -- TRAGER : POLY -BAUMWOLLE BINDUNG : HARZ AUF HARZ MIT AKTIVFULLER
KORNART : ALUMINIUMOXID STREUDICHTE : GESCHLOSSEN MAX. JUMBOROLLENEREITE : 1650MM.

Industrielies Aluminiumoxid- L —
Facherscheibengewebe fiir den \
leistungsstarken Masseneinsatz. ="
50 % Polyester- und 50 %
Baumwollgewebe. Hochbestindiges
Geweba fiir schwere Anwendungen.
Spezielle Behandlungen auf beiden
Seiten des Gewebes sorgen fir eine
bessere Haftung von Epoxidharz und
Korn. Diese Produkte eignen sich
besser fiir den intensiven und
kontinuierlichen Einsatz mit
leistungsstarken Winkelschleifern.
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INDUSTRIE --
Z c 7 2 1 x PRODUKTGRUPPE -- FACHERSCHEIBEN ek ScHe e SHRHTENTFERNUNG :’Jﬁ::n.u“a“
ALLGEMEINES SCHLEIFEN BAUWESEN

STRUKTUR -- TRAGER : POLY -BAUMWOLLE BINDUNG : HARZ AUF HARZ MIT AKTIVFOLLER
KORNART : ZIRKONKORUND STREUDICHTE : GESCHLOSSEN MAX. JUMBOROLLENBREITE : 1650MM.
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KONFEKTION

i |
Industrielles Zirkonkorund-
Facherscheibengewebe fiir den
leistungsstarken Masseneinsatz.

50 % Polyester- und 50 %
Baumwollgewebe, Hochbestindiges
Gewebe fiir schwere Anwendungen.
Spezielle Behandlungen auf beiden
Seiten des Gewebes sorgen fiir eine
bessers Haftung von Epoxidharz und
Korn, Diese Produkte eignen sich
besser fiir den intensiven und
kontinuierlichen Einsatz mit
leistungsstarken Winkelschleifern.

INTERFLEX

interabrasive.com JUMBOROLLEN n



INDUSTRIE --
z c 757 X PRODUKTGRUPPE -- FACHERSCHEIBEN Pt o o A

ALLGEMEINES SCHLEIFEN BaU
STRUKTUR -- TRAGER : POLY-BAUMWOLLE BINDUNG : HARZ AUF HARZ MIT AKTIVFULLER
KORNTYP : ZIRKONKORUND STREUDICHTE : GESCHLOSSEN MAX. JUMBOROLLENBREITE : 1650MM.

T T T

Industrielles Zirkon-Lamellenscheiben-
Gewehe fiir den leistungsstarken
Dauereinsatz. Hoher Materialabtrag
von Anfang bis Ende. 50 % Polyester-
und 50 % Baumwollgewebe.
Hochbestandiges Gewabe fir
Schwerlastanwendungen. Spezielle
Behandlungen auf beiden Seiten des
Gewebes sorgen fiir sine bessere
Haftung von Epoxidharz und Schieifkorn,
Diese Produkte signen sich bessar fir
einen intensiven und kontinderlichen
Einsatz. Das Potenzial dieses Gewobes
kann mit Heavy-Duty-
Industriewinkelschleifern voll
ausgeschipft werden,

. BEASTHIE MATERIAL
c R 752 x PRODUKTGRUPPE -- FACHERSCHEIBEN ﬁmﬂm“mm ﬁm‘m ;

ALLGEMEINES SCHLEIFEN BAU
KORNTYP : KERAMIK STREUDICHTE : GESCHLOSSEN MAX. JUMBOROLLENBREITE : 1650MM.
ST T e D] 20

Industrielles Keramik-L 1l heiben- =1
Gewehe fiir den leistungsstarken y
Dauereinsatz. Hoher Materialabtrag
von Anfang bis Ende. 50 % Polyester-
und 50 % Baumwaollgewehe.
Hochbestandiges Gewebe fir
Schwerlastanwendungen, Spezielle
Behandlungen auf beiden Seiten des
Gewebes sorgen flr aine bassere
Haftung von Epoxidharz und Schieifkorn.
Diese Produkte signen sich besser fiir
den intensiven und kontinuierlichen
Einsatz auf Edelstahl. Das Potenzial
dieses Gewebes kann mit Heavy-Duty-
Industriewinkelschleifern vell
ausgeschipft werden.

e
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c R 852 Z PRODUKTGRUPPE -- BANDER & SCHEIBEN  ALLGEMEINES ENTGRATEN  HANDWERKZEUGFERTIGUNG

ALLGEMEINES SCHLEIFEN  GIESSERE! j

T U TRAGER : POLYESTER BINDUNG : TOPSIZE (BER HARZ AUF HARZ MIT AKTIVFULLER
STRUKTUR -- KORNART : KERAMIK STREUDICHTE : GESCHLOSSEN MAX. JUMBOROLLENBREITE : 1650MM.
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Z-Gewebe, sehr hart und sehr steif.
Polyestargewebe, um den Kornandruck
suf der Oberfidche zu halten und die
Oberfliche des Bandes nicht zu
verrunden. Aktiviiillstoffe leiten Wirme
beim Schleifen mit hohem Anpressdruck
ab. Top-Size-Harzschicht (3. Harzechicht),
die grofie Mengen chamischer Wirkstoffe
aufnehmen kann, welche die Material-
oberflache kihlen. Typische Anwen-
dungen: Rostreinigung, Schweifinahi-
varbereitung sowie die Herstellung van
Bauteilen und Handwerkzeugen.

A muoiﬁﬁl;s ENTGRATEN :gﬁgsm“ N RS
R Y PRODUKTGRUPPE -- BANDER & SCHEIBEN e e :ﬂmmmmnég%m EM
== >
STRUKTUR TRAGER : POLYESTER BINDUNG ; TOPSIZE UBER HARZ AUF HARZ MIT AKTIVFULLER '
~"  KORNART : KERAMIK STREUDICHTE : GESCHLOSSEN MAX. JUMBOROLLENBREITE - 1650MM. @
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Y-Gewebe, steifes Polyestergewebe.
Aktivfillstoffe leiten Warme beim

Schieifen mit hohem Anpressdruck ab.
Top-Size-Harzschicht (3. Harzschicht),
die grofle Mengen chemischer Wirkstoffe
aufnehmen kann, welche die Material-

nEE
i

oherfliche kahlen, Typische Anwen-

dungen; Rostreinigung, Schweifinaht-
vorbereitung sowie die Herstellung von

=
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Bauteilen und Handwerkzeugen.
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P
PRODUKTGRUPPE -- BANDER & SCHEIBEN ALLGEHEINE ENTFERNUNG  HAWDWERKZEUG-
ALLGEMEINES SCHLEIFEN  FERTIGUNG \‘g’f
TRAGER: POLYESTER BINDUNG: HARZ UBER HARZ MIT AKTIVEM FULLSTOFF .
KORNART: KERAMIK KORNDICHTE: DICHT MAX. JUMBO-ROLLENBREITE: 1650MM.

 ooo oooa 0 | 3

Z-gewichte sehr hart und sehr steifes
Polyestergewebe zur Beibehaltung des
Kernerdrucks auf der Oberflache und
nicht rund um die Oberflache des
Bandes. Aktive Filllstoffe geben bei
hohem Druckschleifen WErme ab.
Topfgréfie aus Harz (3. Schicht des
Harzes) kann groBie Mengen an
Chemikalien aufnehmen, die die
Oberfliche des Materials abkithlen,
Hiufige Einsatzgebiete bei Rostentfernung,
SchweiBnahtvorbereitung, Komponent-

Sta bk it
und gl

AUFBAU --

UMGEWANDELT
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INDUSTRIE - S)
PRODUKTGRUPPE -- BANDER & SCHEIBEN ALLGEMEINE ENTFERNUNG  HANDWERKZEUG- 25
ALLOGEMINES SCHLEIFEN  FERTIGUNG
TRAGER: POLYESTER BINDUNG: HARZ DBER HARZ MIT AKTIVEM FULLSTOFF !

AUFEAY — KORNART: KERAMIK KORNDICHTE: DICHT MAX. JUMBO-ROLLENBREITE: 1650MM. m
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Z-gewichte sehr hart und sehr steifes
Polyestergewebe zur Beibehaltung des
Kornerdrucks aul der Oberfidche und
nicht rund um die Oberfiache des
Bandes. Aktive Filllstoffe geben bei
hehem Druckschieifen Warme ab.
TopfgraBe aus Harz (3. Schicht des
Harzes) kann grofe Mengen an
Chemikalien aufnehmen, die die
Oberflache des Materials abkiihlen.
Haufige Einsatzgebiete bei fi g,

Fry W
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vorb:

und Handwerkszeugherstellung.
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INDUSTRIE - gmumm
I ALLGEMEINE ENTFERNUNG ALLTEILE-FERTIGLING
Z c 81 1 Y PRODUKTGRUPPE -- BANDER & SCHEIBEN  AULGEMEIMES SCHLEFEN  GIEBEREI
HAMDWERKZEUG- BODENBELAGE
FERTIGUNG HOLZBEARBEITUNG
FBAU TRAGER: POLYESTER BINDUNG: HARZ UBER HARZ MIT AKTIVEM FOLLSTOFF
AUFBAU == \opnaRT: ZIRKONIAALUMINA  KORNDICHTE:DICHT MAX. JUMBO-ROLLENBREITE: 1650MM.
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Y Gewicht steifes Palyestergewebe. S ok ._ [ : : S
Es ist hart genug, um den Anpressdruck
beizubehalten, kann aber auch einen = reo
ausgleichendan Effekt auf das Werkstiick = pea
haben. Aktiviilistoffe leiten die Warme =5 peo
beim Hochdruckschleifen ab, Haufig B ing
oingesetzt bei dar Rostantfernung,

Schweifinahtvorbereitung. Komponanten- = reo
und Werkzeugherstellung sowie beim ﬂ:b P&a
aggressiven Hart- und Holzschlitf, = peo
= INDUSTRIE - srmE_
ALLGEMITHE ENTFERNUNG METALLTEILE-FERTIGUNG
PRODUKTGRUPPE -- BANDER & SCHEIBEN  ALLGEMEWES ScHIEFEN  GIESERE)
HAMDWERKIEUG- BODEMBELAGE
FERTIGUMNG HOLZBEARBEITUNG
AUFBAU TRAGER: POLYESTER BINDUNG: HARZ (BER HARZ MIT AKTIVEM FULLSTOFF
" KORNART: KERAMIK KORNDICHTE: DICHT MAX. JUMBO-ROLLENBREITE: 1650MM.
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Y Gewicht steifes Polyestergewebe.

Es ist hart genug, um den Anpressdruck
beizubehalten, kann aber auch einen
ausgleichenden Effekt auf das Werkstiick
haben. Aktividlistolfe leiten die Wirme
beim Hochdruckschleifen ab. Hiufig
eingesetzt bei der Rostentfernung,
Schweiinahtvorbereitung. Kemponenten-
und Werkzeugherstellung sowie beim
aggressiven Hart- und Holzschiiff.

INTERFLEX
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Ac 811 Y PRODUKTGRUPPE -- BANDER & SCHEIBEN :é’;'a? T
SCHRANKE METALLCOILS

AUFBAU -- TRAGER : POLYESTER BINDUNG : HARZ AUF HARZ MIT AKTIVEM FULLSTOFF
KORNART : ALUMINIUMOXID STREUDICHTE : GESCHLOSSEN MAX. JUMBOROLLENBREITE : 1650MM.

— — ANHENDUHG
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Steifes Polyester der Y-Gewichtsklasse —r T
zur Aufrechterhaltung des Korndrucks, E PaD | /N
auch geeignet fiir weichere Kontaktrader
oder zum Verrunden von Werkstiicken i, "~ an
wiahrend der Bearbeitung. Aktive o
Fillstoffe leiten Wirme beim Sehlaifen = a0 RONTENTIOMRT
unter hohem Druck ab: Haufig eingesetat ﬁ = 8o o)
zum Schieifen, Entrosten, zur Schweifi- i g
nahtvorbereitung sowie bei Hartholz- =t man :
und Feinfinish-Anwendungen. Lo 3

| S
s c 811 Y PRODUKTGRUPPE -- BANDER & SCHEIBEN  LUFT- UNDRAUMFAHRT  VERBUNDWERKSTOFFE

GLASVERARBEITUNG METALLCOILS E
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AUFBAU -- TRAGER : POLYESTER BINDUNG : HARZ AUF HARZ
KORMART : SILICIUMCARBID STREUDICHTE : GESCHLOSSEN MAX. JUMBOROLLENBREITE : 1650MM.
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Steifes Polyester der Y-Gewichtsklasse —y

zur Aufrechterhaltung des Korndrucks, He—y P an
auch geeignet fiir weichere Kontaktrader —. 4

oder zum Verrunden von Werkstiicken il
wihrend der Bearbeitung. Hoher Material- 7:'3,?1‘_} =80
abtrag bei groben Karnungen und -

parfaktes Finish bei feineren Kéraungen. =2 rmap
Haufig eingesetzt fiir hochwertige u:_r-:'v" = ag
Finisharbeiten an Superlegierungen i

und zdhen Metallen. =25 mand
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INDUSTRIE ==

Ac 71 1 x PRODUKTGRUPPE -- BANDER & SCHEIBEN m}fﬂmﬁﬂiﬂ M
METALLTEILEFERTIGUNG gi !

TRAGER : POLYESTER BINDUNG : HARZ AUF HARZ -
KORMART : ALUMINIUMOXID  STREUUNG : DICHT MAYX. JUMBOROLLENBREITE : 1650MM.

27 1 D D D (D D D D 0 0 0

Hartes Polyester-X-Gewebe mit 0 T
dicht gestreuten P
Aluminiumoxidkdrnern. gebunden
mit Phenolharz. Das Produkt ist
fiir den Einsatz auf Hartholz und
Bodenbeligen sowie als schmale
und breite Bander fiir solche
Materialien ausgelegt. Dicht
gestreot, daher fiir harte
Materialian empfohien.

&

4

STRUKTUR --

KDMFENTIORIDET

HEIK

BODENBELAGE

INDUSTRIE --
sc 711 x PRODUKTGRUPPE -- BANDER & SCHEIBEN ~ MOSEL o vine

TRAGER : POLYESTER BINDUNG : HARZ AUF HARZ

STRUKTUR - KORNART : SILIZIUMKARBID STREUUNG : HALBOFFEN MAX. JUMEOROLLENEREITE : 1650MM.

=
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Hartes Polyester-X-Geweba mit
halboffen gestreuten
Siliziumkarbidk@rnern, gebunden
mit Phenolharz. Das Produkt ist
fir den Einsatz auf Weichholz,
Badenbeligen, in dar
Glasbearbeitung und
Steinbearbeitung sowie als lange
und schmale Bander und breite
Binder fur selche Materialien
ausgelegt. Halboffen gestreut,
daher fiir Materialien empfohlen,
die die SchieifkGrner zusetzen
kénnen.

INTCERFLEX
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BRANCHE --
ZC 710 X rrooukrcrupee -- inoera scemen  Mermirmusrssrsone:

HARTHOLZ

TRAGER : POLYESTER BINDUNG : HARZ AUF HARZ
KORNTYP : ZIRKONKORUND STREUDICHTE : HALBOFFEN MAX. JUMBOROLLENBREITE : 1650MM.

£ 23 3 3 (3 (3 0 0 D 0 0 20 0 0 D

Hartes Polyester-X-Goewebe mit
halbeffener Zirkon- und
Aluminiumoxid-Kérnung,

gebunden mit Phenolharz. Das
Produkt ist fir die Bearbeitung von
Weichhelz, Mabeln und
Mietbodenbeligen als Schmalbander
und Breitbdnder fir solche
Materialien ausgelegt. Halboffene

AUFBAU --

Streuung, daher empfohlen fur

Materialien, die zum Zusetzen der

Schleifkorner neigen.

BRANCHE -~
—  ALLGEMEINES ENTGRATEN /
ALLGEMEINES SCHLEIFEN |

z c 711 x PRODUKTGRUPPE -~ BANDER & SCHEIBEN  SCHnciowaReN | atonotiiaes

METALLTEILEFERTIGUNG / BODENBELAGE /
HOLZHOBELM f HARTHOLZ

AUFBAU ..  TRAGER : POLYESTER BINDUNG : HARZ AUF HARZ MIT AXTIVEM FILLSTOFF
KORNTYP : ZIRKONKORUND STREUDICHTE : DICHT MAX. JUMBOROLLENBREITE : 1650MM.

QRIEN z¢ | o5 | <o ] so ] 6o J so ] soo J 120 JNSONNISGRRNGRNY Z0NY 260NN 20 N
Hartes Polyester-X-Gewebe mit i TP

dichter Zirkenkérnung, gebunden
mit Phenolharz. Das Produkt ist fiir
die Bearbeitung von harten
Nichteisenmetallen, Stahl,
Eisenkenstruktionen und Edelstahl

als Schmalb3nder und Breitbander

fir selche Materialien ausgelegt.
Dicht gestreute Karner, daher nicht

empfohlen fiar weiche Materialien.

INTERFLEX
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z KTGRU LLEN BA MOBEL  METALLTELE
A c 6 1 x PRODU PPE == LANE SCHEIBEN & BANDER sc:ﬁuﬁ METALLCOILS

TRAGER : BAUMWOLLE BINDUNG : HARZ AUF HARZ MIT AKTIVEM FULLSTOFF
KORNART : ALUMINIUMOXID STREUDICHTE : DICHT MAX. JUMBOROLLENBREITE : 1650MM.

£ 0 0 I D D 3 0 30 0 ) D

STRUKTUR --

Robustes und flexibles Gewebe

fir Anwendungen mit hohen
Drehzahlen und fir Lamellen-
scheiben. Aktive Fiillstoffe
leiten Warme bei Schleif-
arbeiten unter hohem Druck
ab. Hiufig eingesetzt zur

Oberflachenvarbereitung sowie
zum Nahtschleifen und Reinigen.

GLASVERARBEITUNG  METALLCOILS

Y4 c 6 21 X PRODUKTGRUPPE - LAMELLENSCHEIBEN &BANDER e vesspvesror

STRUKTUR - TRAGER : BAUMWOLLE BINDUNG : HARZ AUF HARZ MIT AKTIVEM FULLSTOFF
KORNART : ZIRKONKORUND STREUDICHTE : DICHT MAX. JUMBOROLLENBREITE : 1650MM.

20 3 KD 8 2 D0 EXN DN 0 R

Robustes und flexibles Gewebe -y
BEEis

fir Anwendungen mit hohen
Drehzahlen und fir Lamellen-
scheiben. Aktive Fillstoffe
leiten Warme bei Schleif-
arbeiten unter hohem Druck
ab. Haufig eingesetzt zur

Oberflichenvorbereitung sowie
zum Nahtschleifen und Reinigen.

INTCERIFLEX

JUMBOROLLEN INTER/ABRASIV




LD ——-

ENELE ~— CEo1E LENEEE P 17T Te LA L P B O N
. W' qllmF - L L q

C HOODDODODOODOERDENEILIE

% el Pl ol ™ B
s, R L

FEEE TS
| R B W
L PR et b L
R L
LIRS -y
iy Sl el ity
gy e [y o
- | [ ——

IRAE S TR o sk

T T T | T =

] = = f=]=] = -“ﬂ -Eﬂ

TN
b e o =
L R ol # -
(T SRl b g R |
i
- m

Bl Bl e o B e
1 n -‘

e, W N R
R AR

S S Y SN R

T EEAT=-EE

interabrasive.com JUMBOROLLEN n



Aﬂ T'I'IJ i e i - gl el E_.-.r__:_l; -

T R 1 1= L J gl gy )
. T S ) ey

B e e o e ]

o

Al T T

e
I.--IIII - .
[l P S

=l H=N
T B

T
[ S PSR

AC Nz J “"_’:_*_'"_*":_% E=a

II'I'I'*I il L LA

BTN E TR R

R e o Bl
FE O
s "™ L Rl

S rly=mfe
(B R S

A T L N

] ST PR
e b = iy

n FIIEEEFMAM™E |

Sy -'-'-IJ "u.r




SC711) ; e SR
PRODUKTGRUPPE - SCHMALBANDER Sominiunoy | MEmONX

AUFEAU TRAGER : POLY-BAUMWOLLE BINDENG | RARE AUF HARE
! ORMART - SILIZIUMKAREID STREDICHTE: DICHT MARL. JLI B (RN DREITE : 1450

Haufige Anwendung beim Schieilen

won Mesiing, Kupfer, Eisen,

Merallen aul Aluminiumbasis umd

]
>

Stahl sowie Beim Kentur- und

Feinschliff.

jSic 71 4 __l PRODUKTGRUPPE - SCHMALBANDER Eﬁ’:ﬂ"ﬂ:’m e =

Sﬂ

TREGER : POLY-BALUMWOLLE NENZ UG ; STLARAT USER MART ALF HART
WORMART - SILIMUMKARBID STREUDICHTE: RICHT

Veridngerte Siamdzeit dureh eing LY # et i e % e, - C
drifle Beichichlungsschichl, die I ks ;

ugleich ein Tuseizen yarhinders, ! r
Hiulige Anwendang beim Schleifen I Ly s i _

wom Messing, Kapler, Eisen,
Meralien aut Alumistumbasis uad

AUFBAU — ML UGB ke LLENBREITE - Y650kl

Stabl sewic beim Kontur- und
Feimschlifl.

._\_ A
INTERFLEX
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= INDUSTRIE -- BODEWBELAGS-
PRODUKTGRUPPE -- KLAPPENSCHEIBEN & BANDER ~ MOBELINDUSTRIE  INDUSTRIE
METALLTEILE METALLTEILE

TRAGER: POLY-BAUMWOLLE BINDUNG : HARZ UBER HARZ
KORNART : ALUMINIUMOXID KORMDICHTE: HALBOFFEN MAX. JUMBO-ROLLENBREITE: 1650MM. -

ANWERDUMNG

AUFBAU --

X Gewicht Poly-Baumwollgewabe, | LRI M T : => Pea | HE

das langlebige Bandanwendungen ..m PED

und auch flexibel genug fir X .' -] .." =

Radanwendun g b
gen ermdglicht. = Lo

Haufiger Einsatz beim Zentrumschisifen Rt ey S n =

in Metall ader bei verschiedensten =D rao

somdnge = | @a

MUATERIAL

I
,II

INDUSTRIE - BODEWBELAGS-
Z c 6 1 0 x PRODUKTGRUPPE -- KLAPPENSCHEIBEN & BANDER  MOBELINOUSTRIE  INDUSTRIE
METALLTEILE METALLTEILE

TRAGER: POLY-BAUMWOLLE BINDUNG ; HARZ UBER HARZ MIT AKTIVFULLER
KORMART : ZIRKONIA ALUMINA KORNDIGHTE: HALBOFFEN MAX. JUMBO-ROLLENBREITE: 1650MM. ANWENDUNG

X Gewicht Poly-Baumwollgewebe cﬁ?{é‘ P aD

w=2> P80

AUFBAU --

=
3]0

mit Zirkonia, das langlebige UMGEWARDELT
Bandanwendungen und auch
flexibel genug fiir Radanwendungen
ermoglicht. Haufiger Einsatz beim
Zentrumschleifen in Metall oder

bei wverschiedensten

Bandanwendungen,

{i
o|m|w
> 0BG

INTERFLEX a
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BRANCHE -

A 41 1 x PRODUKTGRUP OLLEN, HANDGEBRAUCH & TRAGBARE BANDER  ALLOCMEMES scxcemen
0 RUPPE -~ ROLLEN, HANDGE AGBARE ER BTG
prothg =
STRUKTUR - RAGER:BAUMWOLLE BINDUNG : HARZ AUF HARZ H
KORNART : ALUMINIUMOXID BESTREUUNG : HALBOFFEN  MAX. JUMBOROLLENBREITE : 1650MM. oo |
m-mnmmmmmm-mm- ER
Steifes Baumwollgewebe i "?'-‘b- e T HH
der Gewichtsklasse X mit e B S t
Aluminiumoxidkorn, entwickelt E;&;} mea
fiir den Giblichen Einsatz von :___g (A =
tragbaren Bindern auf ebenen e l n -
Flachen. Das Produkt eignet EP‘} mag
sich auch als Schleifrolle fiir - @>
den allgemeinen Handgebrauch q%} L E'
oder fiir den Verkauf von %‘ s nn
Rollen im Baumarkt. R v o
BRANCHE --
EIZELHANDE
Z c 41 1 x PRODUKTGRUPPE -- ROLLEN, HANDGEBRAUCH & TRAGBARE BANDER ALLAEMEINES SCHLEEN
BETALLELEFEATIGUNG
BODEN -
STRUKTUR -- TRAGER : BAUMWOLLE BINDUNG : HARZ AUF HARZ
KORKART : ZIRKONKORUND BESTREUUNG : HALBOFFEN MAX. JUMBOROLLENBREITE : 1650MM.

- EJEIED ED £ D ED 3 EDED

260 | 320 J 400 f 00

Steifes Baumwaollgewebe ‘?‘Eﬁ:-‘“ s -—.uq
der Gewichtsklasse X mit .
Zirkonkarund, entwickelt ﬁ"l 'F"F |
fiir den Gblichen Einsatz von .@ n-liu- 3
tragharen Bindern auf ebenen F | ,
Flachen. Das Produkt eignet ﬂ-v—_""..;i ?"# :

sich auch als Schleifrolle fir
den allgemeinen Handgebrauch
oder fiir den Verkauf von

Rollen im Baumarkt.

M\
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AP225C GOLD rewm-smomonmm Er

TRAGER : LEHCHTES PAPIER BUNDUN - STEARAD GRER HARE ALF HARD
EORHART * ALUNTMNIUMOXLD STREUMEMTE: DFFEN MR [MPORDLLLREATITE : 1 UL

Werlangerie Standreit derch eine i

AUFBAU -

ANWENDUNG

r i i ¥

drime Beschichiung, die zugleich
ein Tusetren verbipders. Haulig
Eingesersr im Baresserieban, rum W AT IO ERT
Eptlermen vom Lack, Spachiel und
Beachichiungen wud Verbundwe ik
slaflen sowie am Roferhlittern

won Windkraltanlagen.

iA.:z. 2 1 0 C AZU RE PRODUKTGRUPPE — KLETTSCHLEIFSCHEIBEN & -BOGEN ;&ﬁm[

TRAGER | LEICHTES PAFIER PTG | PR RUE HARZ MITT TTEABAT. SAMEISTI R

AUFBAU --

KORMART - ALUMINIUMOXID STRIUDICHTE: DFFEN WAL, RMPORDLLERBRETE: TRENN

W0 0 D D D D ) D D D D

Der Steaial-Sapersiie hall die
Schlod Mbche tresund verhinderi
win Toretees. Hanlig singeasnn

bt elekirastatischen Lackion-

arbesben, mr Reimigunyg harter

pherilaches, mm Eailenes
vem SehweiBrerfdrbungen snd Graten
sanl e bpe KUcheaarbeltrplaten

awg Larian,

INTERFLEX
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T [

A N 2 91 1 v I 0 I_ E T PRODUKTGRUPPE -- KLETTSCHEIBEN  ALLGEMAINE OOCRALACNENBEARBEITUNG
alggamumu

TRAGER : POLYESTERFILM BINDUNG : HARZ UBER HARZ
KORMART : ALUMINIUMOXID STREUDICHTE : GESCHLOSSEN MAX. JUMBOROLLENBREITE : 1180MM.

PRI < T T [ oo Do Lo Lo Lo Lo Lo Lo Lo Lo L o Lo Lo i Lo
= V

Verlangerte Standzeit durch
eine dritte Beschichtungs-
schicht, die auch ein
Zusetzen verhindert.
Pelyesterfolie ist so
ausgelegt, dass sie Rissen
und Knicken standhalt.
Glattere Oberflache im
Vergleich zu papierbasierten
Produkten, Haufig eingesetzt
im Karosseriebau, bei der
Reinigung von Nano-Lack,
beim Primerschiiff, bei
Verbundwerkstoffen und
Rotorblattern von
Windkraftanlagen.

AUFBAU --

T INDUSTRIE -» MATERIAL
AN 2941 JADE rmosvconmse - nemsc G
POLYESTER-YACHTRUMPF
AUFBAU -- TRAGER : POLYESTERFILM BINDUNG ; STEARAT UBER HARZ UBER HARZ
KORMART : ALUMINIUMOXID STREUDICHTE : OFFEN MAX. JUMBOROLLENEREITE : 1180MM.

SRR - [« [ox [ [ Lo [ o Lo Lo ] o0 | n Lo Lo Lo L L o oo

Polyesterfolie ist so
ausgelegt, dass sie Rissen
und Knicken standhalt.
Glattere Oberflache im
Vergleich zu papierbasierten
Produkten. Haufig eingesetzt
im Karosseriebau, bei der
Reinigung von Nano-Lack,
beim Primerschliff, bei
Verbundwerkstoffen und
Rotorblattern von
Windkraftanlagen.

INTERFLEX
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BRANCHE --
A P 3 1 1 F PRODUKTGRUPPE — KLETTSCHEIBEN - ROLLEN & BANDER sty fueia. venamptituNc
AUTOMOBILTEILE N

TRAGER : SCHWERPAPIER BINDUNG : KUNSTHARZ AUF KUNSTHARZ
KORNART : ALUMINIUMOXID STREUUNG : GESCHLOSSEN MAX. JUMBOROLLENBREITE : 1650MM,

10 20 20 A T D D D

Robustes Papier mit hoher
Zugfestigkeit und
MaBstabilitat. Entwickelt
fiir die Bearbeitung von
Hartholz bei hohen
Drehzahlen mit
Klettscheiben.

AUFBAU --

(4EL%
Tz

ANWENDUHG

KOMFERTIONIERT

EILY

MATERIAL

[AnNON, |
=
ronrernomes1|
O
SEr

BRANCHE --
s P 31 1 F PRODUKTGRUPPE — KLETTSCHEIBEN - ROLLEN & BANDER é{:%;:lﬁ::&ﬁmfj
Mi

TRAGER : SCHWERPAPIER BINDUNG : KUNSTHARZ AUF KUNSTHARZ
KORNART : SILIZIUMKARBID STREUUNG : GESCHLOSSEN MAX. JUMBOROLLENBREITE : 1650MM.

oo EE EED D D EE DD EEDD D

Robustes Papier mit hoher
Zugfestigkeit und
MaBstabilitat. Entwickelt
fiir die Bearbeitung von
Stein, Marmor, Granit und
Glas bei hohen
Drehzahlen mit
Klettscheiben.

AUFBAU --

K9EZ

-
1

&/

AHWENDUNG

HEl
n >

KOMFEXTIONIERT

©

EIE)

> O
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interabrasive.

A P 3 2 1 F PRODUKTGRUPPE -- BANDER & SCHEIBEN

MATERIAL

INDUSTRIE -~
MOBELBAU

TRAGER: SCHWERES PAPIER
KORNART: SILICIUMCARBID & ALUMINIUMOXID

AUFBAU --

KLEBUNG: HARZ UBER HARZ
KORNSTREUUNG: GESCHLOSSEN = MAX. JUMBO-ROLLENBREITE: 1450MM.

iy |

E 24
R (B2

Stabilez und antistatisches
Papier mit hoher Zugfestigkeit
und dimensionsstabilitan.
Zur Konvertierung in breite
Binder, die auf Hartholz
bearbeitet warden kénnen
und lange halten, ohna die
Schleifkdrner zu verstopfen.
Weitere antistatiszsche
Eigenschaften werden durch
chemische Zusidtze in der
Kiebung der Kérner erreicht.

i b ; | :-: i
il VSN E

i oo ] oo Joioo J 2o ] sso ] o J z20 § 240 J 200 J 20 ] aoo ]

UMGEWANDELT

ZP 311

MATERIAL

PRODUKTGRUPPE -- HAKEN- & SCHLAUFSCHEIBEN -  WOUSTRIE -
ROLLEN & BANDER GLASBEARBETONG

TRAGER: SCHWERES PAPIER

KLEBUNG: HARZ (IBER HARZ

AUFBAU -- KORMNART: SILICIUMCARBID KORMSTREUUNG: GESCHLOSSEN  MAX. JUMBO-ROLLEMBREITE: 1450MM.
pt6 | 24 0 3 | a0 N 50
ol N BEsll B =0l

Stabiles Papier mit hoher
Zugfestigkeit und dimensions-
stabilitdt. Produkt, das fir
die Bearbeitung von Stein,
Marmor, Granit, Glas auf
hoechtourigen Anwendungen
mit Haken- und Schleifscheiben
entwickelt wurde.

com

(00 ] oo ] oo o | veo o 20§ zdo w0 ] aaw oo ]
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SCHLEIFMITTEL PROFI

UNTERSTUTZT VON INTEGRFLEX

UNABHANGIG
ABER
NICHT ALLEIN

Sie arbeiten mit einem
unabhangigen
Geschaftsmodell und
werden dabei
kontinuierlich von einem
starken technischen Team
sowie umfassender
operativer Unterst(itzung
begleitet, um das richtige
Produkt, die richtige
Anwendung und die
richtigen Ergebnisse
sicherzustellen.

SCHLEIFMITTEL PROFI

LOKALISIERTE
LOSUNGEN

Jeder Markt und jeder
regionale Kunde bringt
individuelle Anforderungen
mit sich. Deshalb bieten
wir maBgeschneiderte
Produkt- und
Losungsunterstiitzung,
abgestimmt auf die
spezifischen Bedurfnisse
Ilhrer Region und
lhrer Kunden.

OPERATIVE
UNTERSTUTZUNG

Wir sichern die
Geschaftskontinuitat
durch starke operative
Unterstitzung in den
Bereichen Versorgung,
Lagerbestand und
Verfligbarkeit. Mit einem
kooperativen
Planungsansatz helfen
wir lhnen, lhren lokalen
Markt auszubauen und
ein nachhaltiges,
profitables
Geschéaftsmodell
aufzubauen.

INTC—R/V\BR/\SIV



WARUM EIN INTCERFLEX
SCHLEIFMITTEL PROFI WERDEN?

« SIE WERDEN ZU EINEM LOSUNGSPARTNER,
NICHT NUR ZU EINEM PRODUKTLIEFERANTEN

* SIE POSITIONIEREN SICH ALS EIN
VERTRAUENSWURDIGER BERATER FUR IHRE KUNDEN

* SIE ARBEITEN MIT EINER MARKE,
DIE FUR QUALITAT STEHT.

¢« SIE WERDEN DURCH MEHR ALS 30 JAHRE
ERFAHRUNG IN 92 LANDERN UNTERSTUTZT.

interabrasive.com SCHLEIFMITTEL PROFI ﬂ



INTERESSIEREN SIE SICH
FUR OBERFLACHENBEARBEITUNG?

STEHT QUALITAT IM MITTELPUNKT
IHRER UNTERNEHMENSZIELE?

WENN SIE SICH AN EINEM DER FOLGENDEN
ORTE BEFINDEN ODER DORT AKTIV SIND:

« ITALIEN + FRANKREICH

» DEUTSCHLAND » SAUDI-ARABIEN
« SPANIEN + AGYPTEN

- VEREINIGTES KONIGREICH + TURKMENISTAN
« RUMANIEN + USBEKISTAN

- TSCHECHISCHE REPUBLIK + BRASILIEN

« TURKEI + KENIA

- SYRIEN « SUDAFRIKA

- IRAK « AUSTRALIEN

KONTAKTIEREN SIE UNS, UM TEIL EINES
GLOBALEN NETZWERKS ZU WERDEN, DAS DURCH
QUALITAT DEFINIERT IST.

WHAT
EVERY

SURFACE

NEEDS
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GEBRAUCHSFERTIG

“INTERFLEX SCHLEIFMITTEL"™

GEBUNDENE
SCHLEIFMITTEL

(SEITE 52 - 64)

FACHERSCHLEIFSCHEIBEN

(SEITE 66 - 69)

WHAT
EVERY
SURFACE
NEEDS



FIBERSCHEIBEN

(SEITE 70 - 72)

KLETTSCHLEIFSCHEIBEN

(SEITE 73 - 77)

FACHERSCHLEIFRADER
(SEITE 78 - 82)

AREX=
BODENSCHLEIFEN
(SEITE 83 - 85)

PICAPD werkzEUGE

(SEITE 86 - 97)
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GEBUNDENE SCHLEIFMITTEL

INTER stellt jahrlich mehr als 30 Millionen
harzgebundene Schleifscheiben her.
Spezialisierte dunne Trennscheiben fur
handgefiihrte Anwendungen stehen dabei
im Mittelpunkt. Ein junges Team von
Ingenieuren hat verschiedene Spezifikationen
von Bindungssystemen und

Kernkombinationen entwickelt.

INTER setzt moderne Maschinen mit
effizienten Technologien ein, um
hochwertige Schleifscheiben zu

verninftigen Preisen anzubieten.

Tagliche Qualitdtsprifungen und eine
kontinuierliche Leistungsuberwachung
gewdhrleisten ein hohes MaB an
Konstanz unserer Produkte und unserer

Fertigungsprozesse.

INTER kann fiir jede Anwendung oder Maschine die richtige Spezifikation anbieten.

Alle Mischungen fiir Edelstahl-Trennscheiben sind frei von Fe-, S- und Cl-Verbindungen.

Anfragen nach speziellen Typen und GréBBen fur neue Anwendungen sind willkommen

und werden professionell bearbeitet.

LEISTUNG VON TRENNSCHEIBEN

250% — —

. LEBENSDAUER . SCHNITTGESCHWINDIGKEIT

200%
150%

100%

1A046/60S BF 4A046/60S BF
INTERFLEX INTERFLEX

ﬂ GEBUNDENE SCHLEIFMITTEL

o .. II
0% — o

5ZA46/60V BF 9CA46/60X BF
INFINITY INFINITY

INTC—R/V\BI?/\SIV



ANWENDUNGSEMPFEHLUNGEN FUR STAHL UND EDELSTAHLWERKSTOFFE

STAHL
EDELSTAHL

WERKSTOFFE | 280305 | 2A030T 1A030R 1A046/  4A046/
v BF BF G6OR BF | GOR BF

FREIHANDTRENNEN

INTERFLEX

BF

vesmouncen | (X1 ¥ ¥

EISENWERKSTOFFE,

BAUSTAHL J\l/ ‘N‘,'i/ J‘l/ J‘N/ \/\(

WERKZEUGSTAHL S| S| I

STAHLBLECHE, Y,
DONNE PROFILE
EDELSTAHL, X
HOCHLEGIERUNGEN

EDELSTAHLBLECHE X

TITAN »

v,

v

W W

| W

NN

v |

v | W

14 A 29X A& X

FREIHANDSCHLEIFEN

WD | INTERFLEX INFNTY

57A46/  SCAGO/ SZA3OV 1A024R  1A024N 2A0240 2AD24T  ZAD24V  8ZA24P | 9CA240
60V BF 46X BF BF BF BF BF BF BF BF BF

N NN W NN

|
|
W W NN NNV N JJ‘

NN W NN ‘
|
W W NNV XXX

LI | F | KE| o | 2| K| % | F | % x‘

NI W XN YX XX x‘

ANWENDUNGSEMPFEHLUNGEN FUR NE-METALLISCHE WERKSTOFFE

FREIHANDTRENNEN | FREIHANDSCHLEIFEN
INTERFLEX WY RNy INTERFLEX
WERKSTOFFE 1A030R  4CS3OR | GAC24R ’ 8ZA24S  9CA36X = 8ZA24Q  9CA240Q ' 1A024N  GAC24R | 6CS24R
v sF BF BF BF BF BF BF B BF BF
FREI VON FE, S UND CL
VERBINDUNGEN IZ Iz' El E E Ql
GRAUGUSS Y Vv vy S S v ay v vy W
KUGELGRAPHITGUSS J VL S v v S vV v v J
STAHLGUSS S Wy Wy v Vv N Vv v S v
STAHLGUSS MIT SAND * o Ll 4 v v v X A Ay
HOCHFESTER STAHL 4 ~ Y S vy v I S
METALL, STAHL S v 4 Y v N o X X
AUSTENITISCHER STAHL | 4/ V' v v v a4 v vy vy

interabrasive.com
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ANWENDUNGSEMPFEHLUNGEN FUR BAUMATERIALIEN

FREIHANDTRENNEN

FREIHANDSCHLEIFEN

INFINITY INTERFLEX INFINITY INTERFLEX

WERKSTOFFE 6C530S | 6CS46/60R : 6AC46/60R | 6AC24R 6C524R d 4CS24R ' 6AC24N

v BF BF BF BF BF : BF BF
el 2 9 @ %
BETON ey v | v v S | Y v
HOHLBLOCKSTEINE A v | ~ 4 v S~ o
DACHZIEGEL Vs Kt | o S N v
_Ls_lcm_semu S N _«_' | v v _J:/ _.'-_ J~;" - v
GRANIT v v : v v g | vy v
MAHMOR_ | .,o;J | J:/ : v -; -..;’J I _ J-:/ | v
SANDSTEIN V W } v v W v
FEUERFESTE MATER:ﬁLIEN S N4 : v v _JJ |._ _J-/ _ v
imgl:fun ALLGEMEINE S Y v 2 S |l AL v

ANWENDUNGSEMPFEHLUNGEN FUR NE-METALLISCHE WERKSTOFFE

FRE“‘"!HDTRENFEH
NE - METALLE [T INTERFLEX

FREIHANDSCHLEIFEN

I’H’ﬂ Y NTERELEX
WERKSTOFFE 7JA030N | 7A046/60N | 1A046/60R ‘inonusnsmscsamoh | GAC46/60R  TA024N  2A0240  6CS24R
v BF BF BF BF BF BF BF BF BF

_ _ | | !
FREI VON FE, S UND CL
VERBINDUNGEN E' @ IZ] E
ALUMINIUM J S 4 V4 vy v v a4 S
BRONZE, KUPFER, MESSING T g o A7 3 = 4 | < = 4 o 4 VA Jof
NE-METALLE ALLGEMEINE ‘ 7
ZWECKE A | v N 4 < < w4 S v
THERMOPLASTE v 4 v v v 4 v < o 4 I v

| |
DUROPLASTE VY v 4 = 4 o 4 o o4 "4 "y W
BESCHICHTETE METALLE ‘ S Y vy N % 4 i oS
GLAS ‘ v v o 4 | e vy v <

n GEBUNDENE SCHLEIFMITTEL
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4A0608 nNTERFLEX @@M

Diinne Trenns cheibe fir handgefihite Maschinen mit piedriger

FROGUKTMARKE : INTERFLEX N und hoher Leistung, feine Komung, hochwertiges 98 %
BINDUNGSTYP . GLASFASCRYERSTARKT Aluminiumezid, mittelhartes Bindungs eys tem,
ANWENDLMG © WINKELSCHLEIFER keonteminationsfreier und grativeier itt

VERFUOEARE TYPEH : T41 - T42

4065111010 | 115mm | 4-1/2" [ 1,0mm | 0.040" | 22,23mm | 7/8"

4065121010 | 125mMm a" 1,0mm | 0.040" | 22,23mm | 7/8" | T4l 50 300
4065110810 | 115mm | 4-1/2" | 0,8mm | 0.035" | 22,23mm | 7/8" | T41 20 300
4065120810 | 125mm 5" 0,Bmm | 0.035" | 22 23mm | 7/8" | T4l 50 300
4065101010 100mm | 4"" | 1,0mm | 0.040" | 16mm | 5/8"| T41 | 50 300
4065101220 |100mMmM | 4"" l2mm | 0045 | Temm 5f8"| T42 | 50 300
4065111220 | 115mm | 4-1/2" | 1,2mm | 0.045" | 22.23mm | 7/8" | T42 | S0 300
&£065121220 | 125mm 5" 1,2mm | 0.045" | 22,23mm | 7/8" | T42 50 300

4A046S8S nNnTERFLEX ® @ﬂ»

. Dunme Trennscheibe Tlir handgetinrie Masehinen mit niledriger
PROMACTMARKE ; INTERFLET und hoher L||'I-tl.ln? feing bis mittlere Kdrnung, hochwertiges
BINDUNGSTYP . QLASFASCRYERSTRINT 02 % Aluminiumexid, mittelhartes Bindungssystem,

ANWEMDUMG . WIMKELECHLEIFER [T
VERFUGEARE TYPEH : T41 - TAZ kentaminationsfrei, hohe Seitens tabilitat

4066101610 100mm | 4"" | 1,6mm | 118" 16mm | 5/8"

4066111610 | 115mm | 4-1/2" [ 1,6mm | 116" | 22,23mm | 7/8"| T4l | 50 300
4066121610 | 125mm | 5" | 1,6mm | 116" | 22,23mm | 7/8"| T41 | 50 300
4066151610 | 150mm | 6" |1,6mm | 116" | 22,23mm | 7/8"| T41 | 50 200
4066181610 180mm | 7" |16mm | 116" | 22,23mm | 7/8"| T&1 | 50 200
4066231910 [230mm| 92" | 1,9mm | 0.075" | 22,23mm | 7/8"| T41 | 25 100
4066101620 [100mm | &"" | 1,6mm | 1/16" emm | 5/8"| T42 | 50 300
4066111620 MNMSmm | 4-1/2" [ 1,6mm | 1/16" | 22,23mm | 7/8" | T42 | 50 300
4066121620 | 125mm | 5" | 1,6mm | 116" | 22,23mm | 7/8"| T42 | 50 300
4066151620 [150mm | &" | 1,6mm | 1/16" |22,23mm | 7/8"| T42 | 50 200
4066181620 180mm | 7" | 1,6mm | 116" |22,23mm | 7/8"| T42 | S0 200
4066231920 230mm| 9" |1,9mm | 0.075" | 22,23mm | 7/8" | T42 | 25 100

interabrasive.com GEBUNDENE SCHLEIFMITTEL E



5ZA60V-ZIRCONIA & B G

Dinme Trenns cheibe fir handgefihite Maschinen mit mittersr
PROBUKTMARKE : INFINITY und hoher Leistung, feine Komung, hochwertiges 99 %
BINDUNGSTYP - GLAZFARSRYERITARRY Aluminiumeozid und Zirkenkarund, sehr hartes Bindungssystem,

ANWENDUMG - WINKELECHLEIFER
VERFOGBARE TYPEH : T41 - T4z kantaminationsfrei, hohe Schnittges chwindigheit, gratireier Schaitt

I N N K ey

4082101010 |100mm | 4" | 1,0mm | 0.040" | J&emm sfa"

4082111010 | 115mm | 4-1/2" [ 1,0mm | 0.040" | 22,23mm | 7/8" | T&1 50 300
&#082121010 125mm a" 1,0mm | 0.040" | 22,23mm | 7/8" | T4l 20 300
4£DB2101220 |100mm | 4"" 1.2mm | 0.045" | 16mm 5/a"| T42 | 50 300
4082111220 | N5mm | 4-1/2" | 1,2mm | 0.045" | 22,23mm | 7/8" | T42 | 50 300
082121220 | 125mm a" 1,2mm | 0.045" | 22,23mm | 7/8" | T42 | 50 300

*2-FACHE LEISTUNG GEGENUBER HERKOMMLICHEN DUNMEN TREMMSCHEIBEN

5ZA46V-ZIRCONIA ®%

4083101610 100mm | 4" | 1,6mm | 116" 1Bmm | 5/8"

4083111610 | 115mm | 4-1/2" [ 1,6mm | 118" | 22,23mm | 7/8"| T41 | 50 300
4083121610 | 125mm | 5" |16mm | 116" | 22,23mm | 7/8"| T41 | 50 300
4083151610 | 150mm | 6" |16mm | 116" | 22,23mm | 7/8"| T&41 | 50 200
4083181610 180mm | 7" |16mm | 116" | 22,23mm | 7/8"| T4l | s0 200
4083231910 [230mm| 9" | 1,9mm | 0.075" | 22,23mm | 7/8" | T&41 | 25 100
.Hmilﬂﬁ:ﬂ 100mm| 4"° | 1,6mm | 116" T6mm 5/8"| T42 | 50 300
4083111620 | N1Smm | 4-1/2* | 1,6mm | 118" | 22,23mm | 7/8"| T42 | s0 300
4083121620 [ 125mm | 5" | 16mm | 116" |22,23mm | 7/8"| T42 | 50 300
4083151620 [150mm | 6" | 1,6mm | 1/16" |22,23mm | 7/8"| T42 | 50 200
4083181620 [180mm | 7" | 1,6mm | 116" |22,23mm | 7/8"| T42 | 50 200
4083231920 230mm| 9° |1,9mm | 0.075" | 22,23mm | 7/8"| T42 | 25 100

m GEBUNDENE SCHLEIFMITTEL INTERABRRASIV



9CA60X-CERAMIC (O B

Diinne Trenns cheibe Tur handgefiihite Maschinen mittlerar und hoher
Leixtung, feine biz mittlore Kornung, hochwertiges 8% % Aluminiumoxid

PROCGUETMARKE @ IRFINITY

BIRDUNCRTYF . GLAZEASERYERFTLART urid Zirkenkerund, Keramikkarn hichster Qualitat, extrem hartes

i e S it e e

I T T N
4034101@19 'IDOmm ,ﬂmmioﬂm" Temm | 5/8"

4084111010 | NSmMmM 4-1;2“ 1,nmm§.u.n4u'"22.23mm“ Fia" ”'r41 [ 50 ' 300
4084121010  125mm | 5" lﬂmminﬂéﬂ"EZZ:‘_!mm 7/8"| T41 | 50 300
aﬁaiiﬁ'uaﬁ{'{édmm” 4= [16mm | 116" | 16mm |s/8"| T41 | 50 | 300
4084111610 | 115mm | 4-1/2" H,Emm: 16" | 22,23mm | 7/8"| T41 | s0 300
4084121610  125mm | 5" 1.emmi 116" | 22,23mm | 7/8"| T41 | 50 300
4084151610 |1Somm| 6" | L6mm | V16" |2228mm | v/e°| v4Y | 50 | 200
4084181610 |180mm | 7" 1,6mm | 116" | 22,23mm | 7/8" | T41 | 50 | 200
4084231910 |230mm| 9" I.Hmmiu.ﬂ?ﬁ":zz,z.ﬁmm 78" T41 | 25 | 100

interabrasive.com GEBUNDENE SCHLEIFMITTEL n



2A030T NnTERFLEX ® %

FRODURTMARKE 2 WNTERFLEE Trennscheibe fiir handgefiihrte Maschinen mit niedriger und hoher
::‘"‘:::l::;:" hf:;::;:i::f&iﬂu“ Leistung, mittlere Kérnung, hochwertiges 96% Aluminiumoxid,
VERFOGBARE TYPEN - T41 - T42 mittelharte Bindung, kontaminationsfrei, gute Standzeit

4067102010 | 100mm | 4" | 2,0mm | 0.075" | 16mm | 5/8" | T4
4067112010 | NSmm | 41/2 | 2,0mm | 0.075" | 2223mm | 7/8" | T41 | 25 200
4067122010 | 125mm | 5° | 20mm | 0.075" | 2223mm | 7/8" | T4l | 25 200
4067152010 | 150mm | 6" | 2,0mm | 0.075" | 2223mm | 7/8" | T4l | 25 200
4067182010 | 180mm | 7° | 2,0mm | 0075" | 2223mm | 7/8" | T4l | 25 200
4067232010 | 230mm | 9* | 2,0mm | 0.075* | 2223mm | 7/8* | T41 | 25 100
4067102510 | 100mm | 4* | 2.5mm | 3/32* | 16mm | 5/8" | T4 | 25 200
4067112510 | NSmm | 41/2" | 2,5mm | 3/32° | 2223mm | 7/8" | T41 | 25 200
406722510 | 125mm | 5° | 25mm | 3/32" | 2223mm | 7/8* | T41 | 25 | 200
4067152510 | 150mm | 6" | 25mm | 3/32° | 2223mm | 7/8" | T4l | 25 200
4067182510 | 180mm | 7° | 25mm | 3/32" | 2223mm | 78" | T4l | 25 200
4067232510 | 230mm | 9" | 25mm | 3/32" | 2223mm | 7/8" | T41 | 25 100

2A024S NnTeERFELEX ® @y’
I e T A A

4068103010 | 100mm 3,0mm | 1/8" | 16mm s/g' | T4 |

4068113010 | 11Smm | 4-1/2" | 3,0mm 1/8" |22,23mm 7/8" | T4l 25 200
4068123010 | 125mm 5" | 3,0mm | 1/8" !-‘5,23mm.!;_-’8—"u T41 | 25 | 200
4068153010 | 150mm | 6" | 3,0mm | 1/8" | 2223mm 7/8" | T4 25 200
4068183010 | 180mm | 7° | 3,0mm | 1/8" | 2223mm 'Ha"| T4l 25 200
4068233010 | 230mm | 9" | 30mm | 1/8" | 22,23mm we"f T4l | 25 100
4068103020 | 100mm | 4" | 3,0mm | 1/8" 16mm j_s;‘a"_] T42 ] 25 | 200
4068113020 | NSmm | 4-1/2" | 3,0mm | 1/8" | 2223mm 7/8" | T42 @ 25 200
4068123020 | 125mm | 5* | 3,0mm | 1/8" | 2223mm  7/8" | Té2 | 25 | 200
4068153020 @ 150mm | 6" 3,0mm | /8" | 2223mm  7/8" @ T42 | 25 200
4068183020 | 180mm | 7" | 30mm | 1/8" | 2223mm | 7/8" | T42 | 25 200
4068233020  230mm : 9" | 3,0mm | 1/8" | 2223mm 7/8" | T42 | 25 100

m GEBUNDENE SCHLEIFMITTEL INTERABRRASIV



2A0308 nNTERFLEX ® @y

Schntll schaeidendes Aluminium oxidkorn, gréber fdr lingere

BINDUNGSTYP GLASFASERVERSTARKT S ihganp SEATICl Tt Stahy ang Meis e dumgae soi ckalt,

A AR rieh 10 IHOX/Edelsahl empien

I N N )
4071102510 100mm 2,5mm | 3/32¢ 16mm | 5/8"

4071112510  1NSmm | 4-1/2" [ 2,5mm | 3/32" | 22.23mm | 7/8" | T&41 25 200
4071122510 |126mm | 5 2,5mm | 3/32" | 22,23mm | 7/8"| T4l | 25 200
4£071152510 150mm | 6" | 25mm | 3/32" | 222Imm | 7/8"| T41 | 25 200
4071183010 [ 180mm 7" 2.0mm 1/a" 22,23mm | 7/a" | T4 25 200
&O0TIZ33010 230mMm a" 3.0mm 1/a" 22,23mm | 7/a" | T&l 25 100
.40'?1103020 100mm 4" Z.0mm 1/a~ 16emm /8" | T&2 25 200
£071113020 | N5mm | 4-1/2" | 3,0mm /8" 22,23mm | 7/8" | T42 25 200
4071123020 [125mm | 5" |3.0mm| 1/8* |2223mm | 7/8"| T42 | 25 200
4071153020 [150mm | &" |I.0mm| 1/8" | 222Imm | 7/8"| T42 | 25 200
4071183020 [ 180mMMm 7" 3,0mm /8" 22,23mm | 7/8" | T4&2 25 200
4071233020 230mm| 2" |30mm| 1/8" |22,23mm | 7/8"| T4z | 25 100

8ZA30V-ZIRCONIA ®@_.,.

L0B6102510 | 100mMmm 2,5mm | 3/32" Temm sfa"| T4

4088112510 | NSmm | 4-1/2" | 2,5mm | 3/32" | 22,23mm | 7/8" | T41 25 200
4086122510 | 125mm a" 2,5mm | 332" | 22.23mm | 7/8" | T4 25 200
4086152510 | 150mm 6" 25mm | 3/32" | 22,23mm | 7/8" | T4l 25 200
L0B8617182510 180Mmm T 2,5mm | 3/32" 22 2Iimm | 7/8" | T41 25 200
4086232510 | 230mm " 2,5mm | 3/32" | 22,23mm | 7/8" | T41 25 100
&HOBGI03020 100mMmM GB" 3,0mm 1/a" 16mm 5/a" | T4z 25 200
4086113020 | N5mm | 4-1/2" | 3,0mm | 1/8" | 22,23mm | 7/8" | T4&2 25 200
4086123020 | 125mm a" 3, 0mm | /8" | 22,23mm | 7/8" | T42 25 200
4086153020 | 150mm 6" 30mm | 1/8" | 22,23mm | 7/8" | T42 25 200
LOBGIA3I02Z0 1BOMM T 3,0mm 1/8" 22,23mm | 7/8" | T&2 50 200
4086233020 230mm a" 3.0mm | /8" | 22,23mm | 7/8" | T42 25 100

interabrasive.com GEBUNDENE SCHLEIFMITTEL ﬂ



TRENNSCHEIBEN

1A036S NTERFLEX @ @

PRODUKTMARKE : INTERFLEX Schnell schneidendes Aluminiumoxidkorn, gréber fiir eine lingere
BINDUHGSTYP : GLASFASERVERSTARKT Standzeit bei stationdren Trennscheiben. Die Bindung wurde
ANWENDUNG : STATIONARE TRENNSCHEIBE ausschlieBlich fir Stahl- und Metallanwendungen entwickelt;
VERFUGBARE TYPEN : T4l nicht fiir INOX/Edelstahl empfohlen.

Artikel-Nr. m Bohrung Typ |Karton| Maschine
10 Stationar

4073302810 305mm| 12" |2,8mm| 3/32" |2540mm| 1" | T4l
4073352810 355mm| 14" | 2,8mm| 3/32" |2540mm| 1" | T4l 10 Stationdr
4073403210 | 405mm| 16" |3.2mm | 1/8" |2540mm| 1" | T4l 10 Stationar

TA036T NTERFLEX @ R

PRODUKTMARKE : INTERFLEX

Schnell schneidendes Aluminiumoxidkorn, grober fiir eine langere

BINDUNGSTYP : GLASFASERVERSTARKT Standzeit bei stationdren Trennscheiben. Die Bindung wurde
ANWEHDUNG : STATIONARE HOCHDREHZAHLMASCHINE ausschlieBlich fir Stahl- und Metallanwendungen entwickelt;
VERFUGBARE TYPEN : T41 nicht fur INOX/Edelstahl empfohlen.

4074303510 |305mm| 12* |3,5mm | 9/64" |2540mm Trennschleifer

4074353510 |355mm| 14" | 35mm | 9/64" |2540mm| 1" | T&l 10 | Trennschleifer
4074404010 |405mm| 16" | 4,0mm | 5/32" 2540mm| 1" | T41 | 10 | Trennschleifer

GEBUNDENE SCHLEIFMITTEL INTERABRRASIV



2A024V-2inl ~rereex 82 8, (G

FRODUK TMARKE : INTERFLEX

Schnell schneidendes Aluminiumozidkern, grober fur langere

EINOUNGSTIF GUSTASCRVESSTARKT g aselkonsuukRon 1 nohe NBAIAIY EHer, schwelel
::;i"ﬁi‘:‘; r:‘;'::"ff:“"“ und chiorfreie Bindung fisr Stahl und Edelstahl,
Durchmesser i Bohrung Typ |Karton Umkarton
4169104270 100mm | 4" 4,2mm | 1/8" emm | 5/8"| T27 | 25 200
£169114270 | 115mm | 4-1/2" | 4,2mm 1/8" 22,23mm | 7/8" | T27 25 200
£169124270 | 125mm g» 4.2mMmm 1/a" 22,23mm | 7/8" | T27 25 200
4169154270 | 150mMm B 4.2mm /8" 22,23mm | 7/8" | T27 25 200
4169184270 | 180mm 7" &, 2mm /8" 22,23mm | 7/8" | T27 25 200
4169234270 230mm g~ G.2mm 1/a" 22,23mm | 7/8" | T27 25 100
£169184870 180mm 7" | 4.8mm| 1/8" | 22.23mm | 7/8"| T27 | 25 200
4169234870 230mm a~ 48mm| 1/8" 22,23mm | 7/8" | T27 25 100
8ZA24T-2in1-ZIRCONIA  _& H.@
PRODUK TMARKE © INTERFLEX Ties -
Ly SATMGASHRIIIONN gt e g S S g
CERPDCRARE TYPEH : T37 und chlorfreie Bindung fiir Stahl und Edelstahl,
4172104270 100mMm % 4.2mm 1/8" 18mm &fg"| T27 25 200
4172114270 | N15mm | 4-1/2" | 4,2mm | 1/8" | 22,23mm | 7/8"| T27 | 25 200
H1T21246270 | 125mMm 5" 4.2mm /8" 22,23mm | 7/8" | T27 25 200
HI1T2154270 | 150mm [ &, 2mm /8" 22,23mm | 7/8" | T27 25 200
4172184270 | 180mm e 4. 2mMm 1/a¢ 22,23mm | 7/a" | T27 25 200
H1T722342T0  2Z0mm |  9° 4,2mm | 1/8" | 22,23mm | 7/8" | T27 | 25 100
41721845870 | 180mm 7" 4.8mm| 1/8" 22.23mm | 7/8" | T27 25 200
L£172234870 230mm g~ &Bmm| 1/a" 22,2Zmm | 7/8" | T27 25 100
.
9CA30X-2in1-CERAMIC £ B,
FROFULTMARKE ; INFINITY Trenn- und Schruppscheibe fiir handgefihste Maschinen

PROGUKTERUPPE | TREMM- & SCHEUPPSCHEIBE i t =
mittlerer und hoher Leistung, grebe bis mittlere Karnung,
RINDUNGITY P : LASFARERYERSTABKY hochwertiges Keram ikkom und Zirkonkorand,

ANWENDUNG - WINKELSCHLEIFER i ; b L
VERSDGRARE TYPEH : T37 kentamingtiensirei, bastes Preis-Leistungs -Verhilinis.

4188112870 | 115mm | 4-1/2" | 2,8mm | 1/8" | 22,23mm | 7/a"

4188122870 125mm | 5" |2,8mm | 1/8" |22,23mm | 7/8"| T27 | 25 200
4188113270 | 115mm | 4-1/2" | 3,2mm | 1/8" |22,23mm | 7/8" | T27 | 25 200
41887123270 125mm & 32mm | /8" | 22,23mm | 7/8"| T27 | 25 200
4188153270 [150mm | &" | 32mm | 1/8" |22,23mm | 7/8"| T27 | 25 200
4188183270 [180mm | 7" | 4.2mm| 316" |22,23mm | 7/8"| T27 | 25 200
4188233270 230mm| 9" |42mm| 316" |22,23mm | 7/8"| T27 | 25 100
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SCHRUPPSCHEIBEN

2A024Q NTERFLEX _&@

PROCUKTMARKE ; INTERFLEX
EINDUNGETYP - GLASFASERVERSTARKT
ANWEMDUMG © WIMEELECHLEIFER
WERFUGHARE TYPLN @ T27

I e N N K o e

S

TAHL
INO X

Schnell schneidendes Alum iniwm exidkorn fw Schruppscheiben
auf S1ahl. Eisen-, schwelel- und chlerirele Bindung
fiir S1ahl und Edels tahl.

4170106470 [100mm | 4"° |&,4mm| 1/4" 1emm | 5/8"

170116470 | 115mm | 4-1/2" | 6,4mm | 1/4" | 22,23mm | 7/8" | T27 | 10 120
4170126470 [125mm | 5" |&4mm| /4" |22,23mm | 7/8"| T27 | 10 120
4170156470 [150mm | &" |&4mm| /4" | 22,23mm | 7/8"| T27 | 10 120
L£170186470 | 180mm T &4mm | 1/4" | 22,23mm | 7/8"| T27 | 10 &0
4170237070  230mm| 9* 7mm | 9/32* | 22,23mm | 7/8"| T27 | 10 40

TA024 N nTERFELEX _ﬁ @
I e T N K

4175106470 [ 100mm 6,4mm | 14" 16mm 5/8" | T27

H175116470 | 11Smm | 4-1/2" | 6,4mm | 1/4" 22,23mm | 7/8" | T27 10 120
£175126470 125mm " 64mm | 1/4" 22,23mm | 7/8" | T27 10 120
&175156470 | 150Mmm 6" &4mm | 1/4" 22,23mm | 7/8" | T27 10 120
4175186470 | 180mm T 64mm | 1/4" 22,23mm | 7/8" | T27 10 a0
4175237070 | 230mm a" Tmm | 932" | 22 23mm | 7/8" | T27 10 40
4175128070 | 125mm 5" 8,0mm | 516" | 2223mm | 7/8" | T27 10 120
&175158070 | 150mMm &" 8,0mm | 516" | 22,23mm | 7/8" | T27 10 120
£175188070 | 180mm T g8.0mm| 516" | 22,23mm | 7/8"| T27 10 60
£175238070 | 230mm " B,0mm | 516" | 2223mm | 7/8"| T27 10 &0

2ZA24T-ZIRCONIA _ﬁ@

:F:D%UEET#’:“,al_'ﬂ';::;:::inﬁu, Premium -Zirkonkerund fiir grebes und echnelles Schleifen

von Stahl, Bindung susschiieBlich fir Stahl- und
ANWEMDIME : WINEELECHLEIFER r i
VERFUGBARE TTPER - T27 Metallanwendungen; nichi fur INDX/Edelstahl emplohlen.

I N N K R

4187107070 | 100mm | 4"" /32" | 1emm | 5fa"| T27

4187117070 | NNSmm | 4-1/2" | Tmm | 932" | 22,23mm | 7/8" | T27 | 10 120
4187127070 [ 125mm | 5" 7mm | 9/32" |22,23mm | 7/8"| T27 | 10 120
41871587070 [150mm |  &" 7mm | 9/32" |22,23mm | 7/8"| T27 | 10 120
4187187070 [180mm | 7" 7mm | 9/32" |22,23mm | 7/8"| T27 | 10 60
4187237070  230mm| 9" 7mm | 2/32" |22,23mm | 7/8"| T27 | 10 40
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6AC24R ® B, @)

PRODUKTMARKE : INTERFLEX
PRODUKTGRUPPE : TRENN- & SCHRUPPSCHEIBE
BINDUNGSTYP : GLASFASERVERSTARKT
ANWENDUNG : WINKELSCHLEIFER
VERFUGBARE TYPEN : T41- T42

3,0mm /| 1/8"

GIESSEREI

Trennscheibe fiir handgefiihrte Maschinen mit mittlerer und
hoher Leistung, grobe Kérnung, hochwertiges 96 % Aluminiumoxid
und Siliciumcarbid, mittelweiches Bindungssystem, gute Leistung
auf mineralisiertem und gereinigtem Gusseisen.

4076183010 |180mm | 7" 22 23mm | 7/8" | T4l

4076233010 230mml]_9" 3,0mrni 1/8" 22,23mm. 7/8" | T4l 25 L 100
_4076]83020 }Bt}mm__‘ ™ 3,0mm|_ /8" _h_22,23mm_ 7/8"| T&2 | 25 ‘ 200
4076233020 230rnrnj 9" 3.0mmi /8" L22,23-1!"|"|rr‘i 7/8"| T42 | 25 | 100

6AC24N % ()G

PRODUKTMARKE : INTERFLEX
PRODUKTGRUPPE : TRENN- & SCHRUPPSCHEIBE
BINOUNGSTYP : GLASFASERVERSTARKT

GIESSEREI

Schruppscheibe fiir handgefithrte Maschinen mit mittlerer und
hoher Leistung, grobe Kdrnung, hachwertiges 96 % Aluminiumoxid

ANWENDUNG : WINKELSCHLEIFER und Siliciumcarbid, weiches Bindungssystem, gute Leistung

VERFUGBARE TYPEN : T27 auf mineralisiertem und gereinigtem Gusseisen.

I e T N [ ey
4177187070 180mm | 7" Tmm | 9/32" |22 23mm|'3‘,-’3"

4177237070 230mm| 9" Tmm | 9/32" |22,23mm | 7/8"| T27 | 10 40
4177188070 180mm | 7° B.Omr'n: 516" |22,23mm | 7/8"| T27 | 10 | 60
4177238070 23Dmmi 9" |8,0mm| 5/16" 22,23mm!'?," "| T27 | 10 40

8ZA24Q-ZIRCONIA _& B

PRODUKTMARKE : INFINITY

PRODUKTGRUPPE : TREMN- & SCHRUPPSCHEIBE
BINDUNGSTYP : GLASFASERVERSTARKT
ANWENDUNG : WINKELSCHLEIFER

Speziell fiir das Trennen von Gusseisen in GieBereianwendungen
unter Berlicksichtigung der Materialhdrte entwickelt. Das
Ergebnis ist ein gleichmaBigerer Schnitt mit minimalem

VERFUGBARE TYPEN : Widerstand. Bindung frei von Eisen, Schwefel und Chlorid.
mmm
6178187070 180mm l. i I Tmm | 9;'32" |2223mm 7,’3" T27 i - I
41?32370?0 230mm 9" | Tmm | 9/32" |2223mm 'J'.-"B" T2'J’ 'IO i 40
4178188070 180mm| 7 |80mm sfe' | 2223mm 78| 127 10 | 60
4178238010i230mm 9" |8.0mm 516" | 22,23mm '?,'8"| T27 | 10 : 40

interabrasive.com GEBUNDENE SCHLEIFMITTEL H



TRENN- & SCHRUPPSCHEIBEN FUR BAU UND STEIN

6CS30S NTERFLEX ®@ﬂ.

BAUWESEN
FREODUKTMAREE : INTERFLEX PeTTI ] b Bk e b b
e R SR
VERFUGBARE TYWFEN: T41 - TAL
I N T 0 2
4080103010 100mm 3,0mm | 1/8" 1Bmm | 5/8"
4080113010 | 115mm | 4-1/2" | 3,0mm | 1/8" |22,23mm | 7/8"| T4l | 25 200
4080123010  125mm | 5" |3,0mm| 1/8" |22,23mm | 7/8"| T41 | 25 200
4080153010 150mm | 6" |3,0mm | 1/8" |22,23mm | 7/8"| T4l | 25 200
4080183010 180mm | 7" | 3,0mm | 1/8" |2223mm | 7/8"| T4l | 25 200
40B0233010 230mm| 9" |[30mm| 1/8* | 22,23mm | 7/8"| T4l | 25 100
£080103020 | 100mm 4" 3,0mm | 1/8" 1emm | 5/8"| T42 | 25 200
4080113020  NsSmm | 4-1/2* | 3,o0mm | 1/8° |22,23mm | 7/8"| T42 | 258 200
4080123020 125mm | 5 Iomm| 1/8" |22,23mm | 7/a"| T42 | 25 200
40B0153020  150mm | 6" |3,0mm| 1/8" | 22,23mm | 7/8"| T&2 | 25 200
4080183020 |180mm T 3.0mm | 1/8" |22,23mm | 7/8"| T42 | 25 200
4080233020 230mm| 9" |[3,0mm| 1/8" |22,23mm | 7/8" T42 | 25 100
4080234020 230mm| 9" |40mm| 5/32" 2223mm | 7/8" Ta2 | 25 100

BCS24R wNTERFLEX _2@

BAUWESEN
FEOOUR TGRUPPE | TRENN- & SHERPPECHEIRE Sillicium earbid- Schlaifkern fir saubsres Trennen she
R e S e e
I e T N A
4181107070 | 100mm af3z2" Temm sfa"| T27
A181M17070  NSmm | 4-1/2" | Tmm | 932" | 22.23mm | 7/8"| T27 10 120
4181127070 125mm | 5" Tmm | 9/32" | 22,23mm | 7/8"| T27 | 10 120
4181157070 150mm 6" Tmm | 9/32" | 22,23mm | 7/8" | T27 10 120
4181187070 180mm T 7mm | 9/32" | 22,2Z3mm | 7/8" | T27 10 60
£181237070 | 230mm " Tmm | 9/32" | 22.23mm | 7/8" | T27 10 &0
4181188070 180mm T 8,0mm | 516" | 22,23mm | 7/8" | T27 10 60
4181238070 | 230mm 9" 8,0mm| 516" | 22,23mm | 7/8"| T27 10 40
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FACHERSCHEIBEN

INTER produziert jedes Jahr 4 Millionen
Quadratmeter Facherscheiben-Gewebe. Daraus
entstehen ungefahr 66.000 Jumbo-Rollen und
85 Millionen Facherscheiben. Nur 16 Millionen
dieser Facherscheiben werden in INTER-Werken
hergestellt.

Dabei kontrolliert die Qualitatsabteilung den
Prozess und stellt sicher, dass die
Produktqualitat stets gleichbleibend ist und
den OSA-Standards sowie den europaischen
Normen entspricht.

Zur Aufrechterhaltung der Qualitat fuhrt INTER
jedes Jahr 10.000 Tests an Facherscheiben durch.
In den vergangenen Jahren hat INTER ein
umfassendes Sortiment an Facherscheiben
entwickelt, das nahezu jede Anforderung der
Kunden erfullen kann.

: > \-. g B - o o %
o { M [ A { a0 a |
MATERIAL  [Eprstiiie s sl o IEE;’E, zﬁc}:’?ﬁ “"-‘:EEEI“‘EE“

HART-/WEICHHOLZ @
STAHLPROFILE % ! @ @ @ 3
EISENMETALLE @@ @ () @ @ @
BLECH @ L
EDELSTAHL ® o @ @
SUPERLEGIERUNGEN @ ® @ il

m FACHERSCHEIBEN

INTC—R/V\BR/\SIV



T AC721X
OXIDE =

TYP:T29 « HART-/WEICHHOLZ . STAHLSTANDER
— . NE-METALLE . BLECH ki

TYP : T27

1002402841 4-1/2" 22mm | 7/8" | 10 180
1002602841 | N5 | 4-1/2" 60 22mm | 7/8" | 10 180
1002802841 | N5 | 4-1/2" 80 | 22mm | 7/8" | 10 180
1002122841 115 4-1/2" 120 22mm | 7/8" 10 180
1002403041 | 125 | 5" 40 22mm | 7/8" | 10 180
1002603041 | 125 5" 60 22mm | 7/8" | 10 180
1002803041 | 125 | 5" 80 22mm | 7/8" | 10 180
1002123041 | 125 5% 120 22mm | 7/8" | 10 180
1002403841 | 180 | 7" 40 22mm | 7/8" | 10 | 120
1002603841 | 180 | 7" 60 22mm | 7/8" | 10 | 120
1002803841 | 180 | 7" 80 22mm | 7/8" | 10 120
1002123841 | 180 | 7* 120 22mm | 7/8" | 10 120

ZC421X

——
—’::F‘ T29 . STAHLSTANDER - NE-METALLE *_ﬁ
—.‘n- « BLECH

INTE@FLEX iy

1005402841 | 115 !4-1,'2" 40 22mm | 7/8" | 10 180
1005602841 | ns | 412 60 22mm | 7/8" | 10 180
1005802841 | 115 | 4-1/2" 80 22mm | 7/8" | 10 180
1005122841 | 115 | 4-1/2" 120 22mm | 7/8" | 10 180
1005403041 | 125 | s 40 22mm | 7/8" | 10 180
1005603041 | 125 | 5° 60 | 22mm 7/8" | 10 ' 180
1005803041 | 125 5" 80 22mm | 7/8" | 10 180
1005123041 | 125 5" 120 22mm | 7/8" | 10 180
1005403841 180 i 40 22mm | 7/8" | 10 120
1005603841 | 180 7" 60 22mm | 7/8" | 10 120
1005803841 180 " 80 22mm | 7/8" | 10 120
1005123841 180 7" 120 22mm | 7/8" | 10 120

interabrasive.com FACHERSCHEIBEN n



ZC721X

ZIRKONIA
“:.:M
Lpdet oy - STAHLPROFILE - EISENMETALLE i
= + EDELSTAHL « SUPERLEGIERUNGEN k
FNTE@FLEX TRR L
P RIE
1007402841 | N5 | 4-14" 40 22mm | 7/8* | 10 | 180
1007602841 | N5 | 4-v4" 60 22mm | 7/8" | 10 180
1007802841 | N5 | 4-v;" 80 22mm | 7/8" | 10 180
1007122841 | 15 | 4-%" | 120 | 22mm | 7/8" | 10 180
1007403041 | 125 | 5' | 40 | 22mm | 7/8" | 10 180
1007603041 | 125 | 5 60 22mm | 7/8" | 10 180
1007803041 | 125 | 5 80 22mm | 7/8" | 10 180
1007123041 | 125 | 5" 120 | 22mm | 7/8" | 10 180
1007403841 | 180 | 7 40 22mm | 7/8" | 10 120
1007603841 180 o b 60 22mm | 7/8" 10 120
1007803841 | 180 | 7" 80 22mm | 7/8" | 10 120
1007123841 | 180 | 7 120 | 22mm | 7/8"| 10 | 120

ZC7357X

100 % INOX
—_—
TYP:T29 - STAHLPROFILE - EISENMETALLE
—_— T . EDELSTAHL - SUPERLEGIERUNGEN &" _ﬁ
TYP : T27
[ vice | ourchmesser | xomng | —Boring | Karon | umsarion
1009402841 M5 | 4-1" 40 22mm | 7/8" 10 180
1009602841 ns | 4-12" 60 22mm | 7/8" 10 180
1009802841 ns | 4-12" 8O 22mm | 7/8" 10 180
1009403041 125 5" 40 22mm | 7/8" 10 180
1009603041 125 5" 60 22mm | 7/8" 10 180
1009803041 125 5" 80 22mm | 7/8" 10 180
1009403841 180 g 40 22mm | 7/8" 10 120
1009603841 180 L 60 22mm | 7/8" 10 120
1009803841 180 ™ 80 22mm | 7/8" 10 | 120

n FACHERSCHEIBEN INTERABRRASIV



wyvemm KRYPTON ZC757X-HD

ZIRKONIA
_—
TYP:T29 » STAHLPROFILE - EISENMETALLE — @
g + EDELSTAHL  + SUPERLEGIERUNGEN -——
T TYP:T27
| artikel-Nr_| Durchmesser | Komung | _Bobrung | Karton | Uarton’
1009402861 | 115 | 4-%" 40 22mm | 7/8* | 10 | 180
1009602861 | 115 | 4-%" 60 22mm | 7/8" | 10 180
1009802861 | 115 | 4-1%" 80 22mm | 7/8" | 10 180
1009403061 | 125 | 5" 40 22mm | 7/8" | 10 180
1009603061 | 125 | 5" 60 | 22mm| 7/8"| 10 180
1009803061 | 125 | 5* 80 22mm | 7/8" 10 180
1009403861 | 180 | 7" 40 22mm | 7/8" | 10 120
1009603861 | 180 | 7" 60 22mm | 7/8" | 10 120
1009803861 | 180 | 7" 80 22mm | 7/8" | 10 120

INFINITY CR752X-FAST

-‘;:PS:?:;_ « STAHLPROFILE + EDELSTAHL
: - SUPERLEGIERUNGEN Q"'__@
TYP:T27
| Artikel-Nr._| Durchmesser | Ksmung | Bohrung | Karton | Umkarton |
1011402841 N5 | 4-1%" 40 M14 5/8-11": 5 180
1011602841 15 | 4-3A" 60 M14 5/8-'!1"! 5 180
1011802841 115 | 4-3%" 80 M14 5/8-11"i 5 180
1011403041 125 5" 40 M14 | 5/8-11"| & 180
1011603041 125 5" 60 M14 | 5/8-11" 5 180
1011803041 125 a" 80 M14 | 5/8-11" 5 180
1011403841 180 7" 40 M14 | 5/8-11" 5 120
1011603841 | 180 | 7" 60 M14 | 5/8-11"| 5 120
1011803841 | 180 | 7" 80 M14 | 5/8-11"| 5 120
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FIBERSCHE

IBEN

MATERIAL

ALUMINIUMOXID

INTER ist seit 1990 Hersteller von Fiberscheiben.
Heute verfligt INTER Uber die Kapazitat,

100 Millionen Fiberscheiben pro Jahr herzustellen.
INTER ABRASIV produziert jahrlich 5 Millionen
Fiberscheiben, was in etwa 8 % des weltweiten
Jahresbedarfs entspricht. Damit zahlt das Werk
von INTER ABRASIV zu den drei fihrenden

Fiberscheiben-Produktionsstitten weltweit.

Um die Qualitdt zu gewahrleisten, fiihrt INTER
jedes Jahr 10.000 Fiberscheiben-Qualitatstests durch.
INTER Fiberscheiben sind bekannt, zuganglich,
preiswert und von héchster Qualitat. INTER
Fiberscheiben sind OSA- und EN13743-zertifiziert.
lhre Sicherheit ist bei der Verwendung unserer

Fiberscheiben garantiert.

ZIRKONIA SILIZIUMKARBID KERAMIK

AF5218 ZF5218 SF5218 CR5229
HARTHOLZ / WEICHHOLZ [F)
STAHLSTIFTE © ] ©
EISENHALTIGE METALLE ® @ &»
BLECH )
EDELSTAHL %) © ©
SUPERLEGIERUNGEN & @

MARMOR & GRANIT

FARBE

FIBERSCHEIBEN

INTER/\BRASIV



ALUMINIUM- A F 5 2 1 8 * HARTHOLZ / WEICHHOLZ  + STAHLSTIFTE ! _2
« EISENHALTIGE METALLE + BLECH
0XID
R ey Iy T e
I%ll

3016162801 I ns Kreuzschnitt
E_Q_‘lf}iiiggl LS ns | 4% 24 Kreuzschnitt ZE 250
3016362801 | 115 | 4-%" 36 Kreuzschnitt 25 250
3016402801 | 115 | 4-%" 40 Kreuzschnitt 25 | 250
3016602801 | 115 | 4-%" 60 Kreuzschnitt 25 250
3016802801 | 115 | 4-%&" 80 _Kreuzschnitt | 25 | 250
3016122801 | 115 | 4-%" 120 Kreuzschnitt 25 250
3016163001 = 125 5" 16 Kreuzschnitt 25 150
3016243001 | 125 5" 24 Kreuzschnitt 25 250
3016363001 | 125 | 5° 36 Kreuzschnitt 25 250
3016403001 | 125 5" 40 Kreuzschnitt 25 250
3016603001 | 125 s 60 Kreuzschnitt 25 250
3016803001 | 125 | 5" 80 Kreuzschnitt a5 | 250
3016123001 | 125 5" 120 Kreuzschnitt 25 250
3016163802 | 180 | 7 | 16 | 22mm |7/8" | 25 | 150
3016243802 @ 180 7" 24 22mm | 7/8" 25 250
3016363802 | 180 7" 36 22mm | 7/8" 25 250
3016403802 180 7" 40 22mm | 7/8" 25 250
3016603802 | 180 | 7° 60 | 22mm | 7/8" | 25 | 250
3016803802 | 180 7" 80 22mm | 7/8" 25 250
3016123802 | 180 7" 120 22mm | 7/8" 25 250

z F 5 2 1 8 « STAHLSTIFTE « EISENHALTIGE METALLE k i
ZIRKONIA + EDELSTAHL . SUPERLEGIERUNGEN

302024280 1ns 4-14" Kreuzschnitt

3020362801 | 115 | 4-%" 36 Kreuzschnitt | 25 250
3020402801 | N5 | 4-%" 40 Kreuzschnitt | 25 250
3020602801 | 15 | 4-%" 60 Kreuzschnitt | 25 250
3020802801 | 115 | 4-%" 80 Kreuzschnitt 25 250
3020122801 | 115 4-15" 120 Kreuzschnitt 25 250
3020243001 | 125 5 24 Kreuzschnitt | 25 250
3020363001 | 125 | 5" | 36 | Kreuzschnitt | 25 | 250
3020403001 | 125 s* | 40 Kreuzschnitt | 25 250
3020603001 | 125 5" 60 Kreuzschnitt | 25 250
3020803001 | 125 5 80 Kreuzschnitt 25 250
3020123001 | 125 5 120 Kreuzschnitt | 25 250
3020243802 | 180 7" 24 22mm | 7/8" | 25 250
3020363802 | 180 | 7" 36 22mm | 7/8" | 25 250
3020403802 | 180 | 7" 40 22mm | 7/8" 25 250
3020603802 | 180 7" 60 22mm | 7/8" 25 250
3020803802 | 180 7" 80 22mm | 7/8" 25 250
3020123802 | 180 | 7" | 120 | 22mm | 7/8" | 25 250
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SILIZIUM SF5218 e Ca b NENIES Q—_ﬁ

KARBID

3019162802 | N5 | 4-Y%" 22mm | 7/8"
3019242802 | 115 | 4-1A" 24 22mm | 7/8" 25 250
. 3019362802 11_5 L1550 = 3; = -EET'I; _'J’Jp"BT ‘—2;_ | 250 -

3019402802 | 115 | 4-1%" 40 22mm | 7/8" | 25 250
3019602802 | 115 | 4-%" 60 | 22mm | 7/8" 25 250
3019802802 @ 115 | 4-1%" 80 22mm | 7/8" | 25 250
3019122802 | 115 | 4-1" 120 22mm | 7/8" 25 250
3019152802 | 15 | 4-%" 150 22mm | 7/8" | 25 250
3019182802 | 115 | 4-%" | 180 22mm | 7/8" | 25 250
3019222802 | 115 | 4-%" | 220 22mm | 7/8" | 25 250
3019042802 | 115 | 4-%" | 400 22mm | 7/8" | 25 250
3019163804 | 180 | 7" 16 22mm | 7/8" | 25 250
3019243804 | 180 7" 24 22mm | 7/8" 25 250
3019363804 | 180 | 7" 36 | 22mm | 7/8" | 25 250
3019403804 | 180 | 7" 40 22mm | 7/8* | 25 250
3019603804 | 180 b fed 60 22Zmm | 7/8" 25 250
3019803804 | 180 | 7° 80 22mm | 7/8" | 25 250
3019123804 | 180 | 7" 120 22mm | 7/8" | 25 250
3019153804 | 180 | 7" 150 22mm | 7/8" | 25 250
3019183804 | 180 | 7" 180 22mm | 7/8" | 25 250
3019223804 | 180 | 7" 220 22mm | 7/8" | 25 250
3019043804 | 180 | 7" 400 | 22mm  7/8" | 25 250

c R 5 2 2 9 + STAHLSTIFTE -+ EISENHALTIGE METALLE ! ﬁ
* SUPERLEGIERUNGEN

3024242801 | M5 | 4-%." | 24 | Kreuzschnitt | 25 | = 250
3024362801 | 115 | 4-1%" 36 Kreuzschnitt | 25 250
3024402801 | N5 | 4-%" 40 Kreuzschnitt | 25 250
3024602801 | 115 | 4-%" | 60 Kreuzschnitt = 25 | 250
3024802801 @ N5 | 4-¥" 80 Kreuzschnitt | 25 250
3024202801 | 115 | 4-Y" 120 Kreuzschnitt | 25 250
3024_243001 125 5" 24 Kreu;sch_nit_t 25 250
3024363001 | 125 | 5" 36 | Kreuzschnitt | 25 | 250
3024403001 | 125 | 5° 40 Kreuzschnitt | 25 250
3024603001 | 125 5" 60 Kreuzschnitt 25 250
3024803001 | 125 | 5" | 80 | Kreuzschnitt @ 25 | 250
3024203001 | 125 | 5" 120 Kreuzschnitt | 25 250
3024243802 | 180 | 7" 24 2mm | 7/8" | 25 250
3024363802 | 180 | 7" 36 2mm | 7/8" | 25 250
3024403802 | 180 | 7" 40 2mm | 7/8" | 25 250
3024603802 | 180 | 7" 60 2mm | 7/8" | 25 250
3024803802 | 180 | 7" 80 2mm | 7/8" | 25 250
3024203802 | 180 | 7" 120 2mm | 7/8" | 25 | 250

n FIBERSCHEIBEN INTERABRRASIV



K I_ E T T = s c H E | B E N Interflex Klettscheiben gehéren zu den

beliebtesten Scheiben auf dem Markt, bekannt
durch die True-Grip Klettlaminierung auf der
Ruckseite der Schleifflache. Interflex Klett-
scheiben kénnen mit Drehzahlen von bis zu
7000-9000 U/min verwendet werden - deutlich
héher als bei herkémmlichen Exzenterschleif-
scheiben. Die Stearat-Harzformel sorgt dafdr,
dass sich die Schleifkérner nicht zusetzen.
Dadurch kénnen Interflex Klettscheiben ihr
gesamtes Leistungspotenzial bis zum Ende der
Standzeit entfalten. Inter Abrasive laminiert und
stanzt Klettscheiben in eigenen Betriebsstatten.

Dadurch profitiert Inter von unterschiedlichen
Qualitatsoptionen und Preis-/Leistungsverhaltnissen.

ALUMINILIM- SILEZIUM-

MATERIAL OXID ALl KAREID

APIIF ZPR3TIF SP3INF

GOLD
AP225C

WAND & BAU

HARTHOLZ / WEICHHOLZ

HOLZWERKSTOFFE

EISENHALTIGE METALLE

NICHT-EISENHALTIGE METALLE

PARKETT

LEDER

MDF

MARMOR & GRANIT

GLAS @

AUTO - KAROSSERIE

LACKE & FARBEN

KLARLACKE & FARBLOSE LACKE

EPOXIDHARZ

interabrasive.com KLETTSCHLEIFSCHEIBEN ﬂ



ALUMINUM- AP311F g

0XI1D

(Klett-Typ)

Ohne Loch . 8 Locher o 6 Locher .

+« TROCKENBAU & BAUWESEN « HARTHOLZ / WEICHHOLZ « HOLZWERKSTOFFE
+« EISENHALTICE METALLE « PARKETT + LEDER « MDF

I ey ey ey Ty
3133402800 | 115 ; 4-1" Ohne Loch | 50 600
3133602800 | 115 i 4-1" 60 | Ohne Loch | 50 600
3133802800 | 115 | 4-14" 80 | Ohne Loch | 50 600
3133122800 | 115 | 4-%" | 120 | Ohne Loch | 100 1200
3133152800 | 115 | 4-%" | 150 | Ohne Loch | 100 1200
3133182800 | 115 | 4-%" | 180 | Ohne Loch | 100 1200
3133222800 | 115 | 4-%" | 220 | Ohne Loch | 100 1200
3133403008 | 125 | 5" 40 8 Lécher | 50 600

3133603008 | 125 | 5 60 8 Locher | 50 600
3133803008 | 125 [ 5" 80 8 Locher | 50 600
3133123008 | 125 | 5" 120 8 Locher | 100 1200
3133153008 | 125 | 5" 150 8 Lécher | 100 1200
3133183008 | 125 | 5 180 8 Locher | 100 1200
3133223008 | 125 | 5" 220 8 Lécher | 100 1200
3133403306 | 150 | 6" 40 6 Lécher | 50 600
3133603306 | 150 | 6" 60 6 Lécher | 50 600
3133803306 | 150 | 6" 80 6 Lécher | 50 600
3133123306 | 150 | 6" 120 6 Locher | 100 1200
3133153306 | 150 | 6" 150 6 Lécher | 100 1200
3133183306 | 150 | 6" 180 6 Lécher | 100 1200
3133223306 | 150 | 6" 220 6 Lécher | 100 1200
3133404408 | 225 | 9" 40 8 Lécher | 50 600
3133604408 | 225 | 9 60 8 Locher | 50 600
3133804408 | 225 | 9 80 8 Lécher | 50 600
3133124408 | 225 | 9" 120 8 Lécher | 100 1200
3133154408 | 225 | 9" 150 8 Locher | 100 1200
3133184408 | 225 | 9" 180 8 Lécher | 100 1200
3133224408 | 225 | 9 220 8 Lécher | 100 1200

n KLETTSCHLEIFSCHEIBEN INTERABRRASIV



ZIRCONIA ZP311F !

(Klett-Typ)

Ohne Loch . 8 Locher o 6 Locher o

- HARTHOLZ / WEICHHOLZ - HOLZWERKSTOFFE - EISENHALTIGE METALLE
- NE-METALLE - PARKETT - LEDER - MDF

3134402800 | 115 | 4-%" | 40 | Ohne Loch | 50 600
3134602800 | 115 | 4-%" | 60 | Ohne Loch | 50 600
3134802800 | 115 | 4-%" | 80 | Ohne Loch | 50 600
3134122800 | 115 | 4-%" | 120 | Ohne Loch | 100 1200
3134152800 | 115 | 4-%" | 150 | Ohne Loch | 100 1200
3134182800 | 115 | 4-%" | 180 | Ohne Loch | 100 1200
3134222800 | 115 | 4-%" | 220 | Ohne Loch | 100 | 1200
3134403008 | 125 | 5° 40 8 Lécher | 50 600
3134603008 | 125 5" 60 8 Locher 50 600
3134803008 | 125 | 5" 80 8 Lécher | 50 600
3134123008 125 5" | 120 8 Locher 100 1200
3134153008 | 125 | 5 | 150 | 8 Lécher | 100 1200
3134183008 | 125 | 5 | 180 | 8 Lécher | 100 1200
3134223008 | 125 | 5" | 220 | 8 Lécher | 100 | 1200
3134403306 |150 | 6" | 40 6 Lécher | 50 600
3134603306 | 150 | 6" 60 6 Lécher | 50 600
3134803306 | 150 | 6" 80 6 Lécher | 50 600
3134123306 | 150 | 6" 120 | 6 Lécher | 100 1200
3134153306 | 150 | 6" 150 | 6 Lécher | 100 1200
3134183306 | 150 | 6" | 180 | 6 Lscher | 100 | 1200
3134223306 | 150 | 6" | 220 | 6 Lécher | 100 1200
3134404408 225 a* | 40 8 Locher 50 600
3134604408 | 225| 9" | 60 8 Lécher | 50 600
3134804408 | 225| 9' | 80 8 Locher | 50 600
3134124408 | 225 | 9 120 | 8 Lécher | 100 1200
3134154408 | 225 | 9 150 | 8Lécher | 100 1200
3134184408 | 225| 9 180 | 8 Lécher | 100 1200
3134224408 | 225 | 9" 220 | 8 Lécher | 100 1200

interabrasive.com KLETTSCHLEIFSCHEIBEN m



Sl SP311F !

CARBID

(Klett-Typ)

Ohne Loch . + MARMOR & GRANIT - GLAS

3135402800 L-14" Ohne Loch 50 600
3135602800 115 | 4-%" 60 Ohne Loch 50 600
3135802800 N5 | 4-%" 80 Chne Loch 50 600
3135122800 115 | 4-%° 120 Ohne Loch | 100 1200
3135152800 15 | 4-1%~" 150 Chne Loch | 100 1200
3135182800 115 | 4-%" 180 Ohne Loch | 100 1200
3135222800 N5 | 4-%4" 220 Ohne Loch | 100 1200
3135403000 125 5 40 Ohne Loch 50 600
3135603000 125 5" 60 Ohne Loch 50 600
3135803000 125 5" 80 Ohne Loch 50 600
3135123000 125 5" 120 Ohne Loch | 100 1200
3135153000 125 5 150 Ohne Loch | 100 1200
3135183000 125 B 180 Ohne Loch | 100 1200
3135223000 125 s5* 220 Ohne Loch | 100 1200
3135403800 180 & 40 Ohne Loch 50 600
) 3135603800 180 Y e 60 Ohne Loch 50 600
3135803800 180 T 80 Ohne Loch 50 600
3135123800 180 7~ 120 Chne Loch | 100 1200
3135153800 180 7" 150 Ohne Loch | 100 1200
3135183800 180 | 7" 180 Ohne Loch | 100 1200
3135223800 180 7" 220 Ohne Loch | 100 1200

m KLETTSCHLEIFSCHEIBEN INTERABRRASIV



"

AP225C

i

(Haken- und Schlaufen-Typ)

Fidcher « HART / WEICHES HOLZ = NICHT EISENHALTIGE METALLE - AUTO / KAROSSERIE
« FARBE + LACKIEREN & VERZINNEMN - EPOXIDHARZ
Artikelnummer Durchmesser Kornung Bohrung Masterbox
3187603307 | 150 | 6" 60 7 Lécher 50 600
3187803307 | 150 | 6" 80 7 Lécher | 50 600
3187103307 | 150 | 6" 100 7Lécher | 100 1200
3187123307 | 150 | & 120 7 Lécher | 100 = 1200
3187153307 | 150 & 150 | 7Lécher _-, 100 1200
3187183307 | 150 | 6" 180 7 Lécher | 100 1200
3187223307 | 150 | 6" 220 7 Lécher | 100 1200
3187233307 | 150 | 6" 240 7 Lécher 100 1200
3187323307 | 150 | 6" 320 7 Lécher | 100 1200
3187043307 150 .' 6" 400 7 Lécher | 100 1200
AN2941 > 8
==
(Haken- und Schlaufen-Typ)
7 iBcher HART / WEICHES HOLZ « NICHT EISENHALTIGE METALLE + AUTO / KAROSSERIE
FARBE + LACKIEREN & VERZINNEN - EPOXIDHARZ

Artikelnummer | Durchmesser Pack Masterbox
| |

3188603307 150 I 6" 60 7 Locher | 50 600
3188803307 150 ] 6" 80 7 Loécher ] 50 600
31_88103307 150 | _6: 'IOQ .7 Lﬁfh_er : IQD 1_200
S188123307 | 150 | & | 120 | 7lscher | 100 | 1200
3188153307 | 150 | 6" 150 7 Locher . 100 1200
3188183307 | 150 6" 180 7 Lécher ' 100 1200

B ;15832&30_7_‘_ 'IF::O -_6" | _ZE | _'J' _Lii_{:he_r | BO_ ___'I?:O_Cl_
3188233307 | 150 6" 240 7 Locher 100 | 1200
3188323307 150 6" 320 7 Locher l 100 1200
3188043307 150 6" 400 7 Locher . 100 1200

interabrasive.com
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/'\ FACHERSCHLE' FSCHEIBEN werden haufig flr eine Vielzahl von Anwendungen

wie Schleifen, Entzundern und Finishen in den Bereichen Metallverarbeitung,
SchweiBen und Polieren eingesetzt.

Facherschleifscheiben passen sich komplexen Formen und Konturen an.
Die Form der Scheibe passt sich der Form des Werkstlicks an.
Dies liegt an dem flexiblen Gewebe der Facherschleifscheibe.
« Sie haben immer eine frische Schleifoberfidche,
wihrend Sie durch die Kérnung arbeiten »

Interflex-Facherschleifscheiben verfigen lGber eine kithlende Wirkung innerhalb
der Schleifmittelformel, die eine langere Lebensdauer auf Edelstahl und anderen
Oberflachen ermoglicht. Der Schaft der Facherschleifscheibe ist teilweise gehartet,
um den Spannfuttergriff zu verbessern und bei hohen Drehzahlen nicht zu schlagen.
RPM -Niveaus.

n FACHERSCHLEIFSCHEIBEN INTERABRRASIV



MONTIERTE FACHERSCHLEIFRADER

@20 x 10 3/4" x 3/8" 1/4" 38100
@20 x 15 3/4" x 3/5" B 6 1/4" 38100
@20 x 20 3/4" x 3/4" %6 1/4* 38100
@20 x 25 3/4" x 1" ?6 1/4" 30500
@20 x 30 3/4" x 1-1/16" @ 6 1/4" 30500
@25 x 15 1" x 3/5" @6 1/4" 30000
@25 x 20 1" x 3/4" ? 6 1/4" 30000
?25 x 25 "x1 @6 1/4* 30000
@25 x 30 1" x 1-1/16" @6 1/4" 30000
@30 x 10 1-1/16" x 3/8" @6 1/4" 25500
@30 x 15 1-1/16" x 3/5" %6 1/4" 25500
@30 x 20 1-1/16" x 3/4" B 6 1/4" 25500
@30 x 30 1-1/16" x 1-1/16" @6 /4" 25500
@35 x 15 1-1/3* x 3/5" @6 1/4" 22500
@35 x 20 1-1/3" x 3/4" ®6 1/4* 22500
@35 x 25 1-1/3" x 1" @6 1/4" 22500
@35 x 30 1-1/3" x 1-1/16" @ 6 1/4" 22500
@40 x 15 1-3/5" x 3/5" %6 1/4* 19100
@40 x 20 1-3/5" x 3/4" @ 6 1/4" 19100
@40 x 25 1-3/5" x 1 ® 6 1/4" 19100
@40 x 30 1-3/5" x 1-1/16" %6 1/4" 19100
@40 x 40 1-3/5" x 1-3/5" @6 1/4" 19100
@50 x 15 2" x 3/5" ?6 1/4" 15300
@50 x 20 2" x 3/4" 6 1/4" 15300
@50 x 25 2R @6 1/4" 15300
@50 x 30 2" x 1-1/16" @6 1/4" 15300
@50 x 40 2" x 1-3/5" ® 6 1/4" 15300
@60 x 15 2-3/8" x 3/5" ?6 1/4" 12700
@60 x 20 2-3/8" x 3/4" @6 1/4" 12700
@60 x 25 2-3/8" x 1" @6 1/4" 12700
P60 x 30 2-3/8" x 1-1/16" ®6 1/4" 12700
P60 x 40 2-3/8" x 1-3/5" ®6 1/4" 12700
@60 x 50 2-3/8" x 2" 26 1/4" 12700
= 25 s 250 Stk.
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Nicht gewebte und kombinierte
MONTIERTE FACHERSCHLEIFRADER

Durchmesser (Zoll) Schaftgrofien (mm) SchaftgroBen (Zoll) Max. Drehzahl (U/min)

P20 x 10
@20 x 15
@20 x 20
@20 x 25
@20 x 30
@25 x 15
@25 x 20
@25 x 25
@25 x 30
@30 x 10
P30 x 15
@30 x 20
@30 x 30
@35 x 15
P35 x 20
@35 x 25
@35 x 30
P40 x 15
@40 x 20
@40 x 25

@40 x 30
@40 x 40
@50 x 15
@50 x 20
@50 x 25
@50 x 30
@50 x 40
@60 x 15
@60 x 20
@60 x 25
@60 x 30
D60 x 40
@60 x 50

3/4" % 3/8"
3/4" % 3/5"
3/4" x 3/4"
3/4" x 1"
3/4" x 1-1/16"
1" x 3/5"
1 x 3/4"
TG
1" x 1-1/16"
1-1/16" x 3/8"
1-1/16" x 3/5"
1-1/16" x 3/4"
1-1/16" x 1-1/186"
1-1/3" x 3/5"
1-1/3" x 3/4"
1-1/3" x 1"
1-1/3" x 1-1/18"
1-3/5" x 3/5"
1-3/5" x 3/4"
1-3/5" x 1"
1-3/5" x 1-1/16"
1-3/5" x 1-3/5"
2" x 3/5"
2" x 3/4"
2" %1
2" x 1-1/16"
2" x 1-3/5"
2-3/8" x 3/5"
2-3/8" x 3/4"
2-3/8" x 1"
2-3/8" x 1-1/16"
2-3/8" x 1-3/5"
2-3/8" x 2"

m FACHERSCHLEIFRADER

@6
%6
@6
® 6
@6
@6
@6
@ 6
@6
% 6
@ 6
@ 6
@6
@ 6
26
@ 6
@6
@6
26
@6
@6
® 6
¢ 6
@6
@6
@6
@6
% 6
@6
% 6
® 6
@ 6

1/4"
1/4"
1/4"
/4"
/4"
/4"
1/4"
1/4"
/4"
1/4"
1/4"
1/4"
/4"
1/4"
1/4"
1/4"
/4"
1/4"
1/4"
1/4"
/4"
1/4"
1/4"
1/4"
/4"
/4"
1/4"
/4"
1/4"
1/4"
1/4"
1/4"
1/4"

38100

38100

38100

30500
30500
30000
30000
30000
30000
25500
25500
25500
25500
22500
22500
22500
22500
19100

19100

19100

19100
19100
15300
15300
15300
15300
15300
12700
12700
12700
12700
12700
12700

b Y
i 255tk 250 Stk
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UNMONTIERTE FACHERSCHLEIFRADER

165 x 25 @ 45 5700
165 x 30 ® 45 5700
165 x 50 @ 45 5700
180 x 25 @ 48 5200
180 x 30 ® 48 5200
180 x 50 @ 48 5200
200 x 25 @ 45-48 4700
200 x 30 @ 45-48 4700
200 x 50 @ 45-48 4700
250 x 25 @ 68-76 3800
250 x 30 @ 68-76 3800
250 x 50 ® 68-76 3800

GEWINDE FACHERSCHLEIFRADER

115 x 20 Mi14 7500
115 x 30 M14 7500
115 x 40 M14 7500
115 x 50 M14 7500
115 x 20 M14 7500
115 x 30 M14 7500
115 x 40 M14 7500
115 x 50 M14 7500

Durchmesser (mm.) Max. Drehzahl! (U/min)

125 x M14 7500
165 x M14 7500

KEYWAY

100 x 100 x 19 3800
100 x 100 x 19 3800

interabrasive.com FACHERSCHLEIFRADER u



VLVLIES & KOMBINATION
FACHERSCHLEIFRADER

Grob P8O Fein P280 | Sehr fein P360 | Super fein P400
Durchmesser (mm) Bohrungsgroﬁe Max. Drehzahl (U/min)

165 x 25 3500
165 x 30 @ 45 3500
165 x 50 @ 45 3500
180 x 25 @ 48 3000
180 x 30 @ 48 3000
180 x 50 ¢ 48 3000
200 x 25 ¢ 45-48 3000
200 x 30 @ 45-48 3000
200 ‘X150 @ 45-48 3000
250 x 25 @ 68B-76 2500
250 x 30 @ 68-76 2500
250 x 50 ® 68B-76 2500

GEWINDE FACHERSCHLEIFRADER

Mittel P180 Sehr fein P360 | Super fein P40
Durchmesser (mm) Bohrungsgréie Max. Drehzahl (U/min)

L5 (R ) M14 7500
115 % 30 M14 7500
115 % 40 M14 7500
115 x 50 M4 7500
115 x 20 M14 7500
115 x 30 M14 7500
115 x 40 M14 7500
115 x 50 M14 7500

V-NUT MOP
Grob P8O | Mittel P180 Sehr fein P360 | Super fein P400

Durchmesser [rim) Max. Drehzahl (U/min)
125 x M1l4 7500
165 x M14 7500

KEYWAY MOP

Grob PBO Mittel 180 Fein P2BO Sehr fein P360 | Super fein P400
Durchmesser (mimi) Max. Drehzahl (U/min)

100 x 100 x 18 3800
100 x 100 x 19 3800

FACHERSCHLEIFRADER INTERABRRASIV



Inter Abrasiv fertigt ein breites Sortiment an beschichteten Schleifmitteln, die speziell

fir Anwendungen im BODENSCHLIFF entwickelt wurden. Mit unterschiedlichen
Produktstufen und einer breiten Verfligbarkeit in mehreren Segmenten bieten Interflex
Bander, Scheiben und Rollen die passende Losung fur alle Anforderungen im Bodenschliff.
Die halboffene Doppelbeschichtung der Schleifkérner auf verschiedenen Cewebe- und
Papiertragern bildet unser umfassendes Sortiment fiir den Bodenschliff. Holz ist empfindlich
- und wir sind es auch. Die Verbindungen sind sorgfaltig mit Schragbandern verstarkt, damit
bei der Anwendung keine Spuren oder Kratzer auf der Holzoberflache entstehen. Interflex
Scheiben verwenden fiur die Klett-Randschleifscheiben hochwertigen Velours sowie hoch
hitzebestandigen Polyurethan-Klebstoff.

AREKZ Bander MEHRERE AUFGABEN AREEZ
und Scheiben, mit 1 Band entwickelt fir lange Standzeit
ausgelegt flr Lack- / Olabtrag in mehreren Raumen,

bei mehreren Bodenarbeiten,
ohne Bandwechsel.

alle Bodenarten
und Schleifanwendungen
mit nur 1 Band.

Agaressiver Hartholzabtrag
Kanten- und Flachenschliff

ZCB8NY

CRB831Y

Kornstruktur
und Balance

- ; Maximale
s Tnaxinale Abtragsleistun
Leistung entwickelt 3 g
pro m
| CR 831Y FELDTEST | Z€C 811 Y FELDTEST

2000
LE00
1600
1400
L2200
1000
00

200
0
& 7 8 - | w

=—TCEIlY =—WeltbawerberZ

interabrasive.com BODENSCHLIFE m



RANDSCHLEIFSCHEIBEN

Im Vergleich zu herkommlichen Randschleifscheiben bieten AC711X und
CR831X einen deutlichen Vorteil hinsichtlich Wirtschaftlichkeit und
Zeitersparnis. Die Keramikkorner bleiben bis zum Ende ebenso aggressiv
wie zu Beginn und gewahrleisten wahrend der gesamten Standzeit eine
gleichbleibende Oberflachenqualitat.

Papierschleifscheiben

[}

150 mm 6" (]
180 mm 7" [ ]
200 mm 8" [

Klettscheiben

150 mm 6" o [ ]

180 mm 7" [}

200 mm 8" [
Gewebe . . . .
Klettscheiben

150 mm 6" [ ] [ ] [ ] [}

180 mm 7" [ [ [} [

200 mm 8" o [ ) [} [ )

W P40 : 50 Stk P 40 : 500 Stk

>

P 60+ : 100 Stk P 60+ : 1000 Stk.

BODENSCHLIFF INTERABRRASIV



SCHLEIFPAPIERBOGEN FUR DEN BODENSCHLIFF

Bodenschleifpapierbdogen lassen sich
einfach montieren und sind passend zu
Ihren Maschinen in allen erforderlichen

Formen erhaltlich.

Die schwere G-Papierunterlag e ermoglicht
eine vollstandige Nutzung des Schleifkorns
und bietet eine mit Baumwollgewebe
vergleichbare Standzeit.

7-7/8" x 19"

200 x 475 mm
200 x 495 mm
200 x 510 mm
200 x 666 mm

7-7/8"

x19-7/8"

7-7/8" x 20"

7-7/8"

X 26-1/4"

GEWEBESCHLEIFBANDER FUR DEN BODENSCHLIFF

7-7/8" x 19"

200 x 480 mm
200 x 550 mm
200 x 750 mm
250 x 750 mm
300 x 550 mm
300 x 750 mm
300 x 800 mm

7-7/8"

7-7/8"
9-7/8"
1-7/8"
1-7/8"

1-7/8"

x 21-5/8"
X 29-1/2"
X 29-1/2"
x 21-5/8"
X 29-1/2"
x 31-1/2"

interabrasive.com

BODENSCHLIFF u



ENTGRATWERKZEUGE

UBERSICHT ENTGRATSCHEIBEN-SERIE

Entgratscheiben Entgratscheiben
FAPI-TRIM FAPI-TRIM125

Entgratscheiben
FAPI-M14

Entgratscheiben
FAPI-FIT150

Entgratscheiben
FAPI-350

Entgratscheiben
FAPI-150

Entgratscheiben
FAPI-250

UBERSICHT ENTGRATWALZEN-SERIE

Entgratwalzen
FAPI-FLEX

Entgratwider
FAPI-FLEX

Entgratwalzen
FAPI-FLEX

n PICARD WERKZEUGE -P!CAPD



ENTGRATWALZEN FAPI-FLEX

ENTGRATWALZEN FAPI-FLEX

Die Bearbeitung von Blechteilen durch Stanzen, Laser-, Plasma- oder
Brennschneiden erzeugt stets einen Grat.

Die Herausforderung in der Fertigung, diese ,scharfen' Werkstlickkanten

zu entgraten oder zu verrunden, wurde durch die Entwicklung unserer
Entgratwalzen FAPI-FLEX gelost. Durch den Einsatz dieser leistungsstarken
Werkzeuge auf Automaten kénnen Blechteile optimal verrundet bzw. entgratet
werden.

Abmessungen: Durchmesser: 150 bis 400 mm
Breite: 200 bis 1.500 mm

KorngréBen: 60/80/100/120/150/ 180/ 240

Anwendungen:  Rotor- sowie Duo- oder Multiwalzenschleifmaschinen (Fladder,
Ermst, Timesavers, Weber-Entgratmaschinen usw.)

PRODUKTVORTEILE ENTGRATWALZEN FAPI-FLEX

= wirtschaftlicher Schleifprozess (optimales Kosten-Nutzen-Verhaltnis)

= schneller Werkzeugwechsel bei kurzen Rustzeiten

= geringe Kosten fiir Montage und Demontage

= grolle Auswahl verschiedener Schleifgewebe flir unterschiedlichste Anwendungen

= variable Abmessungen, Korngrolen und Lamellenvarianten je nach Anwendungsprozess

= Standzeit bis zu 2-mal Ianger dank hoherem Schleifgewebeanteil und zweckmaiiger Schleifgewebemontage
= konstante Schleifleistung bis zum Schluss (Schleifgewebe bleibt bis zum Ende scharf)

= Entgratwalzen FAPI-FLEX konnen bis kurz vor Erreichen des Kerns eingesetzt werden

= schonen das Forderband im Vergleich zu radial angeordneten Schieiflamellen

INTCECRFLEX PICARD WERKZEUGE n



'ENTGRATWALZEN FAPI-FLEX

VARIABLE LAMELLENANORDNUNGEN

Durch weitere Optimierung der Lamellenanordnungen, wie Wellenschnitt oder radiale Anordnung, kann das Entgratergebnis
entscheidend beeinflusst werden.

FAPI-FLEX

ist unser Standardtyp.

Diese Entgratwalze bietet durch den hohen
Schieifleinenanteil und die axiale Anordnung
beste Entgratergebnisse und Standzeiten

FAPI-FLEX GAP

ist unser Spezialtyp,

zum Beispiel fir die dreidimensionale
Blechbearbeitung

FAPI-FLEX WAVE

ist unsere Entgratwalze mit der Eigenschaft,
hohere Bohrungen oder Ausbriche zu
verrunden, da sich die wellenférmigen
Lamellen an die Kante anpassen und ein
optimales Entgratergebnis erzielen.

FAPI-FLEX COARSE

ist unsere Entgratwalze fur die besondere
Oberflachenbearbeitung. Durch die speziell
in radialer Laufrichtung angeordneten
Lamellen erhalten Sie eine richtungslose
Oberflache, Shnlich wie beim Exzenterschiiff.

FAPI-FLEX SHINE
ist unsere Entgratwalze fir eine normale

Kantenverrundung und einen leichten Glanz.

m PICARD TOOLS -P!CAPD



ENTGRATWALZEN FAPI-FLEX (FOR TIMESAVERS-MASCHINEN)

Typ: 42 Serie 1350
42 Serie 1000
32 Serie 1100

Abmessungen: Durchmesser: 350 mm
Breite: 300 mm / 500 mm / 1.000 mm
Bohrung: 80 mm /100 mm/ 135 mm

Kdrnungen: P60 - P240

Kornarten: Aluminiumoxid (Al,O, ), Siliciumearbid (SiC), Zirkonkorund (ZA),
Keramik (CER)

ENTGRATWALZEN FAPI-FLEX (FUR WEBER-MASCHINEN)

Typ: TTINLC/MKS /MK /MRB/PT
Abmessungen: Durchmesser: 250 mm
Breite: 250 mm / 300 mm
Bohrung: 80 mm

Kdrnungen: P60 - P240

Kornarten: Aluminiumoxid (Al,O,), Siliciumcarbid (SiC), Zirkonkorund (ZA),
Keramik (CER)

ENTGRATWALZEN FAPI-FLEX (FUR FLADDER®-MASCHINEN)

Typ: AUT / GYRO 200/ GYRO 300/ GYRO 400

Abmessungen: Durchmesser: 300 mm / 350 mm / 400 mm
Breite: 250 mm / 300 mm / 350 mm
Bohrung: 32 mm /100 mm/ 200 mm

Koérnungen: P60 - P240

Kornarten: Aluminiumoxid (AL,O, ), Siliciumcarbid (SiC), Zirkonkorund (ZA),
Keramik (CER)

ENTGRATWALZEN FAPI-FLEX (FUR ERNST-MASCHINEN)

Typ: Atlas / Neptun / Pluto/Titan / Triton ES

Modul: Spin / Rotor / Birsten (Entgratwalzen)

Abmessungen: Durchmesser: 250 mm / 300 mm / 350 mm
Breite: 250 mm / 450 mm / 600 mm / 1.400 mm / 1.500 mm
Bohrung: 60 mm/ 65 mm

Kérnungen: P80 - P240

Kornarten: Aluminiumoxid (ALO, ), Siliciumcarbid (SiC), Zirkonkorund (ZA),
Keramik (CER)

INTERFLEX PICARD TOOLS ﬂ
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ENTGRATSCHEIBEN-SERIE! | | | |

ENTGRATSCHEIBEN FAPI-SERIE

Kostenglinstige und produkiive Lésungen fiir das mechanische
Entgraten wvon Blechteilen gehdren heute zu den industriellen
Anforderungen. Entgratwerkzeuge mussen sowohl lose als auch
anhaftende Grate entfermen und dabei eine optimale Kantenverrundung
an Werkstiicken gewahrleisten. Dies erfordert ein schnelles, sicheres
und sauberes Entgraten bzw. Kantenverrunden.

Unsere Entgratscheiben-Serie wurde speziell fir den
.Entgratungs”-Prozess entwickelt; Design und Aufbau sind auf die
jeweiligen Anwendungen abgestimmt (Qualitat des Schieifvlieses /
Komung des Schleifgewebes).

Werkstiick vor und nach der Bearbeitung mit einer Entgratscheibe
FAPI-M14 SAND auf einemn Winkelschieifer

LAMELLENVARIANTEN
Neben unserer Standardausfiihrung von Entgratscheiben, bei der die Schieifvliies-/Schleifgewebe-Lamellen gleichmalig auf der
Tragerscheibe angeordnet sind, wurden zwei weitere Varianten entwickelt: die Y-Version und die Doppelreihe.

Bei der Y-Version sind abwechselnd eine schmale und eine breite Schieifvlies-Lamelle zusammen mit gleichmaRig breiten
Schleifgewebe-Lamellen auf der Tragerscheibe angeordnet. Bei der Doppelreihen-Ausfihrung hingegen sind gleichmaig breite
Schieifvlies- und Schieifgewebe-Lamellen in zwei Reihen angeordnet. Bei beiden Ausfiihrungen ist die Besatzdichte des
Schieifvlieses am Innen- und Aullenradius somit gleich. Im Vergleich zu unseren Standardscheiben weisen sie in der Anwendung

eine hohere Flexibilitat auf und passen sich optimal an kleinere Bereiche und Innenkonturen an,

einreihig (Standard) doppelreihig Y-Version

PICARD TOOLS -P!CAPD
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' ENTGRATSCHEIBEN-SERIE

ENTGRATSCHEIBEN-SERIE

Die Vielfalt unserer Enigratscheiben-Serie mit unterschiedlichen Aufnahmen (M14-Gewinde, Schnellwechselsystem, 25-mm- und

30-mm-Bohrung) bietet ein breites Anwendungsspektrum.

Die Entgratscheiben der FAPI-M14-Serie sind das ideale Werkzeug fir handgefiihrtes Entgraten. Das integrierte M14-Gewinde

kann auf drehzahlgeregelten Winkelschleifern eingesetzt werden und eignet sich besonders fiir kleine und mittlere Serien, bei

denen sich die Anschaffung einer automatischen Entgratmaschine nicht lohnt. Dagegen erméglichen unsere Entgratscheiben
der Serien FAPI-TRIM, FAPI-TRIM 125, FAPI-FIT 150, FAPI-150 und FAPI-250 den Einsatz auf siationaren Entgratmaschinen
sowie auf automatischen Entgratmaschinen zur Bearbeitung gréferer Serien.

Entgratscheiben- 7]
Serie [in mm]

FAPI-M14 13 handgefihrte Maschinen (z. B. Winkelschleifer)

FAPI-TRIM 15 COSTA, KUHLMEYER, WEBER, Winkelschleifer

FAPI-TRIM 125 125 COSTA, KUHLMEYER, WEBER, Winkelschleifer
GECAM, LISSMAC, LOEWER, Q-FIN, RWT, TIMESAVERS,

FAPI-FIT 150 150 VG Machines

FAPI-150 150 GECAM, !,ISSMAC, LOEWER, Q-FIN, RWT, TIMESAVERS,
VG Machines

FAPI-250 LOEWER, MIDWEST AUTOMATION, PEITZMEYER, Q-FIN

Entgratscheibe FAPI-M14 im
Einsatz auf einem Winkelschieifer

INTCERFLEX

Entgratscheiben FAPI-TRIM im
Einsatz auf einem Planetenkopfsystem  auf einem manuellen Schieifer von auf einer Loewer DiscMaster 4TD

e

Entgratscheibe FAPI-150 im Einsatz Entgratscheiben FAPI-250 im Einsatz

Timesavers B.V.

PICARD TOOLS m



ENTGRATSCHEIBEN-SERIE |

LAMELLENARTEN

Die Standzeit und Entgratungseffizienz werden maligeblich durch den Einsatz hochwertiger Schleifvliies- und Schleifgewebequalititen
beeinflusst.

Die angegebenen Kdérnungen (P40-P150) sind Empfehlungen, die in Kombination mit dem genannten Schieifvlies ein optimales
Entgratungs-/Kantenverrundungsergebnis erzielen.

P40-P60
Dunkelblau
P&0-P150
Schwarz O ¢ Kontur 3+4 e ‘ S 9
Kontur 3+4 (s Stérke 2+3+ G

Rot
Stéirke 3+4 L W

Starke 2+3+4

P60-P150 ()
Griin e
Kontur 1+2
Starke 2+3+4 PE0-P120 ()
Grau
Kontur 1+2+3
Starke 1+2+3
P&0-P150
Maron 8
Kontur 2+3
Stérke 2+3 P60-P150 9{
Sand |
Kontur 3+4 e!
Starke 1+2+3 |
PEO-P150 @)
Blau e P60-P150 9] &
Kontuf 34‘4 Gelb e
Stéarke 1+2+3
Pepis0 ()| s \
Braun e
Kontur 2+3
stirke 2+3

AUSWAHLKRITERIEN

O Al Kantemrem'mdung (materialabhangig)
1= sehr gering
e Stahl 2= gering
= zu bearbeitendes Material 3= mittel
e Edelstahi 4= ha
5= sehr stark
0 o . 6 = extrem stark
Maogliche Kornarten Schleifgewebe Maogliche Kornarten Schleifvlies Viiesharte
ALO, = Aluminiumoxid ALO, = Aluminiumoxid VS = sehrweich
SiC = Siliciumcarbid SiC = Siliciumcarbid S = weich
ZA = Zirkonkorund ZA = Zirkonkorund MH = mittelhart
CER = Keramik H = hart
VH = sehrhart
D = trocken w = nass ‘

n PICARD TOOLS -P!CAPD



KONTAKTSCHEIBENFAPI-PA

PRODUKTBESCHREIBUNGFAPI-PA—SERIE

Die Kontaktscheiben der FAPI-PA-Serie sind ausschliefilich mit NBR
(ehemals: PAra-Kautschukbeschichtung) beschichiet. In der Praxis
werden NBR-beschichtete Kontakischeiben haufig einfach als

Gummikontaktscheiben oder Gummikontaktscheiben bezeichnet.

Vorteile von Kontaktscheiben mit dieser Struktur:

Maximale Standzeit
Verschleilfestigkeit
Olbestandigkeit
Fettbestandigkeit

»  Emulsionsbestandigkeit

N

w N

¥

Aufgrund dieser herausragenden Eigenschaften haben sich unsere Kontaktscheiben der FAPI-PA-Serie seit Jahrzehnten
am Markt bewahrt.

BESCHICHTUNGSHARTEFAPI-PA—-SERIE
Die NBR-Kautschukbeschichtung ist in fanf Hartegraden erhaltlich, von extra weich mit 35° Shore (A) bis extra hart mit 90° Shore (A).

Die Auswah| der richtigen Kontaktscheibenharte hiangt stets von der jeweiligen Anwendung ab.

o ot weich (EW) m
=z
2 weich (W) O]
w
o
§ mittelweich (MW)
w
m hart (H) i_ ]
E _
L extra hart (EH)
T !
3s* 45° 85° 80° 80°
SHOREHARTE
[in °Shore (A) ]
Beschichtungshohe:

Wahrend sich eine Beschichtungshéhe von 20 mm als Standard etabliert hat, kann die Beschichtungshéhe je nach Bedarf variiert werden.
Je hoher die Beschichtung, desto elastischer und damit weicher ist die Oberflache der Kontaktscheibe.

EMPFOHLENEANWENDUNGEN

Kontaktscheiben FAP|-PA sind die standardmaBigen Kontaktscheiben, die oft auf Maschinen zu finden sind. Aufgrund ihrer universellen
Einsatzmaéglichkeiten statten nahezu alle Maschinenhersteller ihre Maschinen mit Kontaktscheiben dieser Serie aus.

Schleifoperation: Zylindrisches Schleifen, Flachenschleifen, Hochleistungsschleifen und Entgraten
Schieifart: Nass- und Trockenschleifen
Einsatz auf: Autornatische Schleifmaschinen, tragbare Maschinen, Standerschleifmaschinen,
robotergestitztes Schileifen
Schnittgeschwindigkeiten: maximal 50 m/s
empfohlen 36 m/s
Einsatzbereiche: Rohrfertigung, Luft- und Raumfahrtindustrie, Gieereien usw.

INTERFLEX PICARD TOOLS n



KONTAKTRADER

UBERSICHT KONTAKTRAD-SERIEN

FAPI-BW - Serie FAPI-VU - Serie

FAPI-KSV - Serie

FAPI-PUS - Serie

FAPI-VUS - Serie

Picard-Tipp:

Insbesondere beim Schleifen mit Kontaktradern sollte der Faktor ,Kontaktrad" nicht unterschatzt
werden. Durch die Wahl des geeigneten Kontaktrads kann im Bandschleifprozess eine deutlich
bessere Leistung von bis zu 40 % mehr erzielt werden.

n PICARD TOOLS -P!CAPD



KONTAKTSCHEIBENFAPI-KS/V

PRODUKTBESCHREIBUNGFAPI-KS/V-SERIE

Aufgrund ihrer Vulkanollan® und Kunststoffschaumlamellen sind unsere
Kontaktscheiben der FAPI-KS/V-Serie aullerst aggressiv.

Vorteile von Kontaktscheiben mit dieser Struktur:

» Maximale Abtragsleistung

# Kunststofflamellen sorgen fur optimale Kihlung des Schleifbandes
» \Verschleilfestigkeit

» Olbestandigkeit

» Fettbestandigkeit

Aufgrund dieser herausragenden Eigenschaften haben sich unsere Kontaktscheiben der FAPI-KS/V-Serie seit Jahrzehnten
am Markt bewahrt.

BESCHICHTUNGSHARTEFAPI-KS/V-SERIE

Die Vulkanollan®Lamellen sind in drei Hartegraden erhaltlich, von mittels weich Vulkanollan®Lamellen mit 60° Shore (A) bis

extra hart Vulkanollan®-Lamellen mit 90° Shore (A). Die Auswahl| der richtigen Lamellenharte hangt stets von der jeweiligen
Anwendung ab.

mittels weich (MW)

ot o]

BESCHREIBUNG
HARTEGRAD

extra hart (EH)
65° 80° 90°
SHOREHARTE
[in °Shore (A) ]
Beschichtungshche:

Die Hohe der Beschichtung sowie die Lange der Vulkanollan® und Kunststoffschaumlamellen kénnen je nach Anwendung
variiert werden (Standard: 25 mm). Je langer die Lamellen sind, desto weniger steif wird das Material, was wiederum die

Aggressivitat der Kontaktscheibe verringert.

EMPFOHLENEANWENDUNGEN

Die Kontaktscheibe FAPI-KS/V wird insbesondere dann eingesetzt, wenn in kurzer Zeit ein hoher Materialabtrag erforderlich ist
{zum Beispiel beim Flachenschleifen). Aber auch leicht gerundete Werkstlicke kénnen mit dieser Kontaktscheibe problemlos

geschliffen werden.

Schleifoperation: Zylindrisches Schleifen, Flachenschleifen, Profilschieifen

Schileifart: Trockenschleifen

Einsatz auf: Automatische Schieifmaschinen, tragbare Maschinen, Standerschleifmaschinen,
robotergestitztes Schieifen

Schnittgeschwindigkeiten: maximal 50 m/s
empfohlen 36 mis

Einsatzbereiche: Gieflereien, Armaturenindustrie, Luft- und Raumfahrtindustrie usw.

INTERFLEX PICARD TOOLS m



KONTAKTRADERFAPI-VUS

PRODUKTBESCHREIBUNGFAPI-VUS-SERIE

Unsere Kontakirader der Serie FAPI-VUS sind mit aufgeschaumten
Vulkollan®-Lamellen beschichtet. Kombinationen mit anderen Lamellen
aus unterschiedlichen Materialien sind méglich, sodass Kontaktrader
FAPI-VUS an eine Vielzahl von Bandschleifprozessen angepasst
werden kdnnen.

Vorteile von Kontaktradern mit Lamellen
aus aufgeschdumtem Vulkollan®:

* Hoch elastisch (anpassungsfahig)
Verschleiltfest

Olbestandig

Fettbestandig

v ¥V ¥

Aufgrund dieser hervorragenden Eigenschaften haben sich unsere Kontaktrader der Serie FAPI-VUS seit Jahrzehnten am Markt
bewahrt.

BESCHICHTUNGSHARTEFAPI-VUS-SERIE

Die Beschichtung mit aufgeschaumten Vulkollan®-Lamellen ist in drei Hartegraden erhaltlich, von einer weichen Beschichtung aus
aufgeschaumten Vulkollan®-Lamellen mit 25° Shore (A) bis zu einer harten Beschichtung aus aufgeschaumten Vulkollan®-Lamellen
mit 45° Shore (A). Die Wahl der richtigen Lamellenharte hangt immer von der jeweiligen Anwendung ab.

Qo

3 weich (1)

m W

T :

o ;:C: mittelhart (2)

5 T

m hart (3)

o

25° 35° 45°
SHORE-HARTE
[in *Shore (A) ]
Beschichtungshdéhe:

Die Héhe der Beschichtung und die Lange der aufgeschaumten Vulkollan®-Lamellen kénnen je nach Anwendung variiert werden
(Standard: 20 mm oder 35 mm). Je langer die Lamellen aus aufgeschiumtem WVulkollan® sind, desto weicher bzw.
anpassungsfahiger wird das Kontakirad bei gleicher Shore-Harte.

EMPFOHLENEANWENDUNGEN

Kontaktrader FAPI-VUS werden insbesondere eingesetzt, um auf stark profilierten oder stark gerundeten Werksticken in sehr
kurzer Zeit eine hochwertige Oberflache zu erzielen.

Schleifvorgang: Rundschleifen, Profilschleifen

Schleifart: Trockenschleifen

Eingesetzt in: automatischen Schleifanlagen, Handmaschinen, Stand-/Backstand-Schleifmaschinen,
Roboterschleifen

Schnittgeschwindigkeiten: maximal 36 m/s
empfohlen 36 mis

Einsatzbereiche: Armaturenindustrie, Automobilindustrie, Luft- und Raumfahrtindustrie, Giellereien usw.
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KONTAKTRADER FAPI-PUS

PRODUKTBESCHREIBUNG FAPI-PUS-SERIE

Unsere Kontaktrader der FAPI-PUS-Serie sind mit Lamellen aus
Polyurethanschaum beschichtet. Kombinationen mit anderen Lamellen
aus unterschiedlichen Materialien sind méglich, sodass FAPI-PUS-

Kontaktrader an ein breites Spektrum von Bandschleifprozessen

angepasst werden kénnen. =
Vorteile von Kontaktrddern mit Lamellen aus Polyurethanschaum: E—} ;
» Hoch elastisch (anpassungsféhig) =

¥» \Verschleil’fest = <
» Olbestandig

» Fettbestéandig

Aufgrund dieser hervorragenden Eigenschaften haben sich unsere Kontaktrader der FAPI-PUS-Serie seit Jahrzehnten am
Markt bewahrt.

BESCHICHTUNGSHARTE FAPI-PUS-SERIE

Unsere Polyurethanschaum-Lamellen sind nur in einer Harte von ca. 15° Shore (A) erhaltlich. Kontaktrader der FAPI-PUS-Serie

werden eingesetzt, wenn das Hartespektrum der FAPI-VUS-Serie nicht ausreicht.

sehr weich (0)

15° 25° 35°
SHOREHARTE
[in °Shore (A) ]

BEZEICHNUNG
HARTE

Beschichtungshoéhe:
Die Hoéhe der Beschichtung und/oder die Lange der Polyurethanschaum-Lamellen kann je nach Anwendung variiert werden
(Standard: 35 mm). Je langer die Polyurethanschaum-Lamellen sind, desto weicher bzw. anpassungsfahiger wird das Kontaktrad.

EMPFOHLENE ANWENDUNGEN

Unsere FAPI-PUS-Kontaktrader werden insbesondere eingesetzt, um in sehr kurzer Zeit ein hochwertiges Finish bei stark

profilierten oder stark verrundeten Teilen zu erzielen.

Schleifoperation: Rundschleifen, Profilschleifen
Schleifart: Trockenschleifen
Eingesetzt in: Automatikschleifen, Handmaschinen, Schleifbock/Backstand, Roboterschleifen
Schnittgeschwindigkeiten: maximal 36 m/s
empfohlen 36 m/s
Einsatzbereiche: Armaturenindustrie, Medizintechnik, Automobilindustrie, Luft- und Raumfahrtindustrie,

Giellereien usw.
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Das richtige Gewebe fuUr
die richtige Anwendung

MATERIAL SCHRUPPEN ENTGRATEN SCHLEIFEN FINISH

ALUMINIUM
LEGIERUNG
MESSING
BRONZE
GUSSEISEN
KERAMIK
CHROM
KUPFER
EISEN
FIBERGLAS
GLAS
GRANIT
HASTELLOY
INCONEL-NICKEL
LEDER
MONEL
NICKEL
NE-METALL
FARBE
BLEI
KUNSTSTOFF
POLYESTER
GUMMI
LOT
STAHL
EDELSTAHL
STELLIT
TITAN
ZINK

ZC811Y / ZCT11X
CR832Y
ZC710X
ZC710X

ZC811Y / ZCT11X

CR832Y / ZC812Y
AC621X
ZC812Y / ZC811Y
ZC7T11X
SC811Y / SC711X
SC811Y /SC711X
CR832Y / ZC812Y
CR832Y / ZC812Y
ZCT710X
CR832Y / ZC812Y
ZC812Y / ZC811Y
ZC710X
AC411X
ZC710X
ZC710X

SC811Y / SC711X
ZC811Y / ZC711X
CR832Y / ZC812Y
CR832Y
CR832Y
CR832Y
ZC811Y / ZC711X

SC711X
ZC812Y / ZC811Y

ZCT7T10X
ZC711X / CR730X
SC711X

ZC811Y

ZC811Y

ZC811Y

ZC710X

SC811Y/ 8C711X

SC811Y / SC711X

ZC811Y
ZC812Y / ZCB11Y
ZC812Y / ZC811Y
ZC812Y / ZC811Y
Z2C811Y / ZCT11X

m Das richtige Gewebe fir die richtige Anwendung

AC621X
AC411X
AC411X
AC621X / AC711X
SC711X
AC621X

AC621X

AC621X
AC621X
ZC7T11X
AC621X
AC621X
ZC710X
VELCRO DISC
AC411X

VELCRO DISC
SC811Y / SC711X
AC621X
AC621X
AC621X
AC621X
AC621X
SC7T11X

\

SC711d
AC712J
SC711J
SC711J
SC711J

ACB21X
SC711J
ACB21X

ACB21X
ACB21X

SC711X

SC711J

ACB621X
AC711J
AC712J
AC712J
AC712J
SC711J
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