





INTERABRASIV

HER YUZEYIN IHTIYACI > >



N\

1993 yilinda kurulan INTER ABRASIV
1996-2009 yillari arasinda izmir 'de
faaliyet gostermistir. 1997 yilinda ilk
zimpara hattint kurmus , bu sekilde
kaplanmis bez ve fiber jumbo rulolarin
yani sira disk, sonsuz bant, rulo bez gibi
nihai Grunleri de Gretmeye baslamistir.
2009 yilinda Manisa Organize Sanayi
Bolgesi'ndeki 75.000 metrekarelik lGretim
tesisine gecen INTER ABRASIV yeni bir
kaplanmis zimpara hatti yatirimi daha
yapmis ve 2 zimpara hatti ile Dogu Avrupa
ve Orta Dogu'nun en blyuk zimpara Uretim
Ussu haline gelmistir. Jumbo bez zimpara
Uretiminde ve ticari Grunlerde 6nemli bir
yUkselis icinde olan INTER ABRASIV
fiber disk ve flap disk zimparada diinyanin
onde gelen Ureticileri arasinda yer almaktadir
Flap disk Uretimindeki 6nemli pazar
hakimiyeti sayesinde taninirligi dinya
¢apinda artmistir. INTER ABRASIV 2020
yilinda faaliyet gectigi, yeni kuzey
fabrikasinda kesici ve asindirici flex
taslarinin Uretimine baslamistir. Bu
yatirim ile birlikte asindirici sektérindeki
portféylni tamamlamis ve siz muisterilerimize
en iyi kaliteyi yerli Uretim glvencesi ile
saglamak i¢cin blylUk bir adim atmistir.

1998’den bu yana Inter Abrasiv'in Jumbo
rulo, nihai Grin ve kesici tas Uretimi her
yil katlanarak buyiumektedir. Sirket
dinya Uzerindeki en buyuk fiber disk
Ureticilerinden biridir. Flap disk tGretimi
ise diger Urinlere oranla ¢ok daha yuksek
bir buylime géstermistir. Yeni makine
yatirimlari ile birlikte, son birkag¢ yilin
flap disk tGretim adetleri, 6nceki yillarin
on katina ¢cikmis, bu da Inter Abrasiv’'i
kUresel piyasanin en Ust Ureticilerinden
biri haline getirmistir.
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Dodru Urini Se¢cmek

Dogru uygulama i¢cin dogru malzemeyi
secmek, asindiricilari kullanmaktaki
en 6nemli husustur. Esneklik,
agresiflik ve malzeme ylzey
kosullari ¢calisma sirasinda

buyuk farkliliklar yaratabilir.

Aliminyum OKksit

Metal, ahsap ve kaplamalarda kesme,
taslama ve cila i¢in kullanilan

sert dayanikli kum.

Yari Kirilgan Aliminyum Oksit

Her bir tanede bircok kesme kenari
olusturan yari kirilgan bir yapiya sahip
islenmis alUminyum oksit tanecigi.

Aglomere Kompakt Aliminyum Oksit

Bir araya gelen kompakt taneler, en iri tane
boyutlarina kadar olan 80 ila 800 tane boyutu
arasinda degisir. Toplanan kompakt taneler,
uygulama sirasinda ayni bitmis yuzey kalitesini
verirken yuksek talas kaldirma 6zelligine sahiptir..

Zirkonya Alimina

Metal ve ahsap Uzerinde yuksek derecede
talas kaldirmak icin kullanilan ince kristal
yaplya sahip saglam dayanikli kum.

Seramik

Her bir parcacikta cok daha fazla kesici kenar olusturmak
icin cok ince kristal yapiya sahip saglam dayanikli kum.
Metalde en yuksek talas kaldirma icin kullanilir. Sertlik ve
ufalanabilirlik ile yari kirilgan alUminyum oksitten daha iyidir.

Silisyum Karbir

Tasin yuzey taslamasinda ve metal ve kaplamalarin
¢ok ince bitirilmesinde kullanilan ¢ok sert ve
kirilgan tanecik.







Baglanma Ozellikleri

——— Isleyen Tanecik :

i - Karisik ya da %100
| %‘!tns Picdlggt.e‘ e Elektro - statik ya da
b uly g | Yercekimi kaplama Destek
_ aglar. Tanecigi:

= Isleyen tanecigi
destekler.

Uist Recine :
Kum tanelerini

 birbirine baglar.

Mesnet
* Kumas
* Kagit =
* Vulkanize Fiber / Ust Kaplama :
+ Film } Istenilen efektler
4 icin ek 3. recine
kaplama !

Fenolik Regine

Mevcut en guclu ve en dayanikli baglayici. Sicaklik, su ve
mekanik direng, badin yuksek hiz ve basingli zimparalama
ve taslama islemlerine dayanmasini saglar.

Aktif Dolgu

Recine formulu, yuksek basingli, yuksek RPM uygulamalarinda
bile bagin dayanmasini ve taneleri korumasini saglayan isi
dagitan aktif dolgu maddeleri icerir.

Ust Kaplama

Ust kaplama, taneleri korumak ve is parcasina zarar
gelmesini onlemek icin malzemenin yuzeyini sogutan
buyuk miktarlarda sogutucu kimyasal madde icerebilen
recinenin 3. tabakasidir.

4 : v v A agirhigr : 80 g/m2 HAFIF
Kagit mesnetin adirhgr, A )

agirhidindan G agirligina kadar B agirhg: : 80-100 g/m2
degisir. C, E ve F agirlikli kagitlar cagirhgi: 105-125 g/m2
Inter Abrasive musterileri

. D agirligi : 130-175 g/m2
tarafindan yuksek talep

| gérmektedir. Kagldlh ag|rl|g| E agirligi : 220 -250 g/m2

KAGIT arttikgca kagidin esnekligi azalir, Fagirhigr : 270-300 g/m2

MESNET ancak mekanik direnc artar. oo &
agirhgr : 400 g/m2 AGIR

'3' Agirhik : Hafif ve esnek. Asindiricinin is pargcasina ESNEK

kontur yapmasi gerektiginde kullanilir. Genellikle +
¥ pamuklu iplikler. 'JF" Agirhigi : Ekstra esneme ile
: “I" Agirhgina benzer. 'X' Agirlik : En yaygin mesnet.
BEZ g .
MESNET Tipik olarak pamuk veya polyester pamuk. Nispeten

sert ancak gucludur. 'XF' Agirhik : “X" Agirhigina
benzer ancak daha esnektir.'Y' Agirhik : Agir bantlar
ile yapilan taslama uygulamalarinda kullanim icin
¢cok yuksek mukavemetli ve az esnek. Genellikle
polyester ama bazen polyester pamuk.

A 4
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Flap Diskler

Flap diskler, mesnetin
kaplama ile birlikte asinmasi
ile surekli taze ve sivri
asindirict malzemeyi ortaya
¢cikararak istikrarl talas
kaldirma orani saglar. Metal,
celik ve paslanmaz celik
kaynaginin harmanlanmasi
capaklarinin alinmasi, kaynak
cikarilmasi ve pah kirma
islemleri icin yaygin

olarak kullanilirlar.

Fiber Diskler

Fiber diskler, kaplamali
asindiricilarin en yuksek
talas kaldirma oranina
sahiptir. Diskin vulkanize
fiber yapisini destekleyen
bir altlik gerektirirler.
Fiber diskler ayrica
esneklik ve ic

caplardan yararlanma
avantajina sahiptir.

Moplar

Metal imalat, kaynak
ve cila endUstrilerinde
yaygin olarak kullanilan
cesitli harmanlama,
capak alma ve cila
islemleri icin
kullanilirlar.

Moplar cesitli ve
karmasik sekillere ve
konturlara uygundur.

Taslama & Finisaj

Rulolar

Cok cesitli
asindirici

jumbo rulolar, belirli
¢calisma kosullarina,
yUzeylere, islenecek
pargalara, bitmis
Urdnlere ve hatta
kullanici
aliskanliklarina
gore Uretilmektedir.

Kesme & Taslama

Taslari

Metal Uzerinde
istenmeyen
ekstruzyonlar
olusturan islemlerden
sonra capak alma ve
kaynak giderme
islemlerinde
konvansiyonel taslama
taslari tercih edilir.

Bantlar

Farkli kalite ve
boyutlardaki
asindirici bantlar,
ahsap, metal
yUzey isleme
fabrikalarinda
yaygin olarak
kullanilan

sonsuz bant
makineleri i¢cindir.

Zimpara Kagitlan
Su gecirmez

ve kuru

zimpara

kagitlari,

el isciligi

gerektiren

her tdr yluzeyde
elle kullanilan
finisaj isleri

icindir.

Cirth Diskler

Cirth disklerinin kullanimi
kolaydir, bitirme ve finisaj
diskleri olarak yeniden
kullanilabilir. Eksiksiz Grdn
yelpazesiyle ahsap, metal,
akrilik, boya ve epoksi

icin kullaniciya zaman
kazandiran asindirici

ile ylzey kalitesini
belirleyebilir.
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Kaplamali Asindiricilar

Asindirici Kagit

Diskler & Rulolar
PSA Diskler

Cirth Diskler

Kagit Diskler
Sunger Rulolar

Kombine
Zimpara Bantlari

Su Gecgirmez
Zimpara Kagitlarn

Fiber Diskler

Ornek Urin Kodu

Zirkonya AliUmina Bez

A C
Aluminyum Oksit Bez
z P
Zirkonya Alimina Kagit
S F
Silisyum Karbur Fiber
CR N
Seramik Film
AG
Kompakt
MC
Mantar

Polikoton

Mesnet Tipi

2
C AGirhk Kagit

3

E/F Agirlik Kagit

4

Standart Pamuk

5

Vulkanize Fiber

6
Guclu Pamuk

7

Polikoton

8

Polyester

Flap Disk

Uygulama
1

Rulolar&Sonsuz Bant

2

Flap Disk/Moplar
3

Seramik Urtnler

5

Premium Flap Disk

8
Fiber Disk

9
Film Disk

Rulolar ve
Sonsuz Bantlar
Sonsuz Bantlar
Genis Bantlar

Bez Rulolar

Zemin Kaplama
Ahsap Kaplama

El Uygulamasi J Flex

Flap Diskler

Standart

Kaplama

o/1

Zemin Zimparalama

2

Ust Kaplama

7
Super Boyutlandiric

8

Premium Ust Kaplarma

4

Stearat

Moplar

350-450 g/m2

Mesnet Agirhigi

C
130 g/m?2
E-F
220-270 g/m2

G
300-350 g/m?2

F
220-250 g/m2

X
350-450 g/m2

Y
550-600 g/m?2

Z
650-750 g/m?2




MATERYAL

NN
SERT / YUMUSAK AHSAP §y §§2 AHSAP PANELLER 7))
"
PASLANMAZ CELIK Q\/l SUPER ALASIMLAR Z
. SN - O
CELIK SAPLAMALAR 9C D 7] DEMIR iICEREN METALLER m
S ™~
DEMIR iICERMEYEN METALLER w Q\#\W METAL LEVHA M
MERMER & GRANIT b’ CAM
PARKE QI DERI
MDF ;,,.!’._ ARAC GOVDESI
A .
BOYA \ LAKE & VERNIK
EPOKSI KURU DUVAR & INSAAT

EL UYCGULAMASI

KALIBRASYON MAKINESI

GENIS - BANT MAKINASI

ARKA TASLAMA MAK.

ORBITAL TASLAMA MAKINESI ZEMIN ZIMPARALAMA MAKINESI

PTX MOP MAKINASI DUZ KALIP TASLAMA MAKINESI

MERKEZSiZ TASLAMA MAKINESI BANT ZIMPARALAMA GEVSESI

!

UZUN BANT TASLAMA MAKINESI PORTATIF BANTLI TASLAMA MAKINESI

DYNAFIiL TASLAMA MAKINESI ACILI TASLAMA MAKINESI

K

URUN FORMU

JUMBO GENIS BANT
SONSUZ BANT RULO
KAGIT LEVHA DISKLER

CIRTLI DISKLER MOPLAR

CDIKIRILY
00lol0N

b,
4

)

FIBER DiS 12

S0
=:
u~

FLAP DISKLER




INTER, her yil 4 milyon metrekare flap
disk bezi Gretmektedir. Bu yaklasik
olarak 66.000 jumbo rulo ve 85 milyon
flap disk yapar. Bu flap disklerden
sadece 16 milyonu INTER fabrikalarinda
Uretilmektedir. Bunu yaparken kalite
departmani, Grin kalitesinin her zaman
tutarli, OSA standartlari ve Avrupa
Normlari ile uyumlu oldugunu kontrol
eder ve saglar.

INTER, kaliteyi korumak i¢cin her yil
10.000 flap disk testi gerceklestirir.

Gectigimiz yillarda INTER, kapsamli bir
flap disk yelpazesi gelistirdi; flap disk
musterisinin her istegine ¢ok kolay
ulasabiliyor ve cevap verebiliyor.
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Bu diskleri kimler kullaniyor ?

Sessiz ve titresimsiz bir calisma ortami saglayan flap disklerin,
taslama diskleri icin de uygun bir alternatif oldugu kanitlanmistir.

Inter Abrasiv, dUz ve konik formlarda farkli KUM turleri, fiberglass

ve plastik althk alternatifleri ile genis bir Flap Disk yelpazesi ile

musterilerine hizmet vermektedir. Kuresel flap disk pazarinda onemli

bir paya sahip olan Inter Abrasiv dunya capinda genis bir disk yelpazesi sunar.

EKO STANDART YUKSEK YOGUNLUK(HD) XXL
e— Loy Lo
Eco, diger flap Standart Yluksek Yogunluklu XXL flap diskler,
disk tiplerine Optimum fiyat- flap diskler Eko ve Standarda diger tum flap disk
gore en az flap performans icin gore daha fazla yaprak tiplerinden daha
sayisina sahip Uretilmis standart saylIsina sahiptir ve yaprak yUksek yaprak
hafif bir Grandur. flap diskler, boyutlari daha buyUktur. sayisina ve daha
Makul maliyetleri her tur pazar Standart Urunlere gore uzun ve daha genis
ile bu Urun icin uygundur. daha uzun émurludurler. yvaprak boyutlarina
kendin yap pazari Ozellikle endustrivel sahiptir. Bu diskler cok
icin oldukca uygundur. kullanim icin uygun olan uzun omurluduar ve agir

bu Urun, kuresel pazarda taslama uygulamalarina

giderek daha populer hale geliyor. uygundur.

Talas Kaldirma (g)

ZC 757 P40

4500
4000
3500
3000

2500
2000
1500
1000

500 III
0

ZC420X ZC421X ZC721X ZC757X

Kiritlgan Pamuklu Polikoton Kumas

YUiksek Kesme Hizina Sahiptir

3500
3000
2500
2000
1500

1000
500

O —f T T T T
135791215 1922 262932 3639424548 515457 616467707375

4500
4000
3500
3000
2500
2000
1500
1000
500

Test Malzemesi : ST37 Metal

Sununla test edin : metal kenarlarda 3,5KGC basinc
Test Devri : 7000

Calisma Suresi : 60 saniye calisma sUresi

10 saniye soguma suresi

— 7 C420X w—gC421K — C 477X ZC757X



INTC—R/V\BI?/\SIV
Pamuk Turleri

Arkasinda epoksi yapistiricinin daha iyi tutunmasi icin ozel bir baglayici
olan %100 pamuk bezlerdir. Bu urunler, daha az basingli ve dusuk
guclu makinelerde kolay zimparalama icin mukemmeldir.

-_3'|

ke
- ,,;L Pamuklu kumasin asinmasi kolaydir.
/ Bu nedenle taze tanelerin ortaya cikmasi
icin fazla baski gerektirmez.

Ve

l._r-o-'-_,'_,".&
=

T\:

K

Bu ozellikler, pamuk esasli flap diskleri
polikotondan daha degersiz yapmaz.

Cok daha farkli bir kullaniciya odaklanmis,
baskl gerektirmeyen uygulamalarda
tercih edilir. Pamuklu bez, flap diskin

duz alanlarda 150 °C - 250 °C'de calistigi
kolay zimparalama ve hatta yuzey
taslama uygulamalariicindir.

Daha kucuk ve daha yavas makineler
pamuk hiza ve Isiya dayanabilecedi icin
ve taze taneleri ortaya cikarmak icin fazla
guc gerektirmemesi sebebiyle daha iyidir.
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ZC 421 X

240

N
o
o

— IS N

YAPI
%100 Pamuk

MATERYAL

Basing ve iIslyl dagitabilen
ylzey taslama flap disk bezi.
Cogunlukla dusuk watt
seviyelerinde calisan avug
ici taslama makinelerinde
ku.!lanlllr. Yt'.'lz.ey taslama icin Yogunluk <apal
mukemmeldir ayni zamanda

poli-koton urunlere kiyasla Max.Genislik | 1650 mm. UYGULAMA
T

kenar taslamada da iyi e
PERFORMANS OMUR

sonug verir. Y v 4

STANDART SUNLUK URUN FORMU

Kumas Turu

Baglanma Aktif Dolgulu Regine Uzerinde Regine

4
Y%
-

Tanecik Tipi | Zirkonya Alimina

)/

7

o
“w>

b N
~> 10 adet

180 adet
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AC 421 X

NI W N
oilnN N

— IS N

220

MATERYAL YAPI

%100 Pamuk

Kolay zimparalama igin
standart tip aliminyum
oksit flap disk bezi.
Cogunlukla dusuk watt
seviyelerinde calisan avug
ici taslama makinelerinde
kullanilir. Ylizey taslamada

Kumas Turu

@
Tz

Baglanma Dolgulu Regine Uzerinde Regine

Aliuminyum OKksit

Tanecik Tipi

UYGULAMA Max.Genislik | 1650 mm. daha iyi calisir.
PERFORMANS OMUR
ok ¥ ok % %k

Yogunluk

STANDART

e )
@
UGN

~> 10 adet

180 adet
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ZC 420 X

S N
o N
Sl w N
olwn N

o
o

220

YAPI MATERYAL

%100 Pamuk

Kolay zimparalama igin
ekonomik zirkonya alimina
flap disk bezi. Cogunlukla
dustk watt seviyelerinde
calisan avuc ici taslama
makinelerinde kullanilir.
Ylzey taslamada daha

§7
Sy

Aktif Dolgulu Regine Uzerinde Regine

Zirkonya Alumina

3
\\A

V|
W

Kapall

o1 celteie Ve Gonislie GYGULAMA
¥

e )
C @
UGN

>

10 adet

180 adet
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Poli-koton Cesitleri

%50 polyester ve %50 pamuklu kumaslar. Agir iscilik gerektiren uygulamalar
icin yuksek direncli bez. Epoksi ve taneciklerin daha iyi tutunmasi icin
kumasin her iki tarafinda ozel baglayicilar kullanilir.

Poli-koton bez sert, saglam ve uzun omurludur.
Bununla birlikte, asindirmak ve taze taneleri
ortaya clkarmak icin daha fazla baski gerektirir.

Bu ozellikler Poli-kotonu %100 ZA veya Seramik
tanecikli flap diskler icin en iyl mesnet haline getirir.

Poli-koton bez, yuzey temasinin dusuk oldugu ve
IsI Uretiminin 500°C'nin Uzerinde oldugu zorlu
uygulamalar icin daha iyidir.

Poli-koton en zorlu uygulamalara karsi dayanikhdir.
fakat taze tanecikleri ortaya ¢citkarmak icin yuksek
guc ve baskiya ihtiyac duyar. Bu sebeple kullanilan
makinenin baski altinda yavaslamamasi icin
yUuksek wattli makineler tercih edilmelidir.
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ZC 757 X

240

N
o
o

— IS N

YAPI MATERYAL

Tek noktadan yuksek basing
noktalari uygulayan kenarlarda
ve kalin kaynaklarda taslama igin

Kumas Turu | Polikoton

Baglanma Aktif Dolgulu Regine Uzerinde Regine

tasarlanmistir. Yiksek devir ve
ylUksek watt ile calisan
makinelerdir tercih edilmelidir. "

) Yogunluk Kapall
Kaynak giderme, capak alma,

pah kirma, metal somunlar ve Max.Genislik | 1650 mm. UYGULAMA
i

paslanmaz celik kenar R
PERFORMANS OMUR

taslamasinda daha iyi calisir. +r v 4 ¥ Ak

Tanecik Tipi

Zirkonya Alimina

M
V.«

e )
C @
UGN

b N
~> 10 adet

180 adet
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240

AC 721 X

)
o
o

= N N

MATERYAL YAPI

Tek noktadan yuksek basing

uygulayan kenar ylzeylerde
ve kalin kaynaklari tagslamalar

Kumas Turu | %100 Pamuk

«
§7
)

AKUf Dolgulu Regine Uzerinde Regine icin uzun 6murltd Aliminyum
\ Tanecik Tipi | Aliminyum OKksit Oksit. Yuksek devir ve yuksek
%ﬁ’/ o ian Kapall wat'f ile g.allsar\ t.‘nakinelerdir

tercih edilmelidir. Kenar ve
UYGULAMA Max.Genislik | 1650 mm. ylzey tagslamada daha iyi
R calisir.
PERFORMANS OMUR
) 6 & ¢ ok

b N
~> 10 adet

180 adet
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240

N N
o »
N
o
o

o
o

YAPI MATERYAL

Tek noktadan yuksek basing
uygulayan kenar yuzeylerde
ve kalin kaynaklari taglamalar
icin uzun GMUrla Aliminyum
Oksit. Yuksek devir ve yuksek
watt ile calisan makinelerdir <

. . . . Yogunluk Kapall
tercih edilmelidir.

Kenar ve ylzey taslamada Max.Genislik | 1650 mm. UYGULAMA
¥

CELERVARCUE# .
yicalls PERFORMANS OMUR

% % % 1 6.6 .6 & ¢

Kumas Turu | Polikoton

Baglanma Aktif Dolgulu Regine Uzerinde Regine

«

J/
0

Tanecik Tipi

Zirkonya Alimina

7

e )
C @
UGN

b N
~> 10 adet

180 adet
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240

ZC 721 X

)
o
o

= N N

MATERYAL YAPI

Tek noktadan yuksek basing
noktalari uygulayan
kenarlarda ve kalin
kaynaklarda taslama icin
tasarlanmistir. Yiksek devir

Kumas Turu | Polikoton

Baglanma Aktif Dolgulu Regine Uzerinde Regine

Tanecik Tipi

Zirkonya Alimina
ve yiksek watt ile calisan

makinelerdir tercih edilmelidir.

%
V.«

Yogunluk Kapall

Kaynak giderme, capak alma,

UYGULAMA Max.Genislik | 1650 mm.
pah kirma, metal somunlar ve
PERFORMANS OHMUR paslanmaz cgelik kenar
+ Wk wr iy v o W taslamasinda daha iyi calisir.

b N
~> 10 adet

180 adet
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MATERYAL

Tek noktadan yuksek basing YAPI

noktalari uygulayan Polikoton

kenarlarda ve kalin
kaynaklarda taslama igin

tasarlanmuistir. Y'Uksek devir Seramik
ve yuksek watt ile ¢alisan

Regine Uzerine Regine ve Topsize

v

Yogunluk Kapall

makineler tercih edilmelidir.
PEYTREL EliElErine, EEREL limey Max.Genislik | 1650 mm. UYGULAMA
pah kirma, metal somunlar

ve paslanmaz celik kenar PERFORMANS OMUR

taslamasinda daha iyi calisir. v W W W W % W W %

iK%

STANDART YUKSEK YOGUNLUK

e )
C @
UGN

b N
~> 10 adet

180 adet
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Stearat Kapli Tdrler

Plastik endustrisinde kalip ayirici olarak yaygin olarak kullanilan ¢cinko
stearat, suyu iten ve kaydirici gorevi goren guclu bir metal sabundur.

Zimparalarin Uzerine uygulandiginda ¢inko stearat kum taneleri
arasinda serbest akis olusturur.

Stearat tikanmay! onler ve drunun kullantm dmrina uzatir.

Taneler arasinda serbest akis icin kaydirici metal sabun.

G | S e
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MATERYAL

Tikanmayi da énleyen Uglincu YAPI
katman kaplama 9Iaha uzgn Polikoton
kullanim émru saglar. Aktif

dolgu maddeleri, yiksek Jzeri

bfa?mc; sirasinda |§|y| ciag.ltlr. Alidminyum Oksit
Piring, bakir, demir aliminyum

.

Y/
&

&

Yogunluk Kapall

zimparalanmasinda, demir o
. P Max.Genislik | 1650 mm. UYGULAMA
icermeyen metallerde capak

alma, pah kirma ve bitirme PERFORMANS OMUR

islemlerinde yaygin olarak kullanilir. w ¥ W W +r 9 o W W

bazli metallerin tagslanmasi ve

o
“w>

10 adet

180 adet
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MATERYAL YAPI Tikanmayi da énleyen Ugincu

katman kaplama daha uzun
kullanim 6mra saglar. Aktif
dolgu maddeleri, yuksek
basing sirasinda isiyi dagitir.
Piring, bakir, demir aliminyum
Kapall bazli metallerin taslanmasi ve
zimparalanmasinda, demir

1650 5 -
icermeyen metallerde capak

PERFORMANS OMUR alma, pah kirma ve bitirme

% i + Y W W W islemlerinde yaygin olarak kullanilir.

Kumas Turu | Polikoton

Baglanma le Stearat Recine Uzeri

Tanecik Tipi

Zirkonya Alimina

Yogunluk

I%@I HEE
HAE

UYGULAMA Max.Genislik

b N
~> 10 adet

180 adet



INTER, 1990 yilindan beri fiber disk Ureticisidir.
Bugln INTER, yilda 100 milyon fiber disk
Uretme kapasitesine sahiptir.

INTER ABRASIV, her yil dinyanin yilhik
talebinin yaklasik %8'i olan 50 milyon fiber
diski Uretiyor. Bu, INTER ABRASIV tesislerini
en iyi Uc fiber disk Ureten fabrikadan biri
haline getiriyor. INTER, kalitesini korumak
icin her yil 10.000 fiber disk kalite testi
gercgeklestirir. INTER fiber diskler iyi bilinen,
erisilebilir, uygun fiyath ve en kaliteli
drinlerdir. INTER fiber diskler OSA ve
EN13743 sertifikalidir. Fiber disklerimizi
kullanirken gtvenliginiz garanti edilir.

INTCERFLEX
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AF 5218 AlUuminyum Oksit 2 2500 250 adet

m-mmmmmmm

3 mm. YILDIZ KESIM BOMBELI KESIM
100 ®
115 (] (]
125 (] (]
180 (]

SF 5218 EESIEYEIN I 2 25 250 adet

mnmmmmmm

CAPLAR (mm.) YILDIZ KESIM BOMBELI KESIM
100 [}
115 (] ®
125 [ J [ ]
180 (] [ ]

ZF 5218 “’ 25 adet 250 adet

mmmmmmmm

3mm YILDIZ KESIM BOMBELI KESIM
100 [ ]
115 [ J [ J
125 ® ([ ]
180 ([ ] ([ ]
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250 adet 25 20er > OIOWAIT IV ZF 5279
mmmmmmmm

CAPLAR (mm.) 2223 mm. YILDIZ KESIM BOMBELI KESIM
100 [
115 [ ] [}
125 ° )
180 [
250 adet NEEEE - N BUylk Zirkonyum ZF 5229

mmmmmmmm

CAPLAR (mm.) 22,23 mm. YILDIZ KESIM BOMBELI KESIM
100 (]
15 (] [}
125 (] ( J
180 ( J

250 adet 25 adet “’ CR 5229

m---mmmm-mmm

CAPLAR (mm.) 2,23 mm. YILDIZ KESIM BOMBELI KESIM
100 (]
15 (J [ ]
125 ®
180 (] [ J
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YILDIZ KESIM BOMBELI KESIM
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250 adet 25 adet 2 Stereated AF 5248

m-mmmmmmm

CAPLAR (mm.) 2 YILDIZ KESIM BOMBELI KESIM
100 (]
15 (] [}
125 (] (]
180 (J ([ ]

250 adet 25 sdet 1B Stereated ZF 5248

mmmmmmmm

CAPLAR (mm.) % YILDIZ KESIM BOMBELI KESIM
100 (]
15 (] [}
125 (] ( J
180 ( J ([ ]




Asindirici rulolar en yuksek kalitede
malzemelerle Uretilmektedir. Uluslararasi
standartlarda uretilen jumbo rulolar
istenilen 6zel dlcllerde hazirlanabilir.
Inter Abrasiv, yillik 15 milyon m2
asindirici jumbo rulo kapasitesine
sahip olup, talebe goére rulo formatinda
veya bitmis GUrin olarak tedarik
saglayabilir.

Kumas, kagit, vulkanize fiber ve film
gibi cesitli mesnet turleri Inter Abrasiv'in
standart tUretimleridir.

Cok cesitli asindirici jumbo rulolar,
belirli calisma kosullarina, ytuzeylere,
is parcalarina, bitmis tGrunlere ve hatta
kullanici aliskanliklarina goére
Uretilmektedir.

Inter Abrasiv Ar-Ge Merkezi, benzersiz
asindirici rulo turlerinin her birinin en
iyi performansi saglamasi igcin calisir.
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MATERYAL

Aktif dolgu maddeleri, ylksek YAPI
basingh uygulama sirasinda islyi Polyester
dagitir. Malzemenin yuizeyini

sogutan buyluk miktarda kimyasal
maddeyi tutabilen Ust kaplamaya
(3. regine tabakasi) sahip. Genellikle

Ust Kaplama Aktif Dolgulu Regine Uzerinde Regine

Seramik

Pas temizleme, kaynak hazirlama,
bilesen ve el aleti imalatinda

kullanilir. Max.Genislik | 1650 mm.

Kapall

M
V.«

UYGULAMA

Jw

Vil=

URUN FORMU

.
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MATERYAL

YAPI Aktif dolgu maddeleri, yiksek

basing¢li uygulama sirasinda isiyi

dagitir. Malzemenin yuzeyini

Ust Kaplama Aktif Dolgulu Regine Uzerinde Regine SOQUtan bUyUk miktarda
kimyasal maddeyi tutabilen tst

Seramik kaplamaya (3. recine tabakasi)
sahip. Genellikle Pas temizleme,

Kapall kaynak hazirlama, bilesen ve el

aleti imalatinda kullanilir.

Kumas Turu | Polyester
Baglanma

Tanecik Tipi

M
RIRARY

Yogunluk

Max.Genislik | 1650 mm.

UYGULAMA

jw

URUN FORMU

O)

T




Bileme

Karistirma

Capak alma

Sekillendirmek

Hatlarini Belirleme

39
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Interabrasiv AR&GE Merkezi :

Inter tarafindan gelistirilen yeni nesil
sekilli tanecik teknolojisi ile tanisin.

Verimliliginizi artirin.
Maliyetlerinizi dusurun.
Maksimum verimlilige ulasin.

o"'\‘" ~.
* W,
N

iiini

Taslama sirasinda keskin kenarlari ortaya
clkarmak icin tasarlanmis kristal yapiu.

1/

ANl

A, 4
"IN

Viririnn virlinn vl k|
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Aktif dolgu maddeleri, yliksek
basinch uygulama sirasinda
Istyl dagitir. Genellikle pas
temizleme, kaynak hazirlama,
bilesen ve el aleti imalatinda

kullanilir.

Kumas Turu
Baglanma
Tanecik Tipi
Yogunluk

Max.Genislik

YAPI

Polyester

Aktif Dolgulu Regine Uzerinde Regine
Zirkonya Alimina

Kapall

1650 mm.

240
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MATERYAL

M
V.«
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UYGULAMA
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MATERYAL

YAPI Aktif dolgu maddeleri, yiiksek

basing¢li uygulama sirasinda isiyi

dagitir. Malzemenin yuzeyini

Ust Kaplama Aktif Dolgulu Regine U sogutan blyUk miktarda
kimyasal maddeyi tutabilen tst

Zirkonya Altimina kaplamaya (3. recine tabakasi)
sahip. Genellikle Pas temizleme,

Kapall kaynak hazirlama, bilesen ve el

aleti imalatinda kullanilir.

Kumas Turu | Polyester
Baglanma
Tanecik Tipi

Yogunluk

1650 mm.

Max.Genislik

M
RILARY

UYGULAMA

Jw

URUN FORMU
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YAPI

‘ .‘

Aktif dolgu maddeleri, yliksek
basincl uygulama sirasinda
Isty1 dagitir. Taslama, pas
temizleme, kaynak hazirlama,
parke ve ince finisaj
uygulamalarinda yaygin
olarak kullanilir.

Kumas Turu | Polyester

Baglanma Aktif Dolgulu Regine Uzerinde Regine
Tanecik Tipi | Zirkonya Alimina

Yogunluk Kapall

Max.Genislik | 1650 mm.
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MATERYAL YAPI

iri kumlarda yiiksek talas
kaldirma ve daha ince
kumlarda mikemmel bir
finisaj saglar. Finisaj
uygulamalarinda

yaygin kullanilir.

Kumas Turu | Polyester

Baglanma

Recine Uzerinde Regine

4
&

Tanecik Tipi | Silisyum Karbur

Yogunluk Kapall

1650 mm.

{{{/I
R

UYGULAMA Max.Genislik
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UYGULAMA

TUp veya Boru Zimparalama
Parlatma

Bobin Zimparalama

Sac Zimparalama

Metal Kaplama

Karisik Bitirme Taneleri

‘ Mantar Parcgalari

Gzzzzzzzzzzzzzz;28
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Konvansiyonel
Boyutlu Taneler
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P 80
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AVALANCHE AG 811Y

400
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MATERYAL YAPI

Buyuk boy aglomere taneler.
Aktif dolgu maddeleri, yiksek
basingli uygulama sirasinda
Aktif Dolgulu Regine Uzerinde Regine Istyl dagitir. Tp veya boru
zimparalama, finisaj, polisaj,
Aglomere Kompakt Kum bobin zimparalama, sac
zimparalama ve metal finisaj
uygulamalarinda yaygin

1650 mm. olarak kullanilir.

Kumas Turu | Polyester

\ || e

Baglanma
Tanecik Tipi
Yogunluk Kapall

Max.Genislik
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A TITX

AG TN X

A TINX

AE 711X
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YAPI MATERYAL

Orta boy aglomere taneler.
Aktif dolgu maddeleri, yiksek
basincl uygulama sirasinda
Istyl dagitir. TGp veya boru
zimparalama, finisaj, polisaj,
bobin zimparalama, sac
zimparalama ve metal finisaj
uygulamalarinda yaygin
olarak kullanilir.

Kumas Turu | Polyester

%

Baglanma Aktif Dolgulu Regine Uzerinde Regine

Tanecik Tipi | Aglomere Kompakt Tane

Y/

7

Yogunluk Kapall

1650 mm. UYGULAMA

Max.Genislik
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P 80
120
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AVALANCHE AG 711 3

[

MATERYAL YAPI

Esnek beze kaplanmis kiiguk
boyutlu aglomere taneler.
Aktif dolgu maddeleri yuksek
basingli uygulama sirasinda
Isty1 dagitir. Tap veya boru
zimparalama, finisaj, polisaj,
bobin zimparalama, sac
zimparalama ve metal finisaj
uygulamalarinda yaygin olarak
kullanilir.

R

Kumas Turu | Polikoton

Baglanma Aktif Dolgulu Regine Uzerinde Regine

Tanecik Tipi | Aglomere Kompakt Tane

90
LK

Yogunluk Kapall

UYGULAMA Max.Genislik | 1650 mm.
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Yuksek devirli uygulamalar ve
moplar icin tasarlanmis dayanikh
ve esnek bez. Silisyum karbur
tanelerinin altindaki kaplanmis
mantar, bir sispansiyon etkisi
yaratir. Tup veya boru
zimparalama, finisaj, polisaj,
bobin zimparalama, sac
zimparalama ve metal finisaj
uygulamalarinda yaygin
olarak kullanilir.

"'?3\&‘
AVALANCHE

\
\

YAPI MATERYAL

Kumas Turu

%100 Pamuk

Baglanma

Recine Uzerinde Regine

Tanecik Tipi

Silisyum KarbUr / Mantar

Yogunluk

Kapall

Max.Genislik

1650 mm.

URUN FORMU
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YAPI Silisyum karbir tanelerinin

altindaki kaplanmis mantar, bir
stispansiyon etkisi yaratir. Tup veya
boru zimparalama, finisaj, polisaj,
bobin zimparalama, sac
zimparalama ve metal finisaj
uygulamalarinda yaygin olarak
kullanilir. Polyester bez 1slak
kullanima olanak saglar.

Kumas Turu | Polyester

Baglanma Recine Uzerinde Regine

Tanecik Tipi | Silisyum KarbUr / Mantar

Yogunluk Kapall

Max.Genislik | 1650 mm.
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MATERYAL

Dolmayi da énleyen lclincu katman YAPI
kaplama ile daha uzun kullanim
omru. Aktif dolgu maddeleri, yliksek
basing sirasinda isiyi dagitir. Piring,
bakir, demir aliminyum esasli
metallerin zimparalanmasinda,
demir icermeyen metallerin
zimparalanmasinda, konturlamada,
sekillendirmede yaygin olarak
kullanilir.

Kumas Turu | Polyester

4//
9

Baglanma Aktif Dolgulu Regine Uzerinde Regine

Tanecik Tipi | Seramik UYGULAMA

Yogunluk Kapall

1650 mm.

Max.Genislik
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MATERYAL

YAPI Dolmayi da énleyen Uctincli katman
kaplama ile daha uzun kullanim
omru. Aktif dolgu maddeleri,

Vs e i e . yuksek basing sirasinda isty1 dagitir.
Aktif Dolgulu Regine Uzerinde Regine Piring, bakir, demir altiminyum

Zirk Al esasli metallerin zimparalanmasinda,
Irkonya Alumina demir icermeyen metallerin
zimparalanmasinda, konturlamada,

sekillendirmede yaygin olarak
kullanilir.

J Polyester

d)
%

UYGULAMA
Kapall

1650 mm.
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YAPI MATERYAL

Aktif dolgu maddeleri, yliksek
basing sirasinda isiy1 dagitir. Pas
temizleme, kaynak hazirhgi,
bilesen ve el aleti imalati ve
agresif sert ahsap zimparalamada
yaygin olarak kullanilir.

Kumas Turu | Polyester

Baglanma Aktif Dolgulu Regine Uzerinde Regine

Tanecik Tipi | Zirkonya Alumina

d
7%

Y/
\

Yogunluk Kapall

1650 mm.

Max.Genislik

WK%
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UYGULAMA
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MATERYAL YAPI Aktif dolgu maddeleri, yuksek
basing sirasinda isiyi1 dagitir. Pas
temizleme, kaynak hazirhgi,
bilesen ve el aleti imalati ve
agresif sert ahsap zimparalamada
yaygin olarak kullanilir.

Polyester

Aktif Dolgulu Regine Uzerinde Regine
Seramik

Kapall

1650 mm.




Karistirma

Capak alma
Finisaj

95
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MATERYAL

Aktif dolgu maddeleri, yuksek
basing sirasinda isiyi1 dagitir. Pas
temizleme, kaynak hazirhgi,
bilesen ve el aleti imalati ve
agresif sert ahsap zimparalamada
yaygin olarak kullanilir.

Kumas Turu | %100 Pamuk

Baglanma Aktif Dolgulu Regine Uzerinde Regine

Tanecik Tipi | Aldminyum Oksit

'/

Yogunluk Kapall

1650 mm.

Max.Genislik

EIAARE
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UYGULAMA
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Yuksek devirli uygulamalar
ve moplar icin tasarlanmis
dayanikli ve esnek bez. Aktif
dolgu maddeleri, yuksek
basing¢li uygulama sirasinda
Istyl dagitir. Ylzey hazirhgi,
baglanti yeri zimparalama ve
temizliginde yaygin olarak
kullanilir.

Kumas Turu

%100 Pamuk

Baglanma

Aktif Dolgulu Regine Uzerinde Regine

Tanecik Tipi

Zirkonya Alumina

Yogunluk

Kapall

Max.Genislik

1650 mm.

FORMU
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MATERYAL

YAPI Yuksek devirli uygulamalar
ve moplar igin tasarlanmis
dayanikli ve esnek bez. Aktif
Aktif Dolgulu Regine Uzerinde Regine dolgu maddeleri, yuksek

y 4 basing¢li uygulama sirasinda
Zirkonya Alumina 1sty1 dagitir. Yiizey hazirhdi,
baglanti yeri zimparalama ve
temizliginde yaygin olarak
1650 mm. kullanihr.

Kumas Turu | Polyester

Baglanma

Tanecik Tipi

7

RIAARE

Yogunluk Kapall

Max.Genislik

5

S

UYGULAMA
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YAPI

Polikoton

Aktif dolgu maddeleri, yuksek
basin¢li uygulama sirasinda
Isty1 dagitir. Malzemenin
ylzeyini sogutan buyuk
miktarda kimyasal maddeyi
tutabilen Ust kaplamaya

(3. recine tabakasi) sahip.
Armatur tretimi, bilesen ve

el aleti imalatinda yaygin
olarak kullanilir.

Kumas Turu

Baglanma Aktif Dolgulu Regine Uzerinde Regine

Tanecik Tipi | Seramik

'

Yogunluk Kapall

Max.Genislik | 1650 mm.
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MATERYAL

YAPI Aktif dolgu maddeleri, yiksek
basingli uygulama sirasinda
Isty1 dagitir. Malzemenin
ylzeyini sogutan blyuk
miktarda kimyasal maddeyi
tutabilen Gst kaplamaya

(3. recine tabakasi) sahip.
Armatuir Gretimi, bilesen ve

el aleti imalatinda yaygin

1650 mm. olarak kullanilr.

Kumas Turu | Polikoton

Baglanma Aktif Dolgulu Regine Uzerinde Regine

v
LiEZ

Tanecik Tipi | Zirkonya Alumina

&

Yogunluk Kapall

UYGULAMA Max.Genislik
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P 40 | 400

P 150
P 150
P 150
P 150
P 150
P 150
P 150
P 150
P 150
P 150
P 150
P 150
P 150
P 150

Aktif dolgu maddeleri, yuksek YAPI

basin¢li uygulama sirasinda
isty1 dagitir. Malzemenin
ylzeyini sogutan buyuk
miktarda kimyasal maddeyi
tutabilen ust kaplamaya

(3. recine tabakasi) sahip.
Armatur tretimi, bilesen ve
el aleti imalatinda yaygin
olarak kullanilir.
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MATERYAL

Polikoton
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UYGULAMA
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Aktif dolgu maddeleri,
yuksek basin¢li uygulama
sirasinda isiy1 dagitir.
Celik zimparalama,
konturlama ve ince kum
zimparalamada yaygin
kullanim.

N

2

P40
| 50
| 60
| 80
100
150
180
280

MATERYAL

2

YAPI

Kumas Turu | Polikoton

Baglanma

Aktif Dolgulu Regine Uzerinde Regine

Tanecik Tipi | Aldminyum OKksit
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RIRARE

Yogunluk Kapall

Max.Genislik | 1650 mm.
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AC 611 F

Yuiksek devirli uygulamalar ve
moplar icin tasarlanmis

dayanikh ve esnek bez. Aktif
dolgu maddeleri, yuksek

basin¢h uygulama sirasinda

1sty1 dagitir. Tutacaklar igin

piring, bakir ve aliminyum
armatdurlerin zimparalanmasinda,
hafif metallerin sekillendiriimesinde
ve ince kum zimparalamada
yaygin olarak kullanilir

YAPI

P 40 | 400

50 | 600

N

W NIDN —
N N N
(@) o|]o o

MATERYAL

Kumas Turu

%100 Pamuk

Baglanma

Aktif Dolgulu Regine Uzerinde Regine

\

Tanecik Tipi

Aliminyum Oksit

Yogunluk

Kapall

Max.Genislik

1650 mm.
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400 | P 40

AC 710 J
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Biraz daha az esnek polikoton.
Aktif dolgu maddeleri, yliksek
basin¢li uygulama sirasinda
isty1 dagitir. Celik zimparalama,
konturlama ve ince kum
zimparalamada yaygin
kullanim.

N
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P40
| 50
| 60
| 80
100
150
180
280

MATERYAL

2

YAPI

Kumas Turu | Polikoton

Baglanma

Aktif Dolgulu Regine Uzerinde Regine

Tanecik Tipi | Aldminyum OKksit

'/

RIRARE

Yogunluk Kapall

Max.Genislik | 1650 mm.
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SC711 ]
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YAPI

Piring, bakir, demir, aliminyum
esasli metallerin
zimparalanmasinda, gelik
zimparalamada, konturlamada
ve ince kum zimparalamada
yaygin olarak kullanilir.

Kumas Tara | Poli Pamuk

Baglanma Recine Uzerinde Regine

Tanecik Tipi | Silisyum Karbur

Yogunluk Kapall

1650 mm.

Max.Genislik

400
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UYGULAMA
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MATERYAL YAPI

2 ¥ - EAR . T
" s ey 1 k] T e x

Dolmayi da énleyen UglUncu
katman kaplama daha uzun
kullanim émri saglar. Piring,
bakir, demir, aliminyum esasli
metallerin zimparalanmasinda,
celik zimparalamada,
konturlamada ve ince kum
zimparalamada yaygin olarak
kullanilir.

Kumas Turu | Polikoton

J
%

Baglanma

Aktif Dolgulu Regine Uzerinde Stereate

=
o
=

b
iIIII

Tanecik Tipi | Silisyum Karbur

Yogunluk Kapall

UYGULAMA Max.Genislik | 1650 mm.
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AC 411 X
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Kumas Turu

YAPI MATERYAL

%100 Pamuk

Sonsuz bant uygulamalarina
ve genel el kullanimina
dayanacak sekilde tasarlanmis
gerilme direncine sahiptir.
Yaygin olarak diiz ahsap y
Uzeylerde kullanilir.

Ly
7

Baglanma Regine Uzerinde Regine

Tanecik Tipi | Aldminyum OKksit

Yogunluk Yari - Acik

Max.Genislik | 1650 mm.

[

URUN FORMU




YAPI

INTI:—I?/V\BR/\SIV

ZC 411 X

Sonsuz bant uygulamalarina

Kumas Turu

%100 Pamuk

ve genel el kullanimina
dayanacak sekilde

Baglanma

Regine Uzerinde Regine

tasarlanmis gerilme
direncine sahiptir.

Tanecik Tipi

Zirkonya Alumina

Kuru pas temizliginde

Yogunluk

Yari - Acik

yaygin olarak kullanilir.

Max.Genislik

1650 mm.
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AC 711 X

Yumusak ahsap zeminlerin
zimparalanmasinda, genis
bantli kalibrasyonda ve genis
bantli zimparalamada yaygin
olarak kullantilir.

Kumas Turu
Baglanma
Tanecik Tipi
Yogunluk

Max.Genislik

‘ .‘

-

=1
=y
-

YAPI
Polyester
Regine Uzerinde Regine
Aliminyum OXksit
Yari - Acik

1650 mm.
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MATERYAL

YAPI Yumusak ahsap zeminlerin

zimparalanmasinda, genis

banth kalibrasyonda ve genis

Regine Uzerinde Regine bantli zimparalamada yaygin
olarak kullanilir.

Kumas Turu | Polyester

Baglanma

=
o
=

Tanecik Tipi | Silisyum Karbur

VY
&

¢

Yogunluk Yari - Acik

Max.Genislik | 1650 mm
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MATERYAL
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Yumusak ahsap zeminlerin YAPI
zimparalanmasinda, genis
bantli kalibrasyonda ve genis
banth zimparalamada yaygin Regine Uzerinde Regine
olarak kullantilir.

Polyester

Ly
7

Zirkonya Alumina

UYGULAMA
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YAPI

INTER/N\BRRASIV

ZC 711 X

Profesyonel zemin ustalari,

Kumas Turu

Polyester

dayaniklihgi ve birka¢ odada
ayni ylzey kalitesini saglama

Baglanma

Recine Uzerinde Regine

yetenedi nedeniyle ZC 711 X'i

A

N

oy
@

Tanecik Tipi

Zirkonya Alumina

tercih edebilir.

Yogunluk

Yari - Acik

=
o
=

URUN

FORMU
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&

Max.Genislik

1650 mm.
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AP 215 C

Dolmayi da énleyen lGglncu
katman kaplama daha uzun
kullanim émr saglar. Oto
kaporta, boya, macun temizligi,
kompozit malzeme kaplamalari
ve ruzgar tirbini kanatlarinda
yaygin olarak kullantilir.

YAPI
Hafif Kagit

Aktif Dolgulu Regine Uzerinde Regine

Aliminyum Oksit
Yari - Acik

1180 mm.
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AN 2911 JET
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YAPI MATERYAL

Polyester Film
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Yirtilmaya ve burusmaya dayanacak
sekilde tasarlanmis polyester film
Uzerine kaplanmistir. Kagit bazl
drtinlere kiyasla daha purizsiz
yluzey kalitesi sunar. Otomobil
govdesinde, nano boyalarin
temizlenmesinde, astar
zimparalamada, kompozit
malzemelerde ve ruzgar tirbini
kanatlarinda yaygin olarak kullanilir.

Kumas Turu

Baglanma Recine Uzerinde Regine

Y
&
Y
A

Tanecik Tipi | Aldminyum OKksit

Y
£

7

Yogunluk Yari - Agik

1180 mm.

Max.Genislik

UYGULAMA
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J

AN 2941

YAPI Yirtiimaya ve burusmaya dayanacak

sekilde tasarlanmis polyester film
Uzerine kaplanmistir. Kagit bazl
urtinlere kiyasla daha purizsuiz
ylzey kalitesi sunar. Otomobil
govdesinde, nano boyalarin
temizlenmesinde, astar

Yari - Acik zimparalamada, kompozit

- malzemelerde ve riizgar tirbini
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MATERYAL
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Kumas Turu | Polyester Film

v
&1

Baglanma Aktif Dolgulu Regine Uzerinde Stereate

Tanecik Tipi | Aldminyum OKksit

N

Yogunluk

1180 mm. kanatlarinda yaygin olarak kullanilir.

Max.Genislik
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YAPI MATERYAL

Yuksek gerilme direnci ve
boyutsal kararliliga sahip

saglam kagit. Agir Kagit

Kumas Turu

4/
al

Baglanma Recine Uzerinde Regine

Tanecik Tipi | Aldminyum OKksit

v/
Z

l
\

Yogunluk

Kapall

Max.Genislik | 1650 mm.

&
v

UYGULAMA

-




INTER/N\BRRASIV

NIDN
(ool IF
oj]o

N
o
(@]
N N

AP 310 E

W
N
o

N—= ] =] =
NN
o|jojo]|o

MATERYAL YAPI Yiksek gerilme direnci ve

boyutsal kararliliga sahip

AQJIr Kagit > <
2 saglam kagit.

Kumas Turu

7

L

Baglanma Regine Uzerinde Regine

Tanecik Tipi

Aliminyum Oksit

Yogunluk Yari Acik

1180 mm.

Max.Genislik
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YAPI MATERYAL

N
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Yuksek gerilme direnci ve
boyutsal kararliliga sahip

saglam kagit. Agir Kagit

Kumas Turu

Baglanma Recine Uzerinde Regine

Tanecik Tipi | Zirkonya Alumina

Yogunluk Kapall

KLY

Max.Genislik | 1650 mm.
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MATERYAL

YAPI Yuksek gerilme direnci ve
boyutsal kararliliga sahip

Kumas Tura | Agir Kagit 3 °
saglam kagit.

S

=

N

Baglanma Regine Uzerinde Regine

Tanecik Tipi | Silisyum Karbur
Yogunluk Kapall

Max.Genislik | 1650 mm.
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i ﬁ C @ Kesiciler

/ 4
K CﬁMi’fj Taslari

TA§ LA MA Taslari

Inter Abrasiv, kaplanmis asindirici
yluzey taslama konusundaki engin
bilgisini ince disk kesme ve taslama
teknolojilerine uygular.

Inter Abrasiv, yillik 38 milyon lretim
kapasitesine sahiptir.

Inter Abrasiv’'’de Grun guvenligi,
Uridn 6mrid ve kesme hizi, Gridn
hatlarini tanimlayan U¢ ana faktérdur.

Inter Abrasiv, maksimum Urun
guvenligini saglamak i¢cin EN
standartlarinin Gzerinde Uretime
odaklanir.
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1-Yuzuk : Metal yuzuk
Uzerinde Urun son kullanma
tarihi yazilidir ve bu yuzuk drunun
aclli taslama makinesine daha lyi
sabitlenmesini saglar.

2 - Etiket : Urun bilgileri,
Urun ve uygulamasi ile ilgili 2
tum bilgileri icerir.

3 - Fiberglas:
Urtn guvenligi,
fiberglasin cesitli
nitelikleri ile gUvence
altina alinmistir.

4 - Karisim :

A3INDIRICILAR A R SRRRRRRRRRARE
Spesifik uygulamalar ve T RRERRRRRRnR g
materyallere gore formule T nnpanll 5
edilmis kum karisimi.

YARDIMCI KIMYASALLAR

Maksimum verim elde etmek icin

Kimyaya uygulanan muhendislik. .

e e 5 - Fiberglas :
RECINE urt‘m ngenH@i, |
Disklerin tUm bilesenlerini birbirine fiberglasin cesitli
baglamak icin sivi recine ve/veya nitelikleriile saglanir.

recine tozu kullanilhr.



Maximum Calisma Hizi

Malzeme Cesitleri

Guvenlik Piktogramlari

Boyutlar

180 x 1,6

INTEI?/V\BI?/\SIV

MAX 80 w/s
MAX rev 6600
en 12413

180 x 1,6 x
77 7 mm.

L, L

Disk cap!
mm cinsinden

Urtin Grubu Logosu

Urin Referansi

AO

7 x1/14 x7/8"

|>‘c,\E\:l - ACEQO

);9/\ cUTTING Dys

cYEE,

Disk genisligi

A
a & =
) \é‘\ja \/:\,\’/

EAN Barkodu \W

ISO Referansi

60 T BF

AO : Aliminyum Oksit Kum Buyuklagu Uran Sertligi Bag

ZA : Zirkonya Alumina 24-36-40-46-60 N-P-Q-R-S-T BF:Fiberglas
CW : Seramik Karisimi Kalin ince Yumusak Sert takviyeli

SC : Silisyum Karbar « > < > sentetik

Urin Renkleri :

regine

Inox : Kirmizi  Steel : Siyah  Aluminum : Gri
Stone : Yesil Cast Iron : Siyah

84
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PERFORMANS
' & 6.6 &
OMUR
MAX 80 w/s ™ * * * *
O ) ,,
z 115 x 1,0 x
-y 22,2 mm.
é ‘:{) 41/2x0,04 x7/8"
& : >
¥ A
R N
' N

INFINITY
M >

TIP 42 TIP 41 b N
§5 25adet
KALINLIK ing TIP SERTLIK UYGULAMA
CWG60SBF 15 4-1/2" 0,8mm 1/32" 41 S KESME 13300
CWG60SBF 15 4-1/2" 1,0mm 1/24" 41 S KESME 13300
CW46SBF 15 4-1/2" 1,6mm 1/16" 41 S KESME 13300
CW46SBF 15 4-1/2" 1,9mm 5/64" 41 S KESME 13300
CW46SBF 15 4-1/2" 2,5mm 3/32" 41 S KESME 13300
CWG60SBF 125 Sx 0,8mm 1/32" 41 S KESME 12250
CWG60SBF 125 5" 1,0mm 1/24" 41 S KESME 12250
CW46SBF 125 S 1,6mm 1/16" 41 S KESME 12250
CW46SBF 125 5" 1,9mm 5/64" 41 S KESME 12250
CW46SBF 125 58 2,5mm 3/32" 41 S KESME 12250
CW30SBF 180 7" 1,6mm 1/16" 41 S KESME 8600
CW24SBF 180 7" 1,9mm 5/64" 41 S KESME 8600
CW24SBF 180 7" 2,8mm 7/64" 41 S KESME 8600
WF46SBF 230 9" 1,9mm 5/64" 41 S KESME 6650
WF24SBF 230 9" 2,2mm 3/32" 41 S KESME 6650
WF24SBF 230 9" 2,8mm 7/64" 41 S KESME 6650
CW60PBF 15 4-1/2" 0,8mm 1/32" 42 P KESME 13300
CW46PBF 15 4-1/2" 2,2mm 3/32" 42 P KESME 13300
CW60PBF 125 5" 0,8mm 1/32" 42 P KESME 12250
CW46PBF 125 S8 2,2mm 3/32" 42 P KESME 12250
CW24PBF 180 7" 2,5mm 3/32" 42 P KESME 8600
CW24PBF 180 7" 2,8mm 7/64" 42 P KESME 8600
WF24PBF 230 9" 2,5mm 3/32" 42 P KESME 6650
WF24PBF 230 9" 2,8mm 7/64" 42 P KESME 6650



PERFORMANS
L & . 6 6 6

OMUR

' 8 & & ¢

D\
B 25 adet

ZA24RBF

ZA24RBF 15
ZA24RBF 15
ZA24RBF 125
ZA24RBF 125
ZA24RBF 125
ZA24RBF 180
ZA24RBF 180
ZA24RBF 180

INTER/N\BRRASIV

MAX 80 v/s

MAX rev 6600
en 12413

115 x6,0 x

22,2 mm.

L1/2x1/6" x7/8"

\N\')lNG D’SC‘

o®

X
-
-

&
X

IVFINITY
IR

TIP 41 TIP 42

KALINLIK in¢ = SERTLIK
4-1/2" 060 1/6" T27 R TASLAMA 13300
4-1/2" 072 9/32" T27 R TASLAMA 13300
4-1/2" 080 5/16" T27 R TASLAMA 13300
Sn 060 1/6" T27 R TASLAMA 12250
5" 072 9/32" T27 R TASLAMA 12250
O 080 5/16" T27 R TASLAMA 12250
7" 060 1/6" T27 R TASLAMA 8600
7" 072 9/32" T27 R TASLAMA 8600
7" 080 5/16" T27 R TASLAMA 8600




PERFORMANS
L e 6 6 6

OMUR
MAX 80 w/s ****

MAX rev 6600
en 12413
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INTCERFLEX

“ 40181700 982 |‘ \l/

TIP 42 TIP 41

) o

50 adet: 1 mm

25 adet >1mm

KALINLIK | KALINLIK
AOG0TBF 15 4-1/2" 1,0mm 1/24" 41 T KESME 13300
AOG0TBF 15 4-1/2" 1,2mm 1/21" 41 T KESME 13300
AO4BTBF 15 4-1/2" 1,6mm 1/16" 41 T KESME 13300
AO4BTBF 15 4-1/2" 2,5mm 3/32" 41 T KESME 13300
AOG0TBF 125 5" 1,0mm 1/24" 41 T KESME 12250
AOG0TBF 125 5" 1,2mm 1/21" 41 T KESME 12250
AO4BTBF 125 5" 1,6mm 1/16" 41 T KESME 12250
AO4BTBF 125 5" 2,5mm 3/32" 41 T KESME 12250
AO24TBF 180 7" 2,5mm 3/32" 41 T KESME 8600
AO24TBF 230 9" 2,5mm 3/32" 41 T KESME 6650
AO24TBF 230 9" 3,2mm 1/8" 41 T KESME 6650
AO46SBF 15 4-1/2" 2,5mm 3/32" 42 s KESME 13300
AO46SBF 15 4-1/2" 3,2mm 1/8" 42 s KESME 13300
AO46SBF 125 5" 2,5mm 3/32" 42 s KESME 12250
AO46SBF 125 5" 3,2mm 1/8" 42 s KESME 12250
AO46SBF 150 6" 2,5mm 3/32" 42 s KESME 10200
AO24SBF 180 7" 2,5mm 3/32" 42 s KESME 8600
AO24SBF 180 7" 3,2mm 1/8" 42 s KESME 8600
AO24SBF 230 9" 2,5mm 3/32" 42 s KESME 6650
AO24SBF 230 9" 3,2mm 1/8" 42 s KESME 6650
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TIP 41 TIP 42

D\
B 25 adet

carine | kaunuk [ kauNLKing SERTLIK

ZAG60TBF 15 4-1/2" 010 1/24" 41 T KESME 13300
ZA30TBF 115 4-1/2" 025 3/32" 41 T KESME 13300
ZAG60TBF 125 5" 010 1/24" 41 T KESME 12250
ZA30TBF 125 Sh 025 3/32" 41 T KESME 12250
ZA24TBF 180 7" 025 3/32" 41 T KESME 8600
ZA24TBF 180 7" 028 7/64" 41 T KESME 8600
ZA24TBF 230 9" 025 3/32" 41 T KESME 6650
ZA24TBF 230 9" 028 7/64" 41 T KESME 6650
ZA30SBF 15 4-1/2" 025 3/32" 42 S KESME 13300
ZA30SBF 125 O 025 3/32" 42 S KESME 12250
ZA24SBF 150 6" 025 3/32" 42 S KESME 10200
ZA24SBF 180 7" 025 3/32" 42 S KESME 8600
ZA24SBF 180 7" 028 7/64" 42 S KESME 8600
ZA24SBF 230 9" 028 7/64" 42 S KESME 6650




PERFORMANS
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OMUR
MAX 80 w/s *****
~7 o MAX rew 6600
Ly g g e 12413
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TIP 42 TIP 41

) N
&% 25 adet

carine | kaunuk [ kauNLKing
ZA24TBF 15 4-1/2" 060 1/6" T27 T TASLAMA 13300
ZA24TBF 15 4-1/2" 072 9/32" 127 T TASLAMA 13300
ZA24TBF 15 4-1/2" 080 5/16" T27 T TASLAMA 13300
ZA24TBF 125 5" 060 1/6" 127 T TASLAMA 12250
ZA24TBF 125 5" 072 9/32" T27 T TASLAMA 12250
ZA24TBF 125 5" 080 5/16" 127 T TASLAMA 12250
ZA24TBF 180 7" 060 1/6" T27 T TASLAMA 8600
ZA24TBF 180 7* 072 9/32" 127 T TASLAMA 8600
ZA24TBF 180 7" 080 5/16" T27 T TASLAMA 8600
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PERFORMANS
W W
OMUR
' 6.6 & & 1 MAX 80 s

~z o 3 MAX rew 6600

Ly g, g en 12413
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m % 2 7 x1/14 x7/8
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M
== 25adet>1mm. &5 50adet:1mm A |42
CAP caPine | kauNLIK [ KALINLIK ing

AO60TBF 15 4-1/2" 010 1/24" 4 T KESME 13300
AO46TBF 15 4-1/2" 016 1/16" 41 T KESME 13300
AO46TBF 15 4-1/2" 025 3/32" 4 T KESME 13300
AOGOTBF 125 5" 010 1/24" 41 T KESME 12250
AO46TBF 125 5" 016 1/16" 4 T KESME 12250
AO46TBF 125 5" 025 3/32" 41 T KESME 12250
AO46TBF 150 6" 016 1/16" 4 T KESME 10200
AO46TBF 150 6" 025 3/32" 41 T KESME 10200
AO24TBF 150 6" 032 1/8" 4 T KESME 10200
AO46TBF 180 7" 016 1/16" 41 T KESME 8600
AO24TBF 180 7" 025 3/32" 4 T KESME 8600
AO24TBF 180 7" 032 1/8" 41 T KESME 8600
AO24TBF 230 9" 032 1/8" 4 T KESME 6650
AOG0SBF 15 4-1/2" 025 3/32" 42 s KESME 13300
AO46SBF 15 4-1/2" 032 1/8" 42 s KESME 13300
AOG0SBF 125 5" 025 3/32" 42 s KESME 12250
AO46SBF 125 5" 032 1/8" 42 s
AO24SBF 180 7" 025 3/32" 42 s
AO24SBF 180 7" 032 1/8" 42 s
AO24SBF 230 9" 032 1/8" 42 s




PERFORMANS
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MAX 80 m/s *****
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Lzl ‘T o 180 x6,0 x
1] ﬁ‘ \E— 22,2mm.
T" %4% 7 x1/6 x7/8"
N
N

INTERFLEX

181700 ¢

00 982

4

)

TP 27

) N
o7 25 adet

carine | kaunuk [ kauNLKing SERTLIK

AO24NBF 15 4-1/2" 060 1/6" T27 N TASLAMA 13300
AO24NBF 15 4-1/2" 072 9/32" T27 N TASLAMA 13300
AO24NBF 15 4-1/2" 080 5/16" T27 N TASLAMA 13300
AO24NBF 125 O 060 1/6" T27 N TASLAMA 12250
AO24NBF 125 5" 072 9/32" T27 N TASLAMA 12250
AO24NBF 125 O 080 5/16" T27 N TASLAMA 12250
AO24NBF 180 7" 060 1/6" T27 N TASLAMA 8600
AO24NBF 180 7" 072 9/32" T27 N TASLAMA 8600
AO24NBF 180 7" 080 5/16" T27 N TASLAMA 8600
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PERFORMANS
b o & &
SOTYTE
OMUR
% % ok B, o Y4rre
A9 « . MAX rem 6600
m %' en 12413
o, s Mermer
4 %& 41/'2x0,0;ax7/8;'
& 3
> 5 Tas
>
Granit

LN

TIP 41 TIP 42

). N
25 adet>1mm. F% 50adet:1mm

KALINLIK in¢ TiP SERTLIK
SC60TBF 4-1/2" 010 1/24" 41 T KESME 13300
SC46TBF 115 4-1/2" 016 1/16" 41 T KESME 13300
SC60TBF 125 5" 010 1/24" 41 T KESME 12250
SC46TBF 125 Sn 016 1/16" 41 T KESME 12250
SC24TBF 180 7" 032 1/8" 41 T KESME 8600
SC24TBF 230 9" 032 1/8" 41 T KESME 6650
SC30SBF 15 4-1/2" 025 3/32" 42 S KESME 13300
SC24SBF 15 4-1/2" 032 1/8" 42 S KESME 13300
SC30SBF 125 5" 025 3/32" 42 ) KESME 12250
SC24SBF 125 O 032 1/8" 42 5 KESME 12250
SC24SBF 180 7" 032 1/8" 42 S KESME 8600
SC24SBF 230 9" 032 1/8" 42 S KESME 6650
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/N

SOTTE

Mermer

Tas

Granit

TIP 41

SC24TBF 300 12"
SC24TBF 350 14"

KALINLIK
040
045

KALINLIK in¢
5/32"
11/64"

PERFORMANS
OMUR
MAX 80 w/s * * * * *
MAX rev 6600
en 12413
230x3,2x
22,23 .
9x1/8 x7/8"
=
<‘> 25 adet
= SERTLIK
o T KESME 5100
" T KESME 4400



PERFORMANS
b 0 & & ¢

OMUR
' & & & & ¢

N

S5 25adet>1mm

ZA24QBF

230
ZA24NBF 350
ZA24NBF 230

~
>
Cy¢
Q3
[0)
-2z
nc
43
O

Jo
%D,

>

50 adet: 1 mm

9 029
14 040
9 029

0181

181700982

INTEI?/V\BI?/\SIV

MAX 80 /s
MAX rev £400
en 12413

350 x4,0 x
25,4 mm.

14 x5/33x 1"

Dokme
Demir

TIP 41

TIP 42
KALINLIK in¢ TiP SERTLIK
7/64" 41 Q KESME 6650
5/32" 41 N KESME 4400
7/64" 42 N KESME

6650




Moplar, metal imalat, kaynak ve
cilalama endustrilerinde yaygin olarak
kullanilan ¢esitli harmanlama, ¢capak
alma ve bitirme islemleri i¢cin yaygin
olarak kullanilir. Moplar karmasik
sekillere ve yuzeylere uygundur.

Moplar is parcasinin bigimlerine goére
sekillenir. Bu, moplarin esnek kumasindan
kaynaklanmaktadir. Moplar, flap diskler
ile ayni fikir Gzerine tasarlanmistir:
« Materyal asindik¢a her zaman taze
ve keskin kumlar ortaya ¢ikar. »

Interflex Moplar, 6zel formulu ve
sogutma o6zellikli igerigi ile paslanmaz
celik ve alasimli yluzeylerde daha uzun
Oomurla kullanim sunar. Mandrenin safti
tutmasi ve yuksek RPM seviyeleri
sirasinda sallanmamasi i¢cin moplarin
sapl ekstra sertlestirilmistir.

GRUP;

saar Fus
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e =

25 ader

250 adet

(Pie]2a ] se7] <o | so | eo | so | oo |20 | so | eo | 220 | 240 | 280 | 520 | 400 | s00 | 600 [f600T]000}

Sapli
Moplar
Caplar (mm) Caplar (inch) Pim Boyutlari (mm)
©20 x 10 3/4"x3/8" ?6
®20 x 15 3/4"x3/5" ?6
20 x 20 3/4" x 3/4" ® 6
@20 x 25 3/4"x1" ®6
20 x 30 3/4” x1-1/16" ?6
@25 x 15 1" x 3/5 ®6
?25 x 20 1" x 3/4 ®6
©25 x 25 1" x1 %6
@25 x 30 1" x 1-1/16" %6
®30x10 1-1/16" x 3/8” ?6
@30 x 15 1-1/16” x 3/5" ®6
®30 x 20 1-1/16” x 3/4” ®6
®30 x 30 1-1/16”" x 1-1/16” ®6
@35 x 15 1-1/3" x 3/5" ?6
@35 x 20 1-1/3" x 3/4" ?6
@35 x 25 1-1/3" x 1" ?6
@35 x 30 1-1/3" x 1-1/16 * ®6
@40 x 15 1-3/5" x 3/5" ?6
@40 x 20 1-3/5" x 3/4” %6
@40 x 25 1-3/5" x 1" ?6
@40 x 30 1-3/5” x 1-1/16" %6
@40 x 40 1-3/5" x 1-3/5” %6
@50 x 15 2" x3/5" %6
@50 x 20 2" x3/4 %6
@50 x 25 2" x 1 %6
@50 x 30 2" x1-1/16" ®6
@50 x 40 2" x1-3/5" %6
®60 x 15 2-3/8"x 3/5" ?6
@60 x 20 2-3/8" x 3/4” %6
@60 x 25 2-3/8"x 1 ?6
®60 x 30 2-3/8” x 1-1/16” ?6
@60 x 40 2-3/8" x1-3/5" ®6
®60 x 50 2-3/8" x 2" ?6

Pim Boyutlari (inch)

1/4"

1/4"
1/4"
1/4"
1/4"
1/4"
1/4"
1/4"
1/4"
1/4"
1/4"
1/4"
1/4"
1/4"
1/4"
1/4"
1/4"
1/4"
1/4"
1/4"
1/4"
1/4"
1/4"
1/4"
1/4"
1/4"
1/4"
1/4"
1/4"
1/4"
1/4"
1/4"
1/4"

38100
38100
38100
30500
30500
30000
30000
30000
30000
25500
25500
25500
25500
22500
22500
22500
22500
19100
19100
19100
19100
19100
15300
15300
15300
15300
15300
12700
12700
12700
12700
12700
12700
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Elyaf ve Kombine
Sapli Moplar

(eie|2a ] 6] <o | so | eo | so | oo |20 | 1so | weo | 220 | 240 | 280 | 520 | 400 | s00 | e [600 7000}

Caplar (mm.) Caplar (inch) Pim Boyutlari (mm) Pim Boyutlari (inch)

@20 x 10 3/4"x3/8" ? 6 1/4" 38100
@20 x 15 3/4"x 3/5" ® 6 1/4" 38100
?20 x 20 3/4" x 3/4" ?6 1/4" 38100
@20 x 25 3/4"x1" ® 6 1/4" 30500
@20 x 30 3/4" x 1-1/16" ? 6 1/4" 30500
@25 x15 1"x 3/5” ®6 1/4" 30000
®25 x 20 1" x 3/4” ?6 1/4" 30000
®25 x 25 1" x1 ? 6 1/4" 30000
@25 x 30 1" x 1-1/16" ? 6 1/4" 30000
@30 x 10 1-1/16" x 3/8" ® 6 1/4" 25500
@30 x 15 1-1/16” x 3/5” ? 6 1/4" 25500
@30 x 20 1-1/16" x 3/4" ® 6 1/4" 25500
@30 x 30 1-1/16” x 1-1/16” ? 6 1/4" 25500
@35x15 1-1/3" x 3/5" ? 6 1/4" 22500
@35 x 20 1-1/3" x 3/4" ? 6 1/4" 22500
?35 x 25 1-1/3" x 1" ? 6 1/4" 22500
@35 x 30 1-1/3" x 1-1/16 " ? 6 1/4" 22500
P40 x 15 1-3/5" x 3/5” ? 6 1/4" 19100
@40 x 20 1-3/5" x 3/4" ? 6 1/4" 19100
P40 x 25 1-3/5" x 1 ? 6 1/4" 19100
@40 x 30 1-3/5" x 1-1/16" ? 6 1/4" 19100
@40 x 40 1-3/5" x 1-3/5" ® 6 1/4" 19100
@50 x 15 2" x 3/5" ?6 1/4" 15300
@50 x 20 2" x 3/4" ® 6

@50 x 25 2"x 1" ® 6

@50 x 30 2" x1-1/16" ® 6

@50 x 40 2" x1-3/5" ?6

@60 x 15 2-3/8" x 3/5" ? 6

@60 x 20 2-3/8" x 3/4" %6

@60 x 25 2-3/8"x 1" ? 6

P60 x 30 2-3/8" x 1-1/16”" ¢ 6

@60 x 40 2-3/8" x1-3/5" ¢ 6

@60 x 50 2-3/8"x 2" ? 6
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Flansli Moplar
[pief2a 56 ] «o | so | so [ s0 [ 100 [ 120 | 150 f 180 | 220

165 x 25 ® 45 5700
165 x 30 @ 45 5700
165 x 50 ® 45 5700
180 x 25 ® 48 5200
180 x 30 ® 48 5200
180 x 50 ® 48 5200
200 x25 ® 45-48 4700
200 x 30 ® 45-48 4700
200 x 50 ® 45-48 4700
250 x 25 ¢ 68-76 3800
250 x 30 ¢ 68-76 3800
250 x 50 ¢ 68-76 3800

Vidali Moplar
[pis |26 36 ] <o | 50 | 60 | s0 | 100 | 120 | 150 | 180 ] 220 |
EEE

| =00 | eco Jieo0 i000]
Caplar (mm) Delik Buyukli
115 x 20 M14 7500
115 x 30 M14 7500
115 x 40 M14 7500
115 x 50 M14 7500
115 x 20 M14 7500
115 x 30 M14 7500
115 x 40 M14 7500
115 x 50 M14 7500

Kamali Moplar

[eie 2 56 ] <o | so [ co [0 [100 |20 [ 150 [e0 [ 220 |
50 [ =80 | 20 [ 00 [ 500 | coo [Feoal]iecel

100 x 100 x 19 3800

100 x 100 x 19 3800




Capla
165

165
165
180
180
180
200
200
200
250
250
250

r(mm.)

X 25

x 50

x 50
x25
x 30
x 50
X 25
x 30
x 50

INTER/N\BRRASIV

Elyaf & Kombine
Flansli Moplar

Kalin P80 Orta P180 ince P280 GCok ince P360 [|Super ince P400
Delik Buyuklugu Maks. Devir
® 45

3500

® 45 3500
@ 45 3500
¢ 48 3000
¢ 48 3000
¢ 48 3000
¢ 45-48 3000
¢ 45-48 3000
¢ 45-48 3000
¢ 68-76 2500
¢ 68-76 2500
¢ 68-76 2500

Vidali Moplar

Kalin P80 Orta P180 ince P280 Gok ince P360 |Super ince P400

Caplar (mm,)

115
115
115
115
115
115
115

115

x 20
x 30
X 40
x 50
x 20
x 30

M14

M14

M14

M14

M14

M14

M14

M14

Kamali Moplar

7500
7500
7500
7500
7500
7500
7500
7500

Kalin P80 Orta P180 ince P280 Gok ince P360 |Super ince P400

100 x 100 x 19
100 x 100 x 19

Caplar (mm))

Maks. Devir



Interflex cirt diskler, asindirici ylizeyin
arkasindaki True-Grip velkro laminasyonu
ile bilinen piyasanin populer disklerinden
biridir.

Interflex cirth diskler, standart déner
yorungeli zimpara disklerinden ¢ok daha
yUuksek 7000 - 9000 RPM seviyelerine
kadar kullanilabilir. Stearat re¢gine
formuld, Interflex cirth disklere tikanma
Onleyici 6zelligi getirir.

Bu, asindirici tanelerin bitene kadar
tamamen ¢alismasina izin verir. Inter
Abrasiv cirt Disklerini tesislerinde
lamine eder ve keser. Bu da Inter'e
farkl kalite firsatlari ve fiyat/performans
avantaji saglar.
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AO Cirtli

[0 [ w0 | 520 | o0 |onl| 00N

8o | 320 | 400 |'s500 ]
o
[
[}
[ )

ZA Cirtli

100 (] (] [ J (] (]
115 (] o

125 (] (] (] (] (]
150 L] ® L] (] ( J
180 (] (] (] (] (]
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SC Cirtli
[ 26 |36 ] <0 | 50 | e0 | s0 100
=--- mm
100 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
115 (] [ ] [ ]
125 [ ) [ ) [ o [ ) [ )
150 [ J [} [} [ ] [ ] [ ]
180 [ ) [ ) [ (] [} [ )
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AN 2911 VIOLET

- ———— o =50 [ 320 [ +o0 ool eoor]woat]onn]
CAPLAR (mm.) 8 DELIK 15 DELIK | 17 DELiK

125 [ J ( J ([ ] [ J ( J ([ ]
150 ® ® L] ® ® ([ ]

AN 2941 JADE

[Pie | 2 [ s ] <0 | so | co | a0 100 | 120 | 150 | tao | aao
Iy PV TN 2T I 00 (00 00 )
125 [} [} [ ] [ ) [}
150 [ [ [ [ [ (]

AP 215 C GOLD

[ 2a 6] «o | so | eo [ so |00 ] iz0 fso ] 0 ] 220
50 [ 00 | 520 | o0 [JEoul ecoNRebaN]ecn]
CAPLAR (mm.) 17 DELIK
125 ( J ( J ([ ] [ J ([ ] [ ]

150 (] ([ ] [ ] [ ] ([ J (

105
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Inter Abrasiv, parke zimparalama
¢6ézUimleri icin 6zel olarak tasarlanmis
¢cok cesitli kaplanmis asindirici Grinler
Uretmektedir. Farkli Grin seviyeleri
ve birden fazla segmentte bulunabilirligi
ile Interflex bantlari, diskleri ve
rulolari tim zemin zimparalama
sorunlarina yanit verebilir.

Cesitli kumas ve kagit tirleri Uzerinde
yari acik cift recine kaplamasi, parke
zimparalama yelpazemizi olusturur.
Ahsap hassastir ve biz de odyle.
Birlesme yerleri, ¢calisirken ahsap
ylUzeyde iz veya ¢gizik birakmayan
acili bantlarla 6zenle gig¢lendirilmistir.

Interflex diskler, cirtli diskleri icgin
birinci sinif velur ve yuksek iIsiya
dayanikli Politretan yapistirici
kullanir.




¥
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Arena

birden fazla
odaya, birden
fazla doseme
gorevine, bandi
degistirmeden
dayanacak sekilde
gelistirildi.

\‘\\33

Tek bir bant ile her turlu
zemin ve zimparalama
uygulamalarinin Ustesinden
gelmek icin yapilmis Arena
sonsuz bant ve diskleri.



Tanecik yapisi

ve dengesi,
yUuksek performans
saglamak icin
tasarlanmistir.

FARRENARNRNERRNRRRRNRNRRNRRRRRNRRRRNINE

INTI:—I?/V\BR/\SIV

— ZC 811 Y
A T\ 7
Ciisy 8i7a

FERFRRRRRERRRNRRNRRRNRNRRRRRRRRRNRRRNR MR

CR 831 Y =

| CR831Y FIELD TEST

m?2 basina maksimum

talas kaldirma

| ZC 811 Y FIELD TEST
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KOSE DIiSKLERI
(e 2« | 36 | o | 50 f 60 | 8o ] 100 | 120 [iso | iso | 220 | 240 | 280 ] 520 | 400 |

Geleneksel kose duzeltme diskleriyle karsilastirildiginda, AC711X ve CR831X,
zamaninizin degeri acisindan 6nemli bir avantaja sahiptir. Seramik taneler

son parcaya kadar baslangicta oldugu kadar agresif calisirak bitene kadar
ayni yUzey kalitesini korur.

Kagit

Diskler

150 mm 6"

180 mm 7" [ ]
200 mm 8" [ ]
Cirtl

Diskler

150 mm 6"

180 mm 7" [ ]
200 mm 8" [ ]
Cirtli
Bez
Diskler

ZC 710 X AC 711 X zc8ny CR831Y

150 mm
180 mm 7" [ [ [ [
200 mm 8" [ ) [ ) [} [
M P40 : 50 adet P 40 : 500 adet
P 60+ : 100 adet P 60+ : 1000 adet

m
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PARKE KAGIT LEVHALARI
(Pie | 2¢ | 36 | 4o ] so | eo | so 100|120 [iso f a0 ] 220 | 20 ] 280 | 520 ] 400

Parke zimpara levhalarinin montajl
kolaydir ve makinenize gdre her
ebat ve sekilde mevcuttur.

G agirhikli mesnet, kullanilacak taneleri

sonuna kadar iter ve pamuklu bir bez
gibi dayanir.

200 x 475 mm 7-7/8" x 19" ° °
200 x 495 mm 7-7/8" x 19-7/8" ° )
200 x 510 mm 7-7/8" x 20" ° °
200 x 666 mm 7-7/8" x 26-1/4" L4 ®

ZEMIN ZIMPARA BANTLARI

(P36 ] 2+ | 50 ] 40 | 50 | oo | oo [ 100 | 20 [0 [ieo | mao | zao | a6 |'seo | oo

200 x 480 mm 7-7/8" x 19"

200 x 550 mm 7-7/8" x 21-5/8" ° ° )

200 x 750 mm 7-7/8" x 29-1/2" ° ° ° °
250 x 750 mm 9-7/8" x 29-1/2" ° o L L
300 x 550 mm 1-7/8" x 21-5/8" ° ) ° °
300 x 750 mm 1-7/8" x 29-1/2" ° ) ° °
300 x 800 mm 1-7/8" x 31-1/2" ° ° ° °
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INTER, Gstin zanaatkarlar igin
genis bir segcenek yelpazesi sunar.
Geleneksel kuru zimpara kagidindan
yirt-kullan rulolarina ; Inter
Abrasiv, her zanaatkarin alet
¢antasinda bulunan kullanisli levha
ve rulolarin tim versiyonlarini
Uretmektedir.

Inter Abrasiv, dogru iste optimum
dridnid saglamak icin kaliteyi
pratiklikle birlestirir.

Urin yelpazesi, kullanici dostu
paketleme ile 1slak ve kuru
uygulamalar icin esnek UlUrlnler
sunar. Her magaza bir INTERFLEX"'i
hak eder.
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SW 211 C

Silisyum Karbur Taneler Suya Dayanikli Lateks Kagit
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MATERYAL

N>

UYGULAMA

Artirilmis su direncine sahip lateks YAPI

| var ] mamrva
o

kagit. Guglu ve esnek regine bagi.

e C Agirlikli Suya Dayanikli Lateks Kagit
Ekstra kesilmis ve yakin kaplanmis

yari kirilgan tanecikler. Her tirl _ Recine Uzeri Recine

yuzeyde elle kullanilir. Yuksek
esnekligi sayesinde regine ¢atlamaz Silicon Carbide

U lerde iz olust . Asind
ve yuzeylerde iz olusturmaz. Asindirici 1180 mm.

tarafi su ile temizlenip tikanikliklarin
giderilmesine uygundur.

URUN FORMU
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P ] 240
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YAPI MATERYAL

\I

Elle kullanima uygun, kolay yirtilan

arun. Isiya daha dayanikli. %100 PAMUK 3
Tikanmayi 6nlemek i¢in 6zel E:li]x

'I

hesaplanmis tane mesafesi, yari Recine Uzeri Recine

kirilgan tanecikleriyle daha iyi vari Kirllgan Alaminyum Oksit
kesim ve daha uzun é6mur sunar. @

1180 mm.
UYGULAMA

7/

URUN FORMU

4

17
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SUNGER RULOLAR
o5 | 24 | 36 | 40 | 50 ] 60 | 80 | 100 [ 120 | 150 [ 160 | 220 ] 260 | 260 | 520 [ 400 ]

Sunger Rulolar, kullanisli kagit levha |
ZlImparalara yeni ve populer bir l (
alternatiftir. ‘

Celeneksel zimpara kagitlari ile
karsilastirildiginda, sunger rulolar,
ellerinizde iz birakmadan yUzeyin
daha iyi hissedilmesini saglar.

Akilli tasarim, daha uzun omur ic¢in
tikanmayl engeller ve yumusak sunger
tabakasi, kullaniciyl geleneksel zimpara
kagidinin neden oldugu yorucu iz ve
ciziklerden kurtarir.

Cek-yirt kullan kutusu tasarimi,
sunger rulolarr zanaatkar dukkaninin
vazgecilmez bir parcasi haline getirir.

CAPLAR GOLD

115 x 25 mm 4-1/2" x 25 yards ®




M\

Dogru Uygulama icin
Dogru Malzeme

] TASLAMA CAPAK ALMA ZIMPARALAMA FINISAJ

ALUMINYUM
ALASIM
PIiRING
BRONZ
DOKUM DEMIR
SERAMIK
KROM
BAKIR
DEMIR
FIBERGLAS
CAM
GRANIT
YUKSEK ALASIM
INKONEL NiKEL
DERI
MONEL
NIKEL

DEMIR-ICERMEYEN
METAL

BOYA
KURSUN
PLASTIK

POLYESTER
KAUCUK
LEHIM
CELIK

PASLANMAZ CELIK

STELIT

TITANYUM
CiNKO

ZC811X/ ZC711X
CR832X
ZC710X
ZC710X

ZC811X/ ZC711X

CR832X / ZC812X
AC621X
ZC812X/ ZC811X
ZC711X
SC811X/SC711X
SC811X/SC711X
CR832X / Z2C812X
CR832X / ZC812X
ZC710X
CR832X / ZC812X
Z2C812X / ZC811X

ZC710X

AC411X
ZC710X
ZC710X

SC811X/SC711X
ZC811X/ ZC711X
CR832X / ZC812X
CR832X
CR832X
CR832X
ZC811X/ ZC711X

SC711X
ZC812X / ZC811X

ZC710X
ZC711X/ CR730X
SC711X

ZC811X

ZC811X

ZC811X

ZC710X

SC811X/ SC711X

SC811X/SC711X

ZC811X
ZC812X / ZC811X
Z2C812X/ ZC811X
Z2C812X/ ZC811X
ZC811X/ ZC711X

AC621X
AC411X
AC411X
AC621X/ AC711X
SC711X
AC621X

AC621X

AC621X
AC621X
ZC711X
AC621X
AC621X

ZC710X

VELCRO DISC
AC411X

VELCRO DISC
SC811X/SC711X
AC621X
AC621X
AC621X
AC621X
AC621X
SC711X

SC711d
AC712J
SC711d
SC711J
SC711J

AC621X
SC711J
AC621X

AC621X
AC621X

SC711X

SC711d

AC621X
AC711J
AC712J
AC712J
AC712J
SC711dJ
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